HITACHI

Planer
Elektronik-Hobel
HAEKTPOVIKY)
TIAQvn
Strugarka
Gyalugép

P 20ST

Hoblik

Planya

Rindea electrica
Obli¢

Py6aHoK

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgfaltig durchlesen und verstehen.

AlaBAOTE TPOCEKTIKA KAl KATAVOT|OETE AUTEG TIG 08NYieg TIPLV TN XpPron.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczytaé niniejsza instrukcje i zrozumiec jej tresé.
Hasznalat elétt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pfed pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natan¢no preberite in razumite ta navodila.

Pred pouzitim si dokladne tieto pokyny precitajte a pochopte ich.

Byab nacka, npounTaiTe iHCTPYKLIi i nepeBipTe ce6e, Y1 BCe 3p03yMino, NepLL HiK KOPUCTYBaTUCA NPUNALOM.
BHMMAaTENbHO NPOYTUTE AaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO SKCN/yaTalMK NPEX e YeM N0/b30BaTbCA UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedienungsanleitung
Odnyieg xeplopov
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze

Kullanim talimatlar

Instructiuni de utilizare

Navodila za rokovanje

Pokyny na manipuléciu

[HCTPYKL;i LOAO NOBOAKEHHA 3 MPUCTPOEM
MHCTPYKUMA NO aKcnyaTauum

Hitachi Koki
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English Deutsch EAANVIKA Polski
@ |Planing Hobeln MAdavion Struganie wzdtuzne
@ |Beveling Abkanten E&oupdAuvon Ukosowanie
@ | Rabbeting Falzen Zuvdeon Struganie katowe
@ | Tapering Abschraen 2uikpuvon Wygtadzanie
® | Knob Knopf AaBn Pokretto
® |Scale Skala KAilpaka Skala
@ | Mark Markierung 2ARuavon Oznakowanie
Beginning of cutting . ‘Evapén tng epyaciag Rozpoczecie operacji
operation Beginn des Hobelns KOTING cigcia
’ ’ OMAokAnpwon tng Zakonczenie operacji
© | End of cutting operation Ende des Hobelns £pYaoiag KOG cigcia
Box wrench Steckschlusel FaAAS kKAESL Klucz nasadowy
) | Blade holder Hobeleisenhalter 2uykpatntripag Aemntidag | Uchwyt ostrza
® Carbide blade :ggﬂeeitsa?gg?]: cide Aemida kapBLdiov Ostrze karbidowe
(Double edged blade type) (Beidseitigen Klingentyp) (TuTtog 6i koting Aemidag) | (z podwdjnymi krawedziami)
@ |Bolt Schraube MrouAovL Sruba
Set plate (B) Einstellplatte (B) MAakéTta pubuiong (B) Ptytka ustalajgca (B)
. . . . Wkret do czesci
@ | Machine screw Maschinenschraube Bida kivnong metalowych
Turned surface Gebogene Oberflahe Eotpappévn emupdvela Powierzchnia toczona
@ | Setplate (A) Einstellplatte (A) MAakéTta pubuiong (A) Ptytka ustalajgca (A)
Set gauge Einstell-Lehre MeTpn1ng puduioNng Miernik ustalajgcy
Wall surface b Wandoberflahe b Emuddvela teixoug Powierzchnia $ciany b
® Flat portion of the cutter Flacher Teil des Eninedo tunpa tng Adpag | Czesc ptaska bloku
block Schneidblocks KO TITN narzedzia tngcego
@) | Groove Nut Ecoxn Wyztobienie
’ Aemida Ostrze
Blade Hobeleisen . .
@ = . (TuTog Aetmidag mov (przeznaczone do
(Resharpenable blade type) | (schafbarer Klingentyp) ETUSEXETAL AKOVIONA) wielokrotnego ostrzenia)
@ | Cutter block Schneidblock Adpa Kot Blok narzedzia tngcego
@) | Wall surface a Wandoberflahe a Emdavela teixoug a Powierzchnia $ciany a
@ | Chip cover Spanabdeckung KdAuppa Opavopdtwyv Ostona przed wiérami
@ |Screw D4x16 Schraube D4x16 Bida D4x16 Sruba D4x16
ZwAnvag eEaywyng Adapter do
@) | Dust adapter Staubadapter OKEVNG odprowadzania pytu
Elbow Knie Auylopévog cwAnvag Kolanko
@) | Dustbag Staubbeutel 24akog okévng Worek na pyt
. . . . Oznakowanie
Wear limit VerschleiBgrenze Opto $Oopag maksymalnego zuzycia
@) | No. of carbon brush Nr. der Kohlebuste Ap. avBpaKIKig YNKTpag Liczba szczotek

weglowych




Magyar Ceétina Tirkce Romana

@ | Gyalulds Hoblovani Planyalama Rindeluire

@ |Fozolas Srazeni hran Kaynak agzi agma Fatetare

@ |Falcolas Drazkovani Kinis agma Faltuire

@ | Ferde falcolas Obrabéni ukosem Koniklestirme Tesire

® | Gomb Otoény knoflik Digme Buton rotativ

® |Mérce Skala Olgek Scald

@ |Jelzés Znacka isaret Reper

Gyalulasi m(ivelet kezdete | Zahéjeni fezné operace E:;r:r?gi%eminin {g:éi(reéea operafiunii de

© | Gyalulasi mivelet vége Konec fezné operace Kesme igleminin sonu ginea:,gjl operatiunii de

Csokulcs Nastrény kli¢ Lokma anahtari Cheie tubulara

d) | Késtarto Drzak ¢epele Bigak tutucu Suport de lama

® Karbid kés ) Cepel's tvrqugvovym bitem | Karbir bigak » Lamé din cvarburé L
(kétélu késtipus) (typ dvoubfité Eepele) (Cift kenarl bigak tipi) (tip de lama cu doua taisuri)

@ | Rogzité csavar Sroub Civata Surub

Vezet6lap (B) Stavéci desticka (B) Ayar plakasi (B) Placa de fixare (B)

5 | Gépcsavar Strojni $roub Makine vidasi Surub mecanic

ives feltlet Zahnuta plocha Tornalanmis yizey Suprafata prelucrata

@ | Vezetblap (A) Stavéci desticka (A) Ayar plakasi (A) Placa de fixare (A)

Beallité mérce Nastavovaci mérka Ayar mastari Etalon pentru reglare

,b” falfellet Povrch stény b Duvar ylizeyi b Suprafata b a peretelui
Avagd blokksikrésze | Ploch Sast fezného bloku | Kesici blogun diz kismi | FOTliuneapland a blocului
Horony Drazka Oluk Canelura
Kés Cepel Bigak Lama
(Ujraélezhetd késtipus) (typ, ktery Ize znovu ostfit) | (Yeniden bilenebilir bigak tipi) | (tip de lama reprofilabila)
Vg6 blokk Rezny blok Kesici blok Bloc de taiere
L&~ falfelilet Povrch stény a Duvar ylizeyi a Suprafata a peretelui
Forgéacsfedél Hoblinovy kryt Talag kapagi aAgcér:ﬁItgrare contra
Csavar D4x16 Sroub D4x16 Vida D4x16 Surub D4x16

Mangon de colectare a

Por adapter Prachovy adaptér Toz adaptori prafului
Kényodk Zahnuty dil Dirsek Tub cotit
Porzsak Prachovy vak Toz torbasi Sac pentru praf
Kopasi hatar Limit opotfebeni Asinma siniri Limita de uzura

Q8RB v BB R 6 B 6

A szénkefe szama

Pocet uhlikovych kartact

Karbon firga sayisi

Nr. periei de carbune




Slovenscéina Slovenéina YKpaiHCbKUi Pycckuit
@ | Oblanje Hoblovanie CtpyraHHs Ctporanue
@ | Robljenje Ukos 3HATTA ackn CHAaTuHe dacku
@ |Zgibanje Drazkovanie Bu6ipka uBepTi Bbi6opka 4eTBEPTH
@ | Posevno odrezovanje Zahrotenie 3BYyKYyBaHHA O6paboTKa Ha KOHYC
® | Gumb Otoény regulator Pyuka PykoaTka
® |Skala Mierka LWkana LWkana
@ | Oznaka Znacka MiTka MeTka
< : - : Havano onepauymn
Zacetek oblanja Zacatie rezania MoyaToK cTpyraHHA cTporanus
. . . ) OHKOH4aHue onepaumu
© |Konec oblanja Koniec rezania 3aKiHYeHHA CTpyraHHa CTporanus
Nasadni klju¢ Zakladaci klu¢ TopueBwWIi rankoBuii KoY | TopLeBOM raeyHbli KoYy
@A) | Drzalo rezila Drziak ¢epele Tpvmay nesa Hoxa Aepmarens pexyuiero
nesBsus
@ | Karbidnorezio Karbidova Sepel Hix i3 Teeppocnnastoo | flessue ¢ TeepAoCasHoM
(dvorezni tip rezila) (obojstranny typ ¢epele) (ABOCTOPOHHIN) (ABYCTOPOHHEE)
@ | Vijak Skrutka Bont Bont
: o ! " BcTaHosnoBanbHa YcTaHoBOYHasA niacTuHa
Nastavitvena plos¢a (B) Nastavovacia platiia (B) nnacTuHa (B) ®)
@ | Strojni vijak ﬁllg\f;ta so Sesthrannou fgﬂs:m HpINUITbHIM MenKuii KpenemHbli BUHT
Obrnjena povrsina Osustruzena plocha 3arHyTa noBepxHs CorHyTas noBepxHoCTb
. o x . N BcTaHoBnoBanbHa YcTaHoBOYHas niacTuHa
@ | Nastavitvena plos¢a (A) Nastavovacia platria (A) nnacTuna (A) (A
Nastavitveni merilnik Nastavovacia mierka E(;%:;\_Irgi'smosanbww YcTaHOBOYHBIN Wab/I0H
Povr$ina stene b Stenova plocha b CTiHHa noBepxHA b CTeHoBasi NOBEPXHOCTb b
Plo$¢at del rezalnega PR 5 MnocKka yacTuHa MnocKan vyacTb pemyLiero
@ bloka Plocha Cast hlavy noza piXy4oro 610Ky 610Ka
@) | Utor Drazka MNa3s MNa3
Rezilo X , .
) L <. | Cepel Him Jlessune
@ S)tgrli'ﬁ)zna, ki ga je mogoce (brusitelny typ ¢epele) (3 MOXAMBICTIO 3arocTpeHHs) | (3aTaunBaloLeecs)
ezalni blo ava noza iy4ni 610K YL 6NOK
Rezalni blok HI z Pi 6. P 6.
ovrSina zidu a enova plocha a TiHHa NoBepXHA a TeHOBasA NOBEPXHOCTb a
Povrsi id St a ploch Cri C
@ | Pokrov ostruzkov Slgmig;y kryt profi Kpuwka HKpbiwka
@ | Vijak D4x16 Skrutka D4x16 BUMHT D4x16 BuHT D4x16
, . ApanTtep
@) | Adapter za prah Prachovy adaptér NWMNOBNOBAIOBAYA ApanTep nblaeynosuTena
oleno oleno oniHO o/IeHO
Kol Kol Honi Ki
@ | Vrecka zaprah Vrecko na prach Munosui miwok MblneBoi MeLok
Meja obrabe Limit opotrebovania Mexa 3HoLwyBaHHA Mpepnen naxoca
@) | St. grafitnih $¢etk C. uhlikovej kefy Homep ByriNbHOT WiTKK Homep yronbHo WweTKM




English Deutsch EAANvika Polski
Symbols Symbole ZuppoAa Symbole |
/A\ WARNING /\ WARNUNG A\ NPOZOXH /\ OSTRZEZENIE
The following show Die folgenden Symbole | Ta mapakdtw Seixvouv Nastepujgce oznaczenia
symbols used for the werden fiir diese Ta oupBoAa oy to symbole uzywane w

machine. Be sure that you
understand their meaning

Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese

XPNOLUOTOLOVVTaL OTO
unxavnua. BeBaiwdeite o1t

instrukcji obstugi maszyny.
Upewnij sig, ze rozumiesz

before use. vor der Verwendung zu KaTavoeite T onpaciag ich znaczenie zanim
verstehen. TOUG TIPLV TN XpPrion. uzyjesz narzedzia.

Read all safety Lesen Sie sémtliche Awapalete 0Aeg TIg Nalezy doktadnie zapoznaé

warnings and all Sicherheitshinweise und |mpoeidonomoelq sig ze wszystkimi

instructions. Anweisungen durch. acdaleiag kat OAeG TIG | ostrzezeniami i wskazéwkami

Failure to follow Wenn die Warnungen odnyieg. bezpieczenstwa.

the warnings and und Anweisungen nicht H pn tpnon twv Nieprzestrzeganie

instructions may result
in electric shock, fire

befolgt werden, kann es
zu Stromschlag, Brand

TIPOELSOTIONTEWY Kal
odNyLWV urnopei va

ostrzezen oraz wskazéwek
bezpieczenstwa moze

and/or serious injury. und/oder ernsthaften TIPOKAAEDEL spowodowaé porazenie

Verletzungen kommen. nAektpomAngia, mupkayla  |pradem elektrycznym, pozar
Kawm ooBapd tpaupatiopd. |i/lub odniesienie powaznych
obrazen.

Only for EU countries Nur fir EU-Lander Movo yia Tig xwpeg ™ EE [Dotyczy tylko panstw UE

Do not dispose of electric | Werfen Sie Mnv T[E"r('lTS Ta I’]?\EKTled Nie wyrzucaj

tools together with Elektrowerkzeuge nicht [epyaAeia otov kado elektronarzgdzi wraz z

household waste material! |in den Hausmull! OIKLAKWY aMoPPIUHATWY!  (odpadami z gospodarstwa

In observance of European |Gemass Europaischer | 2UHWVa e TV, domowego!

Directive 2002/96/EC Richtlinie 2002/96/ gupwrtaikn o8nyia 2002/ | 7g44nie z Europejska

on waste electrical and EG Uber Elektro-und | IO/EKTIEPLNAEKTOIKGY KAl | pyreltywg 2002/96/WE w

electronic equipment

and its implementation in
accordance with national
law, electric tools that

have reached the end of
their life must be collected
separately and returned

to an environmentally
compatible recycling facility.

Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in
nationales Recht
mussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und
einer umweltgerechaten
Wiederververtung
zugeflhrt werden.

NAEKTPOVIKWY CUGKEUWV
KAl TNV EVOWHATWOT)

™G 070 €6VIKS Sikato, Ta
NAEKTPIKA epyaAeia ipEMeL
va oUuAA€yovTal EexwploTd
Kal va emoTpédovTal yla
QVaKUKAwo He TpoTo
HIAKO TIPOG TO TIEPIBAAAOV.

sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej

do prawa krajowego,
zuzyte elektronarzedzia
nalezy posegregowac

i zutylizowa¢ w sposob
przyjazny dla Srodowiska.

nO no-load speed Leerlaufdrehzahl TaxutnTa xwpiq poptio|predkosc bez obcigzenia
. . Revolutions or Umdrehungen oder Neplotpodégn
/min or min-' |reciprocations per Pendelbewegungen pro [taAwvépounoelg ava Obroty lub suwy na

minute

Minute

AemTo

minute

Alternating current

Wechselstrom

EvaAAaocoopevo pevua

Prad przemienny

~o
@ Class Il tool Werkzeug der Klasse Il |EpyaAeio katnyopiag Il |Narzedzie klasy Il
A Caution Achtung Mpocoxn Ostrzezenie

V Volts Volt BoAt Wolty

A Amperes Ampere Aumép Ampery

Hz Hertz Hertz Xeptl Herce

W Watts Watt Bat Waty

kg Kilograms Kilogramm XiAdypappa Kilogramy




Magyar Cestina Turkce Romaéana
Jeldlések Symboly L. Simgeler Simboluri
/\ FIGYELEM /\ UPOZORNENI /\ DIKKAT [\ AVERTISMENT

Az aldbbiakban a
géphez alkalmazott
jeldlések vannak
felsorolva. A gép
hasznélata elétt
feltétlenll ismerje meg
ezeket a jeldléseket.

Nasledujici text
obsahuje symboly,
které jsou pouzity na
zafizeni. Ujistéte se, ze
rozumite jejich obsahu
pred tim, nez za¢nete
zafizeni pouzivat.

Asagida, bu alet iin
kullanilan simgeler
gosterilmistir. Aleti
kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama
geldigini anladiginizdan
emin olun.

In cele ce urmeaza sunt
prezentate simbolurile
folosite pentru masina.
Inainte de utilizare,
asigurati-va ca
intelegeti semnificatia
acestora.

Olvasson el

minden biztonsagi
figyelmeztetést és
minden utasitast.

A figyelmeztetések

és utasitdsok be nem
tartasa aramutést, tlizet
és/vagy sulyos sérilést
eredményezhet.

Prectéte si vSechna
varovani tykajici

se bezpecnosti a
vS§echny pokyny.
Nedodrzeni téchto
varovani a pokynu
muZze mit za nasledek
elektricky 8ok, pozar a/
nebo vazné zranéni.

Tiam glivenlik
uyarilarini ve tiim
talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina
ve/ veya ciddi
yaralanmaya neden
olabilir.

Cititi toate avertismentele
privind siguranta si toate
instructiunile.
Nerespectarea
avertismentelor sia
instructiunilor poate avea ca
efect producerea de socuri
electrice, incendii si/sau
vatdmari grave.

Csak EU-orszagok
szamara

Az elektromos
kéziszerszamokat

ne dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos
és elektronikai
készilékekrdl

s20616 2002/96/EK
iranyelv és annak a
nemzeti jogba valo
atultetése szerintaz
elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat
kuloén kell gydjteni, és
kérnyezetbarat médon
Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunalniho odpadu!
Podle evropské
smérnice 2002/96/
EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi
a elektronickymi
zafizenimi a
odpovidajicich
ustanoveni pravnich
predpist jednotlivych
zemi se pouzita
elektricka naradi musi
sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB llkeleriigin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢ép kutusuna
atmayiniz!

Kullaniimig elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski cihazlar
hakkindaki 2002/96/EC
Avrupa ybnergelerine
gbre ve bu yénergeler
ulusal hukuk kurallarina
gore uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve
gevre sartlarina uygun
bir sekilde tekrar
degerlendirmeye
gbnderilmelidir.

Numai pentru térile membre UE
Nu aruncati aceastd sculd
electrica impreuna cu deseurile
menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeand 2002/96/CE
referitoare la deseurile
reprezentand echipamente
electrice si electronice sila
implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile
nationale, sculele electrice
care au ajuns la finalul duratei
de folosire trebuie colectate
separat si duse la o unitate de
reciclare compatibild cu mediul
inconjurator.

nO terhelés nélkili sebesség |otacky bez zatéze yuksiz hiz turatie fara sarcina
Jmin or min" |Percerkémerauat |Otacy nepo s za |Dakks s dorks | Rotan pe minu

~ Valtéaram Stfidavy proud Alternatif akim Curent alternativ
@ II. osztalyu szerszam Naradi tidy Il Sinif Il araci Unealta clasa Il
A Vigyazat Upozornéni Dikkat Atentie

V Volt Volty Volt Volti

A Amper Ampéry Amper Amperi

Hz Hertz Hertze Hertz Hertz

w Watt Watty Watt Wati

kg Kilogramm Kilogramy Kilogram Kilograme




Slovenséina Slovenéina YKpaiHCbKuit Pycckuit
Simboli Symboly CumBonun CuUMBOAbI
/\ OPOZORILO A\ VYSTRAHA A\ NONEPEAMEHHA | A\ NPEAYNPEMAEHUE

V nadaljevanju so
prikazani simboli,

V nasledujicom su
zobrazené symboly, ktoré

TyT noKasaHi cumMBoAM,
BMKOPUCTaHi B

Huwe npueeAeHbl CUMBO/Ibl,
MCNosib3yemble 414 MaLLMHbI.

uporabljeni pri stroju.  [sU vyobrazené nanaradi.  |KepiBHMUTBI. Byapb nacka, |Mepes Havanom paboTl
Pred uporabo se Pred pouzitim naradiasa  [nepekoHalitecs, LwWo 06s3aTe/bHO y6eanTeCh B
prepricajte, da jih oboznémte s vyznamom npaBuIbLHO PO3yMieTe TOM, 4TO Bbl nOHMMaeTe 1x
razumete. tychto symbolov. XHE 3HaYeHHs. 3Ha4eHve.

Preberite vas Preditajte si vSetky MpouuTaitte Bei MpouTHTe BCe NnpaBUna
varnostna opozorila |bezpeénostné vystrahy [npaBuna6e3neku Ta |6e30NacHOCTH U

in navodila. a vetky pokyny. BHa3iBKMU. WUHCTPYKUUK.

Z neupostevanjem
opozoril in navodil
tvegate elektri¢ni
udar, pozar in/ali resne
telesne poskodbe.

Nedodrzanie vystrah a
pokynov mdze viest k
zasiahnutiu elektrickym
pradom, poZiaru a/alebo
vaznemu poraneniu

HeBWKOHaHHA LuX
npaBwA Ta iHCTPYKLi
MOXe NpM3BECTH A0
yAapy CTPYMOM, NOMexi
Ta/abo cepriosHoi

He BbinonHeHWe npasun
M MHCTPYKLMI MOKET
NPUBECTM K NOPamKEHI0
3NIEKTPUYECKIUM TOKOM,
NoMapy W/mnm cepbesHom

osoby. TpaBMM. TpaBsme.
Samo za drzave EU Iba pre krajiny EU Jnwe ans kpain €C TonbKo anA cTpaH EC
Elektri¢nih orodij Elektrické naradie HE BuKmMpaiiTe enekTpuyHi |He BbikuabiBaiite
ne zavrzite skupaj nezneskodrujte spolu s iHCTPYMEHTY i3 N0GYTOBUMM | 3NEKTPONPUBOPLI BMECTE C
z gospodinjskimi komundlnym odpadom z Bigxogamu! 060bI4HbIM MyCOpOM!
odpadki! domdcnosti! 3rigHo EBponeicbKol B cooTtBeTcTBUM C
V skladu z evropsko Aby ste dodrZali ustanovenia |[upekTusu 2002/96/EC €BPONeNCKON AUPEKTMBOM
direktivo 2002/96/EC  |eurdpskej smernice 2002/96/ |npo Bifxoau enekTpoHHoro |2002/96/EC 06 yTunusaumm

o odpadni elektri¢ni

in elektronski opremi

in izvedbi v skladu z
drzavnimi zakoni, je
treba elektri¢na orodja,
ki so dosegla zivljenjsko
dobo loéeno zbirati

in vrniti v z okoljem
zdruzljivo ustanovo za
recikliranje.

ES o0 odpadovych elektrickych
a elektronickych zariadeniach
ajejimplementéciu v

zmysle narodnej legislativy,

je potrebné elektrické
zariadenie po uplynuti jeho
doby Zivotnosti separovat a
dorugit na environmentéalne
prijatelné miesto
recyklovania.

Ta eNeKTPUYHOrO
3anpoBajeHHA 3rifHo
MiCLIEBMX 3aKOHIB,
€/IeKTPOIHCTPYMEHTH, AKi
Bif\C/TY MM POBOYNIA CTPOK
C/iA YTUNI3YBaTH OKPEMO i
noBepTaTu A0 YCTaHOB, Lo
3alMaloTbCA EKONOTIYHOI0
nepepobKoto 6pyxTy.

CTapbIX 3/EKTPUYECKMUX U
3NIEKTPOHHbIX NPUBOPOB

1 B COOTBETCTBUM C
MECTHbIMW 3aKOHaMK
31eKTPONPMGOPSI, BbiBLLME
B SKCMyaTaLyu, [OMKHBI
YyTUNN30BbIBATHCA
0Tze/1bHO 6€30MacHbIM
A7 OKpyHatoLen cpesbl
€noco6om.

nO Hitrost brez obremenitve |volnobezné otacky LWIBMAKICTb XONIOCTOr0 XOAY |CKOPOCTb 6€3 Harpy3Kku
O60opoTOB UK
/min or min-" Obratov ali gibov na Otacky alebo pohyby za|O6epTiB a60 3mileHb |BO3BpaTHO
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(Original instructions)

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

2)

3)

a)

b)

<)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases or
dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust or
fumes.

Keep children and bystanders away while operating a
power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmaodified plugs and matching outlets will reduce risk of
electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of electric
shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of electric
shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of
electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b,

-

<)

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid safety
shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.

4)

5)

d)

e)

f)

g9)

Carrying power tools with your finger on the switch or
energising power tools that have the switch on invites
accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of the
power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at
all times.

This enables better control of the power tool in unexpected
situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in
moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

<)

d)

e)

f)

9)

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not turn it
on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or the
battery pack from the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or storing power
tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of starting
the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and
do not allow persons unfamiliar with the power tool or
these instructions to operate the power tool.

Power tools are dangerous in the hands of untrained users.
Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tools’
operation.

If damaged, have the power tool repaired before use.

Many accidents are caused by poorly maintained power
tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed.

Use of the power tool for operations different from those
intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.

This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.

11



English

PLANER SAFETY WARNINGS

1.

Wait for the cutter to stop before settling the tool
down.

An exposed rotating cutter may engage the surface
leading to possible loss of control and serious injury.
Hold the power tool by insulated gripping surface
only, because the cutter may contact its own cord.
Cutting a "live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an electric
shock.

SPECIFICATIONS

Use clamps or another practical way to secure and
support the workpiece to a stable platform. Holding
the work by your hand or against the body leaves it
unstable and may lead to loss of control.

Do not use the Planer with the blades facing upward (as
stationary type planer).

Voltage (by areas)* (230 V, 240 V) ~
Power Input 580 W*
Cutting Width 82 mm
Max. Cutting Depth 1.5mm
Weight (without cord and guide) 2.5kg
No-Load Speed 17000 min™

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

PLANING PROCEDURES

Eal S

Box Wrench (for securing cutter blade)
Set Gauge (for adjusting cutter height).
Guide (with set screw)
Blade Sharpening Ass'y

(for Resharpenable Blade Type).........ccccovvvrcvenineecncns 1

Standard accessories are subject to change without notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

1.
2.
3.

Dust adapter
Elbow
Dust bag

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O

Planing various wooden planks and panels.
(See Fig. 1-4)

PRIOR TO OPERATION

1.

12

Power source

Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

Power switch

Ensure that the power switch is in the OFF position. If the
plug is connected to a receptacle while the power switch
is in the ON position, the power tool will start operating
immediately, which could cause a serious accident.
Extension cord

When the work area is removed from the power source,
use an extension cord of sufficient thickness and rated
capacity. The extension cord should be kept as short as
practicable.

Prepare a stable wooden workbench suitable for planing
operation. As a poorly balanced workbench creates a
hazard, ensure it is securely positioned on firm, level
ground.

1.

Adjusting the cutter depth

(1) Turn the knob in the direction indicated by the arrow in

Fig. 5 (clockwise), until the triangular mark is aligned with
the desired cutting depth on the scale. The scale unit is
graduated in millimeters.

(2) The cutting depth can be adjusted within a range of 0 —

2.

1.5 mm.

Surface cutting

Rough cutting should be accomplished at large cutting
depths and at a suitable speed so that shavings are
smoothly ejected from the machine. To ensure a smoothly
finished surface, finish cutting should be accomplished at
small cutting depths and at low feeding speed.
Beginning and ending the cutting operation

As shown in Fig. 6, place the front base of the planer on
the material and support the planer horizontally. Turn ON
the power switch, and slowly operate the planer toward
the leading edge of the material. Firmly depress the front
half of the planer at the first stage of cutting, as shown in
Fig. 7, depress the rear half of the planer at the end of
the cutting operation. The planer must always be kept flat
throughout the entire cutting operation.

Precaution after finishing the planing operation
When the planer is suspended with one hand after
finishing the planing operation, ensure that the cutting
blades (base) of the planer do not contact or come too
near your body. Failure to do so could result in serious
injury.

CARBIDE BLADE ASSEMBLY AND DISASSEMBLY
AND ADJUSTMENT OF CUTTER BLADE HEIGHT
(FOR DOUBLE EDGED BLADE TYPE)

1.

Carbide blade disassembly

(1) As shown in Fig. 8, loosen the blade holder with the

attached box wrench.

(2) As shown in Fig. 9, remove the carbide blade by sliding it

with the attached box wrench.



CAUTION
Be careful not to injure your hands.

2. Carbide blade assembly

CAUTION
Prior to assembly, thoroughly wipe off all
accumulated on the carbide blade.

(1) As shown in Fig. 10, lift set plate (B) and insert the new
carbide blade between cutter block and set plate (B).

(2) As shown in Fig. 11, mount the new carbide blade by
sliding it on the set plate (B) so that the blade tip projects
by 1mm from the end of the cutter block.

(3) As shown in Fig. 12, fix the bolts at the blade holder after
blade replacement has been completed.

(4) Turn the cutter block over, and set the other side in the
same manner.

3. Adjustment of carbide blade height

CAUTION
If the carbide blade’s heights are inaccurate after
above procedures have been completed, carry out the
procedures described below.

(1) As shown in Fig. 13, use the box wrench to loosen the
three bolts used to retain the carbide blade, and remove
the blade holder.

(2) As shown in Fig. 14, after removing the carbide blade,
slide set plate (B) in the direction indicated by the arrow
to disassemble set plate (B).

(3) Loosen the 2 screws holding on the carbide blade and
set plate (A), set plate (B).

(4) As shown in Fig. 15, 16, press the turned surface of set
plate (A) to the wall surface b while adjusting the carbide
blade edge to the wall surface a of the set gauge. Then,
tighten them with the 2 screws.

(5) As shown in Fig. 17, 18, insert a turned portion of set
plate (A) attached to set plate (B) into a groove on the flat
portion of the cutter block.

(6) As shown in Fig. 19, place the blade holder on the
completed assembly and fasten it with the three bolts.
Ensure that the bolts are securely tightened. Follow the
same procedures for the opposite side carbide blade.

swarf

BLADE ASSEMBLY AND DISASSEMBLY
AND ADJUSTMENT OF BLADE HEIGHT (FOR
RESHARPENABLE BLADE TYPE)

1. Blade disassembly

(1) As shown in Fig. 13, use the accessory box wrench
to loosen the three bolts used to retain the blade, and
remove the blade holder.

(2) As shown in Fig. 14, slide the blade in the direction
indicated by the arrow to disassemble the blade.

CAUTION
Be careful not to injure your hands.

2. Blade assembly

CAUTION
Prior to assembly, thoroughly wipe off all swarf
accumulated on the blade.

(1) Insert a turned portion of set plate (A) attached to the
blade into a groove on the flat portion of the cutter block.
(Fig. 17, 20)

Set the blade so that both sides of the blade protrude
from the width of the cutter block by about 1 mm (Fig. 21)

(2) Place the blade holder on the completed assembly,
as shown in Fig. 22, and fasten it with the three bolts.
Ensure that the bolts are securely tightened.

(3) Turn the cutter block over, and set the opposite side in
the same manner.

English

3. Adjustment of blade height

(1) Loosen the 2 screws holding on the blade and set
plate (A).

(2) Press the turned surface of set plate (A) to the wall
surface b while adjusting the blade edge to the wall
surface a of the set gauge. Then, tighten them with the 2
screws. (Fig. 15, 23)

SHARPENING THE RESHARPENABLE BLADES

Use of the accessory Blade Sharpening Ass'y is

recommended for convenience.

1. Use of Blade Sharpening Ass'y
As shown in Fig. 24, two blades can be mounted on the
blade sharpening ass'y to ensure that the blade tips are
ground at uniform angles. During grinding, adjust the
position of the blades so that their edges simultaneously
contact the dressing stone as shown in Fig. 25.

2. Blade sharpening intervals
Blade sharpening intervals depend on the type of wood
being cut and the cutting depth. However, sharpening
should generally be effected after each 500 meters of
cutting operation.

3. Dressing Stone
When a water dressing stone is available, use it after
dipping it sufficiently in water since such a dressing stone
may be worn during grinding works, flatten the upper
surface of the dressing stone as often as necessary.

ATTACHING AND DETACHING THE DUST
ADAPTER (OPTIONAL ACCESSORY)

CAUTION

O To prevent accidents, ensure that the power tool is
switched off and the plug is disconnected from the power
source.

O Follow the procedure below to mount the dust adapter
securely. Failure to do so may result in the adapter
coming off, causing injury.

1. Attaching the dust adapter

(1) Remove the screw D4 x 16 in the chip cover and remove
the chip cover as shown in Fig. 26.

(2) Mount the dust adapter and secure with the screw D4 x
16. (Fig. 27)

NOTE
Take care not to break the catch when attaching or
detaching the dust adapter and chip cover.

2. Removing the dust adapter
To remove the dust adapter, follow the procedure above
in reverse order.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the blades
Continued use of dull or damaged blades will result in
reduced cutting efficiency and may cause overloading
of the motor. Sharpen or replace the blades as often as
necessary.



English

2. Handling

CAUTION
The front base, rear base, and cutting depth control
knob are precisely machined to obtain specifically high
precision. If these parts are roughly handled or subjected
to heavy mechanical impact, it may cause deteriorated
precision and reduced cutting performance. These parts
must be handled with particular care.

3. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure that
they are properly tightened. Should any of the screws be
loose, retighten them immediately. Failure to do so could
result in serious hazard.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 28)
The motor employs carbon brushes which are
consumable parts. Since an excessively worn carbon
brush can result in motor trouble, replace the carbon
brushes with new ones having the same carbon brush
No. shown in the figure when it becomes worn to or near
the “wear limit”. In addition, always keep carbon brushes
clean and ensure that they slide freely within the brush
holders.

5. Replacing carbon brushes
After removing the chip cover, use a slotted screwdriver
to disassemble the brush caps. The carbon brushes can
then be easily removed with the spring.

6. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very "heart" of the power
tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

7. Replacing supply cord
If the replacement of the supply cord is necessary, this
has to be done by Hitachi Authorized Service Center in
order to avoid a safety hazard.

8. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by a Hitachi Authorized Service
Center.
This Parts List will be helpful if presented with the tool to
the Hitachi Authorized Service Center when requesting
repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without prior
notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or normal
wear and tear. In case of complaint, please send the Power
Tool, undismantled, with the GUARANTEE CERTIFICATE
found at the end of this Handling instruction, to a Hitachi
Authorized Service Center.
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NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 100 dB (A)
Measured A-weighted sound pressure level: 89 dB (A)
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear hearing protection.

Vibration total values
according to EN60745.

(triax vector sum) determined

Planing softwood:
Vibration emission value @h = 6.0 m/s?
Uncertainty K = 1.5 m/s?

The declared vibration total value has been measured in
accordance with a standard test method and may be used
for comparing one tool with another.

It may also be used in a preliminary assessment of exposure.

WARNING

O The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared total value depending on
the ways in which the tool is used.

O Identify safety measures to protect the operator that
are based on an estimation of exposure in the actual
conditions of use (taking account of all parts of the
operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to the
trigger time).
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(Ubersetzung der urspriinglichen Anleitung)

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/N waRNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und Anweisungen durch
Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt werden, kann es zu
Stromschlag, Brand und/oder emsthaften Verletzungen kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum spéteren
Nachschlagen auf.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den Warnhinweisen auf
Elektrowerkzeuge mit Netz- (schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).
Sicherheit im Arbeitsbereich

1)

2

3)

a)

b)

c)

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten
Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle férmlich an.
Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an Orten, an denen
Explosionsgefahr besteht - zum Beispiel in der Ndhe von leicht
entflammbaren Fliissigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu Funkenbildung
kommen, wodurch sich Stdube oder Ddmpfe entziinden kénnen.
Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafiir, dass sich
keine Zuschauer (insbesondere Kinder) in der Nahe befinden.
Wenn Sie abgelenkt werden, knnen Sie die Kontrolle ber das
Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

°)

d)

e)

Elektrowerkzeuge milssen mit passender Stromversorgung
betrieben werden. .

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt
(geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen reduzieren
das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Gegensténden
wie Rohrleitungen, Heizungen, Herden oder Kiihischrénken.
Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegensténden besteht ein erhGhtes

Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder sonstiger
Feuchtigkeit aus.

Wenn Flussigkeiten in ein Elektrowerkzeug eindringen, erhéht sich
das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht missbréauchlich.
Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der

Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und ziehen Sie
den Stecker nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen, Ol, scharfen
Kanten und beweglichen Teilen fern.

Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire erhéhen das
Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen, verwenden
Sie ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel vermindert das
Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeiden ldsst, verwenden Sie eine
Stromversorgung mit Fehlerstromschutzeinrichtung (Residual
Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer Fehlerstromschutzeinrichtung wird das
Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.

Persdnliche Sicherheit

a)

b)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun, und setzen
Sie Ihren Verstand ein, wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide sind
oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten
stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen bereits kurze Phasen
der Unaufmerksamkeit zu schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine persénliche Schutzausriistung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausristung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschutz senken das
Verletzungsrisiko bei angemessenem Einsatz.
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5)

°)

d)

e)

f)

9)

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten Sie darauf, dass
sich der Schalter in der Aus- (Off-) Position befindet, ehe Sie das
Gerétmit der Stromversorgung und/oder Batteriestromversorgung
verbinden, es aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger am
Schalter oder das Herstellen der Stromversorgung bei betatigtem
Schalter zieht Unfélle regelrecht an.

Entfernen Sie s@mtliche Einstellwerkzeuge (Einstellschliissel),
ehe Sie das Elektrowerkzeug einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs angebrachter
Schiiissel kann zu Verletzungen fiihren.

Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit darauf,
sicher zu stehen und das Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen
besser im Griff.

Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe von
beweglichen Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von beweglichen
Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fiir Staubabsaug- und -sammelvorrichtungen
vorhanden sind, sorgen Sie dafiir, dass diese richtig
angeschlossen und eingesetzt werden.

Durch Entfernen des Staubes kdnnen staubbezogene Gefahren
vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c)

d)

e)

f)
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Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen Sie
das richtige Elektrowerkzeug fiir Ihren Einsatzzweck.
Das richtige  Elektrowerkzeug erledigt seine  Arbeit
bestimmungsgeméBem Einsatz besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich nicht
am Schalter ein- und ausschalten lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt werden
kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert werden.

Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung oder
Batteriestromversorgung vom  Gerdt ab, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehdrteile tauschen oder das
Elektrowerkzeug verstauen.

Solche  préventiven ~ SicherheitsmaBnahmen  verhindern  den
unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs und die damit
verbundenen Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der
Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu, dass Personen
das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit dem Werkzeug
selbst und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind geféhrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen Sie auf
Fehlausrichtungen, sicheren Halt und Leichtgéngigkeit
beweglicher Teile, Beschadigungen von Teilen und auf
jegliche andere Zustdnde, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.

Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte Wartung
zurtickzufiihren.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.

Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneidkanten
bleiben weniger héufig hdngen und sind einfacher zu beherrschen.
Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehdr, Werkzeugspitzen
und Ahnliches in Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen -
beachten Sie dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und die
Art und Weise der auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere als die vorgesehenen
Anwendungen kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

bei

Service

a)

Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte Fachkrafte und
unter Einsatz passender, zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs nicht
beeintréchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBerhalb der Reichweite von
Kindern und gebrechlichen Personen aufbewahrt werden. 15
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SICHERHEITSHINWEISE FUR HOBEL

1. Warten Sie, bis das Hobeleisen zum Stillstand
gekommen ist und legen Sie das Werkzeug erst
dann nieder.

Ein freiliegend rotierendes Schneidewerkzeug kénnte
sichin die Oberflache eingraben, was zu Kontrollverlust
und schweren Verletzungen fuhren kann.

2. Halten Sie das Elektrogerdt nur an der isolierten
Grifffliche, da das Schneidewerkzeug mit dem
Geratkabel in Beriihrung kommen koénnte. Beim
Durchschneiden von stromfiihrenden Drahten kénnen
die freiliegenden Metallteile des Elektrogerats unter
Strom kommen und dem Bediener einen Stromschlag
versetzen.

TECHNISCHE DATEN

3. Benutzen Sie Klemmen oder eine andere
praktische Vorrichtung zum Sichern und Halten
des Werkstiicks auf einer stabilen Arbeitsflache.
Wenn Sie das Werkstlck mit der Hand oder gegen
Ihren Korper halten, ist es nicht stabil und kann auBBer
Kontrolle geraten.

4. Die Hobelmaschine nicht mit dem Messer nach oben
verwenden (als stationdre Hobelmaschine maschine
zu verwenden).

Spannung (je nach Gebiet)* (230V, 240 V) ~
Leistungsaufnahme 580 W*
Hobelbreite 82 mm
Max. Spantiefe 1,5mm
Gewicht (ohne Kabel und Fiihrung) 2,5kg
Leerlaufgeschwindigkeit 17000 min"!

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu tberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

1. Steckschlussel

(zum Festziehen des Hobelmes-sers)
2. Einstellehre
3. Fihrung (mit Stellschraube)
4. Scharfvorrichtung fur das Messer

(fur scharfbaren Klingentyp) ......ccccceeeeeieeneeeneenieenen. 1
Das Standardzubehér kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

SONDERZUBEHOR - separat zu beziehen

1. Staubadapter

2. Knie

3. Staubbeutel

Das Sonderzubehdérkannohne vorherige Bekanntmachung
jederzeit gedndert werden.

ANWENDUNGSGEBIETE

O Hobeln von verchiedenen Holzplanken und Paneelen.
(Siehe Abb. 1 -4)

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prufen, ob die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prufen, ob der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn der
Stecker an das Netz angeschlossen wird, wahrend der
Schalter auf “EIN” steht, beginnt das Werkzeug sofort
zu laufen, was geféhrlich wére.
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3. Verldangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der N&he des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwende. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdéglich gehalten werden.

4. Es st eine stabile holzerne Arbeitsunterlage
anzufertigen, die fiir Hobelarbeiten geeignet ist. Eine
schlecht ausbalancierte Arbeitsunterlage bildet eine
Gefahrenquelle. Es ist darauf zu achten, dafB3 sie auf
einem festen, ebenen Untergrund sicher aufgestellt ist.

HOBELARBEITEN

1. Einstellen der Spantiefe

(1) Der Knopf wird in der durch den Pfeil in Abb. 5 (im

Uhrzeigersinn) angedeuteten Richtung gedreht, bis das

dreieckige Zeichen auf der Skala auf die gewiinschte

Spantiefe zeigt. Die Skala ist in mm abgestuft.

Die Spantiefe in einem Bereich von 0 - 1,5 mm,

ingestellt werden.

2. Flachenhobeln
Das Grobhobeln sollte mit groBer Spantiefe und
in einer geeigneten Geschwindigkeit durchgefiihrt
werden, so daB3 die Hobelspéne gleichméaBig aus der
Maschine ausgeworfen werden. Zur Erzielung einer
glatten Oberflache sollte das abschlieBende Hobeln
mit geringer Spantiefe und niedriger Geschwindigkeit
durchgefihrt werden.

3. Beginn und Ende der Spanarbeiten
Wie in Abb. 6 gezeigt, wird der vordere Teil des Hobels
auf das Werkstiick gesetzt und horizontal abgestitzt.
Der Motor wird eingeschaltet und der Hobel langsam
zur Kante des Werkstiicks vorgeschoben. Der vordere
Teil des Hobels wird zu Beginn des Spanens, wie
in Abb. 7 gezeigt, fest aufgedriickt, wéhrend zum

=

2

-



Ende der Spanarbeit die hintere Hélfte des Hobels
fest aufgedrickt wird. Der Hobel muBB wahrend der
gesamten Hobelarbeit flach gehalten werden.

4. VorsichtsmaBnahmen nach Beendigung der
Hobelarbeiten
Wenn der Hobel nach Beendigung der Hobelarbeit mit
einer Hand abgenommen wird, ist darauf zu achten,
daB das Hobeleisen (Unterseite) des Hobels nicht
mit dem Kérper in Berlihrung kommt. Sonst kénnen
ernsthafte Verletzungen entstehen.

EIN- UND AUSBAU DES HOBELEISENS UND
EINSTELLEN DER SCHNEIDTIEFE (FUR
BEIDSEITIGEN KLINGENTYP)

1. Ausbau des Hobeleisens mit Hartmetallschneide

(1) Den Hobeleisenhalter mit dem Steckschliissel des
Zubehbrs wie in Abb. 8 gezeigt I6sen.

(2) Das Hobeleisen wie in Abb. 9 gezeigt durch Schieben
mit dem Steckschllssel des Zubehdrs entfernen.

ACHTUNG
Es ist darauf zu achten, da3 man sich die Hande nicht
verletzt.

2. Einbau des Hobeleisens mit Hartmetallschneide

ACHTUNG
Vor dem Einbau sorgféltig alle feinen Spane usw. vom
Hobeleisen mit Hartmetallschneide abwischen.

(1) Wie in Abb. 10 gezeigt, Einstellplatte (B) anheben und
das neue Hobeleisen mit Hartmetallschneide zwischen
Schneidblock und Einstellplatte (B) einschieben.

(2) Das neue Hobeleisen mit Hartmetallschneide
wie in Abb. 11 gezeigt durch Verschieben auf der
Einstellplatte (B) so anbringen, daB die Klingenspitze
1 mm Uber das Ende des Schneidblocks hervorsteht.

(3) Die Schrauben am Hobeleisenhalter wie in Abb. 12
gezeigt anziehen, nachdem das Hobeleisen
ausgewechselt worden ist.

(4) Der Messerkopf wird umgedreht und die andere Seite
auf die gleiche Weise befestigt.

3. Einstellen der Hohe des
Hartmetallschneide

ACHTUNG
Wenn die Hoéhe der Hartmetallschneide nach
Beendigung der obigen Verfahren nicht genau ist, die
nachfolgend beschriebenen Verfahren durchfiihren.

(1) Den Steckschlussel wie in Abb. 13 gezeigt verwenden,
um die drei Schrauben zu l6sen, die das Hobeleisen
mit Hartmetallschneide halten, und dann den
Hobeleisenhalter entfernen.

(2) Nach Entfernen des Hobeleisens mit
Hartmetallschneide die Einstellplatte (B) wie in Abb. 14
gezeigt in Pfeilrichtung schieben, um die Einstellplatte
(B) auszubauen.

(3) Die zwei Schrauben Lésen, die das Hobeleisen mit

Hartmetallschneide auf der Einstellplatte (A) und der

Einstellplatte (B) halten.

Die gebogene Oberflache der Einstellplatte (A) wie

in Abb. 15 und 16 gezeigt zur Wandoberflache b

driicken, wahrend die Kante des Hobeleisens mit

Hartmetallschneide auf die Wandoberfliche a der

Einstell-Lehre ausgerichtet wird. Dann mit den beiden

Schrauben anziehen.

(5) Den gebogenen Teil der an der Einstellpaltte (B)
angebrachten Einstellplatte (A) wie in Abb. 17
und 18 gezeigt am flachen Teil des Schneidblocks
einschieben.

Hobeleisens mit

4
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(6) Den Hobeleisenhalter wie in Abb. 19 gezeigt auf die
fertige Montage setzen und ihn mit den drei Schrauben
befestigen. Sicherstellen, daB die Schrauben
fest angezogen sind. Die gleichen Verfahren fir
das Hobeleisen mit Hartmetallschneide auf der
gegenuberliegenden Seite ausfihren.

HOBELEISENEIN- UND -AUSBAU UND
EINSTELLEN DER KLINGENHOHE (FUR
SCHARFBAREN KLINGENTYP)

1. Ausbau des Hobeleisens

(1) Die drei Schrauben, die das Hobeleisen halten, wie in
Abb. 13 gezeigt mit dem Steckschllssel des Zubehors
I6sen und den Hobeleisenhalter entfernen.

(2) Den Hobeleisenhalter wie in Abb. 14 gezeigt auf die
fertige Baugruppe setzen und mit den drei Schrauben
befestigen. Die Schrauben missen fest angezogen
werden.

ACHTUNG
Es ist darauf zu achten, daf3 man sich die Hande nicht
verletzt.

2. Einbau des Hobeleisens

ACHTUNG
Vor dem Einbau des Hobeleisens allen Schmutz
sorgféltig abwischen.

(1) Den gebogenen Teil der am Hobeleisen angebrachten
Einstellplatte (A) in eine Nut am flachen Teil des
Schneidblocks einsetzen. (Abb. 17, 20)

Das Hobeleisen so einstellen, daB beide Seiten
des Hobeleisens um etwa 1 mm Uber die Breite des
Schneidblocks Uberstehen. (Abb. 21)

(2) Der Eisenhalter wird auf die Maschine aufgesetzt
und mit den drei Schrauben befesigt, wie in Abb. 22
dargestellt. Es ist darauf zu achten, daB3 die Schrauben
fest angazogen sind.

(3) Den Messerkopf umdrehen und das Hobeleisen auf
der gegenlberliegenden Seite auf die gleiche Weise
befestigen.

3. Einstellen der Hobeleisenhéhe

(1) Die zwei Schrauben lésen, die das Hobeleisen an der
Einstellplatte (A) halten.

(2) Die gebogene Oberflache der Einstellplatte (A) gegen
die Wandoberflache b driicken, wahrend die Kante des
Hobeleisens an der Wandoberflache a der Einstell-
Lehre eingestellt wird. Dann die beiden Schrauben fest
anziehen. (Abb. 15, 23)

SCHARFEN DER SCHARFBAREN HOBELEISEN

Fir bequemes Schéarfen wird die Verwendung der

Hobeleisen-Scharfvorrichtung empfohlen.

1. Verwendung der Hobeleisen-Schérfvorrichtung
Wie in Abb. 24 gezeigt, kdnnen zwei Hobeleisen an
der Hobeleisen-Schérfvorrichtung angebracht werden,
um sicherzustellen, daB beide Schneiden im gleichen
Winkel geschliffen werden. Beim Schleifen die Position
der Hobeleisen so einstellen, daB ihre Schneiden wie
in Abb. 25 gezeigt gleichzeitig in Kontakt mit dem
Schleifstein kommen.

2. Zeitraum fiir Schleifen der Hobeleisen
Der Zeitraum fir Schleifen der Hobeleisen hangt
von der geschnittenen Holzart und der Schneidtiefe
ab. Allgemein sollte Schérfen jeweils nach 500 m
Schneidbetrieb durchgefiihrt werden.
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3. Abziehstein
Wenn ein NaBschleifstein vorhanden ist, ihn vor der
Verwendung ausreichend in Wasser eintauchen und
die obere Oberflache des Schleifsteins durch das
Schleifen abgenutzt wird, muB sie so oft wie erforderlich
eingeebnet werden.

ANBRINGEN UND ABNEHMEN DES .
STAUBADAPTERS (OPTIONALES ZUBEHOR)

ACHTUNG

O Achten Sie zur Verhltung von Unféllen darauf, dass
das Elektrogerat ausgeschaltet und der Netzstecker
aus der Dose gezogen ist.

O Befolgen Sie die nachstehende Vorgangsweise zum
sicheren Montieren des Staubadapters. Werden die
Anweisungen nicht befolgt, kann sich der Adapter
I6sen und Verletzungen verursachen.

1. Anbringen des Staubadapters

(1) Schrauben Sie die Schrauben D4 x 16 von der
Spanabdeckung und die Spanabdeckung ab wie in
Abb. 26 gezeigt.

(2) Montieren Sie den Staubadapter und befestigen Sie ihn
mit den Schrauben D4 x 16. (Abb. 27)

HINWEIS
Achten Sie darauf, beim Anbringen von Staubadapter
und Spanabdeckung nicht die Arretierung zu
zerbrechen.

2 Entfernen des Staubadapters
Zum Entfernen des Staubadapters befolgen Sie die
obige Vorgangsweise in umgekehrter Reihenfolge.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion der Hobeleisen
Die  Weiterverwendung von stumpfen  oder
beschadigten Hobeleisen flihrt zu verminderter
Hobelleistung und kann eine Uberbelastung des
Motors verursachen. Die Hobeleisen werden so oft wie
notwendig ersetzt.

2. Behandlung

ACHTUNG
Die vordere Platte, die hintere Platte und der
Einstelknopf fur die Spantiefe sind zur Erzielung
besonders groBer Prazision exakt bearbeitet. Wenn
diese Teile grob behandelt oder starken mechanischen
Schlagen ausgesetzt werden, kann das zu verminderter
Prézision und verringerter Hobelleistung fuhren. Diese
Teile missen mit besonderer Sorgfalt behandelt
werden.

3. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaBig
inspiziert und gepruft, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muf3 sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren flihren.
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4. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 28)
Im Motor sind Kohlebirsten verwendet, die
Verbrauchsteile  sind.  UbermaBig abgenutzte
Kohlebdrsten flihren zu Motorproblemen. Deshalb wird
eine Kohleblrste durch eine neue ersetzt, die dieselbe
Nummer tragt, wie auf der Abbildung gezeigt, wenn
sie teilweise oder ganz verbraucht ist. Darlber hinaus
missen die Kohleblrsten immer sauber gehalten
werden, und sie missen sich in der Halterung frei
bewegen kénnen.

5. Austausch einer Kohlebiirste
Nach dem Entfernen der Schnipseldeckung mit einem
Negativkopf-Schraubenzieher ~ die  Birstenkappe
abbauen. Die Kohlebirste kann dann zusammen mit
der Feder leicht entfernt werden.

6. Wartung des Motors
Die Motorwicklungistdas “Herz” des Elektrowerkzeugs.
Daher ist besonders sorgféltig darauf zu achten, daB3
die Wicklung nicht beschadigt wird und/oder mit Ol
oder Wasser in Berihrung kommt.

7. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Stromkabel ausgetauscht werden muss,
dann muss dies durch ein von Hitachi autorisiertes
Wartungszentrum erfolgen, um eine Geféhrdung der
Sicherheit zu vermeiden.

8. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen missen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem Autorisierten
Hitachi-Wartungszentrum  zusammen mit dem
Werkzeug fur Reparatur oder Wartung ausgehandigt
wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdglich, daB einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung gedndert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewéhren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei3 zuriickzufiihren
sind. Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an ein
von Hitachi autorisiertes Servicecenter.



ANMERKUNG
Aufgrund des stéandigen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms von HITACHI sind Anderungen
den hierin gemachten technischen Angaben nicht
ausgeschlossen

Information lber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 100 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 89 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Gehdrschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt geman EN60745.

Vibrationsemissionswert @h = 6,0 m/s?
Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

Die angegebenen Gesamtvibrationswerte  wurden

entsprechend einem standardisierten Testverfahren

gemessen und kdénnen dazu verwendet werden,

Werkzeuge miteinander zu vergleichen.

AuBerdem kénnen sie zur vorbereitenden

Expositionseinschédtzung verwendet werden.

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wéahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann von dem deklarierten Gesamtwert abweichen,
abhéngig davon, wie das Werkzeug verwendet wird.

O Legen Sie SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Bedieners fest, die auf einer Expositionseinschatzung
unter den tatséachlichen Benutzungsbedingungen
beruhen (unter Beriicksichtigung aller Bereiche des
Betriebszyklus, darunter neben der Triggerzeit auch
die Zeiten, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist
oder im Leerlaufbetrieb lauft).

Deutsch




EAANvika

(MeTadppaon Twv apxXiKwv odnytwv)

FENIKEZ NMPOEIAONOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPFAAEIOY

/\ nPozOXH

Aapadete 0Aeg TIG Tpoeldomonioelg aodaleiag kat OAeg TI§
odnyieg.

H un tpnon twv npoeibonoijoewy Kat 0dnywv Umopei va mpokaAéoet
nAektponAnéia, mupkayid kai/rj cofapd TpauuaTiouo.

®uAaEte OAeq TIG TpPoOESOTOCEL Kal TIG 0dnyieg yla
peAAovTiki avadopa.

0 0pog “NAeKTPIKO EPYaAEio” aTIq TPOEISOTIOOEIS avapepeTal oTo
NAEKTPIKO epyaleio (ue kaAwdio) mou AetToupyei aToug aywyous 1j aTo
nAEKTPIKO Epyaleio mou AetToupyel oTn unarapia (xwpic kKaAws(o).

1) AcddAela wpou epyucmq
a) Alatnpeite TOo XWpo epyaciag kaBapd kait KaAd

2

3)

20

b)

<)

dwTIoPEVO.

2e aKatdoTares 1j OKOTEIVEG TEPIOYES UMTOPE( va MpokAnBouv
aruyruara.

Mnv xpnolporoleite Ta nNAEKTPIKA epyaleia o€
nepiBarAov, aTo omoio pmopei va mpokAnOei Ekpngn,
OTWG TTapousia EVPAEKTWY VYPWV, AEPIWV 1) OKOVNG.

Ta nAexktpikd epyaleia Snuioupyouv omverpes, ol omoiot
urnopel va avagpAé€ouv Tn okovn 1j Tov kanve.

KpatiioTe Ta maidid kat Toug mapeVPLOKOHEVOUG paKpLd
OTaV XPNOIHOTIOIEITE EVa NAEKTPIKO EPYAAEiD.

Av anoomaotel n mpoooxn oag, undpxel kivuvog va xdoete
OV EAEYXO.

HA dAela

a)

b)

<)

d)

e)

Ta ¢1g Twv nAekTpIKWY epyaleiwv mMpEmel va eivat
kataAAnAa yia Tig mpideq.

Mnv tpomomonjoete MOTE TO PIg ME OMOlOVETIOTE
TPOTIO.

Mn xpnowpomoleite ¢Ig TPOCAPHOYNG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA EpYAAEia.

Ta un tpomorromnuéva i¢ kat ot KatdAAnAeg mpie¢ uetwvouy
oV Kivéuvo nAektpomAnéiag.

AmoQUYETE TN OWHATIKY) EMadr HE YEWHEVES
EMPAVEIEG OMWG OWANVEG, OEPUAGTPEG, HAYEIPIKES
OUOKEVES Kal Juyeia.

Yndpyet avénuévog kivéuvog nAektponAnéiag otav To owua
0ag eival YEIWUEVO.

Mnv ekBéteTe Ta NAeKTPIKA epyaleia oty Bpoxn 1 o€
ouve1KeS vypaciag.

To vepo mou €l0EpXETal O VA NAEKTOIKO gpyaleio auéavel Tov
Kkivéuvo n/\eKrporrAnEtag‘

an aokeite duvaun oto kaAwsdio. Mn xpnmponouene
ToTE TO KaAWwS10 yla va HETADEPETE, va TPpAPNEETE 1) va
BydAete ano Tnv npida To NAEKTPIKO EpyaAEio.
Kpatfiote To kaAwdlo pakpid amé Beppotnta, AddL,
KOPTEPES YWVIES KaL KIVOUHEVA HEPN.

Ta kareotpauuéva 1 umepdepéva kaAwdia avédvouv Tov
kivéuvo nAektpomAnéiag.

‘Otav xpnotpomoLeite To epyaleio oe EEWTEPIKO XWPO,
XPNOIHOTIO0TE KAAWSLIO TIPOEKTAGNG TIOV TIPOOPIETAL
yla xprion o€ eEWTEPLKO XWPO.

H xprion evog kaAwédiov katdAAndou yia eEwtepikd xwpo
UelwVeL Tov kivsuvo nAekTpomAnéiag.

Av gival avandgpeuktn n Aettoupyia vog NAEKTPIKOU
epyaleiov g€ XWpO Ke vypaaia, Xpnolpomoleite Slatagn
npootasiag pevparog Siappong (RCD).

H xprion g RCD peiwvet Tov kivduvo nAektponAnéiag.

Npocwrikn acpaAela

a)

Na giote o€ eTOIPOTNTA, VA BAETIETE AUTO TIOU KAVETE KAl
Va XPNOIHOTOLEITE TV KOLVI) AOYIKI) OTAV XPNOLUOTIOIEITE
£va NAEKTPLKO EpyaAeio.

Mn xpnowpomoleite nAektpikd epyaleia otav eiote
KOUPUGHEVOL 1| UTIO TNV EMPELA VAPKWTIKWY OUCLWY,
OLVOTIVEUHATOG 1) GAPUAKWY.

4)

b)

c)

d)

e)

f)
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Mia otiyun ampooeéiag kard  xprion €vog nAektpikol
epyaleiov  umopel  va  mpokaAéoel  0oPfapd  MPOoWTIKG
TPAUKATIONO.

XPNOIHOTIOIEITE TIPOCWTILKO TPOCTATEVTIKO EEOTIAIONO.
dopdrte navrta mpooTaaia yla Ta patia.

O mpooTatevTikog eEomAlouds, omws Udoka yla Tn okovn,
avtioAioBnTika mamouTola, okAnpo kaméo 1j mpooTacia yia Ta
QuTId, oV XpnOIUoTTOIE(Tal YA avaAoyes ouverikes umopel va
UEIWOEL TOUG TOAUMATIOUOUG.

NpoAapBdvete TuxOoV akouola ekkivnon. Bepawwbeite
oTL 0 SlakdTTNG eival g€ BEan amevepyomoinong mpwv
OUVOECETE TN OCUOKEUN ME TNyn pevHaTog Kau/n Tty
OrKkn TG unatapiag, mPIV GNKWOETE 1) HETADEPETE TO
epyaAeio.

H petagopd nAektpikou epyaleiou pe ta SdxTuAd oag
0710 SlakomTn 11 n nAekTPodATNON nNAEKTPIKOU €pyaAgiou
HE evepyomomuévo To SlaKOMTN Uropel va mpokaAéoouy
aruyruara.

Na adatpeite Tuxov kAeidia pubugopevou avoiypatog 1y
Ta amAd KAELS1d Tiplv BEoETE 0€ AEITOUPYia TO NAEKTPIKO
epyaleio.

Eva anAd kAebi 1 éva kAedi puBui{duevou avoiyuarog
oV elval MPOoapTNUEVO O€ MEPIOTPEPOUEVO €EdpTNUA TOU
NAEKTOIKOU €pyaAeiov pumopel va TPOKAAEeE! MPOOWTIKO
TPAUUATIONO.

Mnv tevtwveote. Na Siatnpeite ndvrote 1o katdAAnio
TATNHA KAl TNV LOOPPOTTia 6ag.

Me autov Tov T1pdmo umopeite va eAgyxete kaAutepa TO
NAEKTPIKO EpyaAeio ae Un avauevoueVeS KaTAoTAOELS.

Na gigte vrupévol kataAAnAa. Mn popdre dpapdia povxa
1 koopnpata. Na kpatdte Ta paAlid oag, Ta povxa oag
KOL TO YAVTLO 00G HAKPLA aTo KIVOUREVA HEPN.

Ta papdid poUxa, Ta KoourjaTa Kat Ta pakpld paAiid umopei va
TAOTOUV O€ KIVOULEVQ LUEPN.

Av mapéxovtal eapTipaTa yla T gUVSEGT GUOKEVWV
eEaywyng kat cuAAoyng okovng, va BEPALWVESTE OTL
€ival ouveedepéva Kal XPnOLUOTIOIOUVTAL HE TO CWOTO
TpoTO.

H xprion ouAAEKTn OKOVNG HelvEL TOUG KIVSUVOUG TOU
TPOEpPXOVTAl QMo TN OKOVN.

Xprion kat ppovTida NAEKTPIKWYV epyaAeiwv

a)

b)

<)

d)

e)

Mnv aokeite SUvaun oto nAekTpikd epyadeio. Na
XPNOLUOTIOIEITE TO TNAEKTPIKO €pyaleio mov eival
katdAAnAo yia 1o €idog TnG Epyaciag mou eKTEAEITE.

To katdAAnAo nAekTpikd epyaleio Ba ekteAéoel TNV epyaoia
KkaAUTepa Kkat pe peyaAutepn aopdAeia pe Tov TPOMO MOV
OXEBIAOTNKE.

Mn xpnolpomomjoete TO NAEKTPIKO epyaAeio av o
SlakomTng Aettoupyiag S€v avoiyel kat Sev KAEIVEL.

Eva nAektpikd epyaleio mou Sev eAyxetal and To dlakomTn
Aetroupyiag eival EMKIVSUVO Kal TIDEMEL VA EMIOKEVAOTEL
Amocuvdéete To BUopa amd TV TNyn oxUog Kau/n
™ Onkn pmatapiag amd To NAEKTPIKO Epyaleio
npwv mipoBeite o€ pubpioelg, aAhayn e§aptiparog 1
arnoBrikeuon Tou nAekTpikol epyaleiou.

Autd Ta mpoAnmTikd HETPa aopaleiag LeiwWvouY Tov Kivduvo va
Eekwvijoel To nAekTpIKO epyaleio katd AdBog.

AmoBnkeveTe Ta epyaleia mMou SeV XPNOLUOTIOIEITE
pakpld and madia kat pnv adprvete Ta dropa mov Sev
eival eEoIKEIWPEVA PE TO NAEKTPLKO EPYAAEiO 1] HE AUTEG
TIG 08NYiEG Va XPNGIHOTOLOUV TO NAEKTPIKO EpYaAEio.

Ta nAektpikd epyaleia eival emkivbuva ota xépia un
EKTIAIOEVUEVWY ATOUWY.

Zuvtnpeite Ta n)\sKrpuKu epyaAeia. Na s)\eyxsra ™mv
eueuypuupwn TOUG 1} TO UITAOKAPLOHA TWV KIVOUPEVWY
HEPWYV, TN epuuun Twv e€apTnuaTWV Kat onotu&nnors
AGAAn KatdoTtacn Tou €VEEXETAL Va EMNpedoel TN
AetToupyia Tou nAEKTPLKOV EpYaAEiov.

Ze mepintwon BAABNG, To NAEKTPIKO epyaleio Tpémel va
EMOKEVACTEL TIPLV XpnOLpomnonBei.



MoAAd atuxruata mpokaAouvtar amd nAekTpikd pyaleia mou
bev Exouv ouvTnEnbei owoTd.

f) Awtnpeite Ta epyaleia komng koptepd Kat kabapd.

Ta katdAAnAa ouvtnpnuéva epyaAeia Komr¢ LE KOPTEPES
ywvieg umAokdpouv mio SuokoAa kat eEAEyxovTal o eUkoAQ.

g) Xpnolpomoleite To NAEKTPIKO epyaleio, Ta e§apTipaTa
Kat Ta péPN K.T.A. cUpdpwva pe TIG mapovaeg odnyieg,
Aappavovtag vmoyn T ouvOnkeg epyaciag kar Tnv
€pyacia ov Ba EKTEAETETE.

H xprion Tou nAektpikou epyaleiou yia epyaoie mépa amd
EKEIVES YIa TIG omoieg MPOOPICETal, EVOEXETAL Va SNuIoUpYrioE!
KIv6Uvoug.

5) Zéppig
a) Na bivete To nAekTplkO epyaleio ywa oépPlg o€
KatdAAnAa ekmaideupéva ATopa Kat va Xpnolpomnoleite
UOVO yviiola avTaAAaKTIKA.
Me autov Tov 1pdmo eiote oiyoupol yia TNV acpdAela Tou
nAekTpikoU epyaAeiou.

MPOOYAAZH

Makpia anoé Ta maidid Kkat Toug avamjpous.

‘Otav 6ev xpnatpormolodvral, Ta epyaleia mpémnel va GpuAddovrat
MaAKPLA aTI0 TA TIAUSLA KL TOUG avariipoug.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAANvika

NPOEIAOMOIHZEIZ AZDPAAEIAZ IA THN
NAANH

1. MeplpéveTe va OTAMATNHOEL O KOTITNG TIPOTOU

AKOUMTIICETE KATW TO EPYAAEio.
‘Evag  eKTEBEIUEVOG  TIEPLOTPEPOPEVOG  KOTITNG
evoeXOMEVWG va  eumAakel  oTnv  emdpavela
odnywvTtag oe tdavr anwAela eAEyxou Kat oofapd
TPAUUATIONO.

2. Kpatiote TNV E€PYAAEIOUNXAVI] HOVWVOVTAG
v empavela mpoécpuong HoOvo, kabwg o
KOTITNG €VEEXETAL va €pOeL o emadpn ME TO
KAAwS80 Tou. Edv koyete "aywylpo" kaAwdio
EVOEXETAL EVEPYOTIOOETE TA EKTIOEUEVA PHETAAAIKA
HEPN TNG €EPYAAEIOUNXAVAG KAl VA TIPOKAAECETE
nAektpomAngia oTov XEPLOTH.

3. Xpnowporoteitat AaBideg 1 €va AAAo MPAKTIKO
TPOTO yla va acPpalicete kal va vrtootnpi&ete
TO TPOG E€pyacia KOUUATL O MIa oTaBePN
nAatdpopua. Eav kpatdte TO KOPPATL OTO XEPL 0ag
N avtibeta e TOo cWPa 0ag auTto eival aoTabeg Kal
£VOEXOUEVWG VA XACETE TOV EAEYXO TOU OPYAVOU.

4. Mnv xpnoworoteite tTnv MAAvn pe TIg Aemideq
YUPLOPEVEG TIPOG Ta emMdvw (wg TUMO oTabepnq
TAGVNG).

Tdaon (ava meplox€g)” (230V,240V) ~
loxug Elc660u 580 W*
MAdTog Kotnig 82 mm
Mey. B&abog Kormng 1,5mm
Bdpog (xwpiq kaAwdio kat 0dnyo) 2,5kg
TaxvtnTa Xwpig poptio 17000 min”

* BeBalwbeite va eAEyEeTe TNV TIVAKISA 0TO TIPOLOV ETELSY) UTIOKELVTAL 0 AAAQYT) 0 €§APTNON AT TNV TIEPLOXTN.

KANONIKA EEAPTHMATA

MNPIN TH AEITOYPTIA

1. TaAAwko KAedi

(yia aodAEALoN TNG AETHSAG KOTITN)...cevenveeereereenrene 1
2. Metpntng pvbuiong

(yla pUBULOT TOU UPOUG TOU KOTITT)..eeenveeerneererieennenes 1
3. O8NYOG (HE BISA PUBHLONG) ..evvnrnierereeieneesreeeieeeeeas 1
4. ZuvappoAoynon Aemidag Akoviopatog

(yta Tuto Aemidag mou eTUSEXETAL AKOVIOHA)............ 1

Ta kavovika egapTtrpata umokelvTal oe aiAayrn xwpiq
mnipoeldoroinon.

NMPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(mwAovvTal EeXwPLoTa)

1. ZwAiRvag eEaywyng okovng

2. Auylopévog owAnvag

3. 2Aakog okovng

Ta poalpeTIKA eEAPTANATA UTIOKELVTAL 0€ AAAAYN XWPIG
mpoeldotoino.

E®APMOTEZ

O MAdvion moidwv EUAlVWV cavidwv Kal TIAQVWV.
(BAéne Ewk. 1-4)

1. Mnyn pevpartog
BeBawbeite OTL N TNY" PEVHATOG TIOU TIPOKELTAL
va xpnotwgoromBei eival €vapUOVIOUEVN HE TIQ
ATAITNOELG 0€ PEUUA TIOU avadEPovTal oTNV TIvakida
Tou gpyaAeiou.

2. AlaKOTITNG PEVHATOG
BeBawwbeite 611 0 Sakomtng pevpatog Bpioketat
otn 6€on OFF. Av 1o Biopa eival otn pmnpida kabwg o
SlakdémTng pevpatoq Bpioketal oto ON, To epyaAeio
Oa apxioel va Aettoupyel apéowg, e mOavotTnTa
TIPOKANONG 0OBAPOY ATUXNHATOG.

3 KaAwdio mpoékTaong
'‘Otav o Xwpog epyaciag PBpioketal pakpta and tnv
mapoxrn PEVHATOG, XPNOLUOTIONOTE €va KAAWSIo
TIPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG Kal lkavoTnTta
peTapopdg pevpatog. To KAAWSIo TPOEKTAONG
TpémeLl va eival 1600 Kovid 0600 eival TPAKTIKA
Sduvato.

4. Etouaote €va otabepd EUAVO TAYKO €pyaciag
KAataAAnAo ywa epyaocieg mAdviong. Kabwg €vag
aoctabng mdykog epyaciag Ha  dnuloupyouoe
KvdUVoug atuxnupatog, Befaiwbeite OTL TOV €XETE
ToToBETNROEL HE aoPAAela oe OTABEPT Kal eminedn
emdavela.
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EAANvika

EPTAZIEZ NAANIZHZ

1. PU6uion tov BaOoug Tou KOTITN

(1) Tupiote TN AaPry otnv katevBuvorn Tou deixvel
T0 BéAog otnv Ek. 5 (de§doTpoda) €wg 6TOU TO
TPLYWVIKO OTjUa VA EUBUYPAUMLOTEL UE TO EMIOUUNTO
BaBog kommg otnv KAipaka. H povada kAipakag
Slalpeital oe XIALOGTOUETPA.

(2) To BaBog komnig Mropel va pubuloTEL €VTOG TOU
gupoug 0 - 1,5 mm.

2. Komm emipaveiag
To Eexovdplopa umopei va emrtevxBei oe peydio
BaBog kommng Kalt oTnv KATAAANAN taxlTnTa £TOL
woTe Ta Bpavoparta va e&€pyxovtal opaAd amd to
unxavnua. Nna va dtlacpaAloTel pia opaid Aelaopévn
emudpdvela, 1n Kot TeAewpatog Oa mpemel va
mpaypatoromBei oe HIKpO PABOG KOTNG Kal O
XOUNAY TaxvuTnTa tpododoaiag.

3. 'Evap&n kalt oAoKAT}pwao™ TNG EpPyaciag Komng
Onwg o¢aivetat otnv Ewk. 6, Tomobetnote tnv
HrpooTivr) Bdon TN TMAAVNG 0TO VAIKS Kal oTnpi§te
™v mAAvn opwlovtia. Evepyomomote 1O SlaKOTTN
1oXV0G Kal 0dnynoTe He apXEG KIVAOELG TNV TIAGVN
TIPOG TO UTPOCTIVO AKPO TOU UAIKOU. ZTABEPA TILECTE
TO MUMPOOTIVO HIod PEPOG TNG TAAVNG OTO TPWTO
0Tddlo KoM, OTIWG daivetal otnVv Eik. 7, kai meote
TO THOW MO PEPOG TNG TAAVNG OTO TEAOG NG
gpyaoiag kommG. H mAdvn mpémnet mavta va pevet iowa
Ka®’ 6An TN Sldpkela TNG Epyaciag KommgG.

4. Métpa mpooTaciag META TNV OAOKANPWONG TNG
gpyaciag mAaviong
‘Otav n mAdvn otnpiletal e to €va XEpL HETA TNV
oAokAnpwon g epyaciag mAdviong, BeBawwbeite
6Tl oL Aemideq komng (Baom) NG TAAVNg Sev
gpxovtal oe enadn N eival MOAU KOVTA OTO CWHA
o0ag. AladopeTikd PTopel va TpokaAéoete oofapd
TPAUMATIOHO.

2YNAPMOAOIHZH THZ AENIAAZ KAPBIAIOY
KAI ATOZYNAPMOAOIHZH KAI MIPOZAPMOIH
TOY YWOYZ THZ AEMIAAZ KOMNTH (FIATYNO
AIKOMHZ AEMIAAZ)

1. AmnocuvappoAdynon tng Aemidag kapBidiov

(1) Onwg ¢aivetat otnv Ewlk. 8, XaAapwote TOV
ouykpatntipa Aemidag pe TO YOAAIKO KAelWdi TOU
TapEXeTaL.

(2) Onwg ¢aivetar otnv Ek. 9, adapéote TNV Aemida
KapPLdiov cupovTtag TNV pe TN Boribeta Tou YaAAIKOU
KA€ELSL0U TIOU TapEXETAL.

NPOZOXH
Mpoo€xeTe va un TPauUaATIOETE TA XEPLA GAG.

2. ZuvappoAodynon Aemnidag kappLdiov

NPOZOXH
Mpwv TNV ouvappoAdYNnom, OKOUTIOTE HE TIPOCOXN
6Aa Ta plviopata TOU €XOUV CUYKEVTIPpWOEL oTtnv
Aemida kapBLdiov.

(1) Onwg ¢aivetat otnv Eik. 10, oNKWOTE TNV MTAAKETA
pUBuLIoNgG (B) kal elodyete TNV véa Aemtida kapBLdiov
HETAEY TNG AQUAG KOTITN KAl TNG TTAGKETAG pUBUIONG
(B).

(2) Onwg daivetar otnv Eik. 11, otepewote v véa
Aemida  kapPidiou ovpovTag TNV OTNV TIAAKETA
pUBuoNg (B) €tol wote n akpn TG Aemidag va
npoe&e€xeL katd 1 mm armod 1o TEAOG TNG AANAg KOTITN.

22

(3) Onwg ¢aivetat otmv Ewk. 12, otegpewote T
UTOUAGVIA OTOV ouyKpatnTrpa Aemidag petd tnv
OAOKANpwON TNG avtikatdotaong Aermidag.

(4) Tupiote avdamoda TNV Adpa KOG Kal TOToBeTNOTE
TNV AAAN Agupd Katd Tov idto TpdTo.

3. PUOpion Tou UYoug Tng Aemidag kappidiov

MPOZOXH
2e mepintwon mov To VYogq tng Aemidag kapPLdiou
eival €0PAAUEVO META TNV OAOKANPwWON TwVv
avwTEpw dladikaolwy, TpoPeite oTIg Sladlkaoieg TIou
TEPLYPADOVTAL KATWTEPW.

(1) Onwg ¢aivetar onv Eik. 13, xpnowornomote 10
YOaAAIKS KAELST yla va XaAApwOoETE TA TPIA UTTIOUAGVLA
TIOU XPNOLUOTIOIOUVTAL Yyld TNV OUYKPATnon 1ng
Aettidag kapPidiov kat adpalp€oTe TOV oUYKPATNTHPA
Aemidag.

(2) Onwg ¢paivetat otnv Etk. 14, petd TNV adaipeon tng
Aemtidag kapPidiov, cupete TNV TAGKETA PUBUIONG
(B) otnv katevbuvon Tou Seixvel To BEAOG yla va
ATIOCUVAPHOAOYNOETE TNV TTAAKETA PUBULIONG (B).

(3) XaAapwoTe TIG 2 Bideg OV ouYKPATOUV TNV AgTida
KapPdiov kat TNV TAakETa pubuiong (A), TNV
mAakéTa pubuiong (B).

(4) Onwg o¢aivetar otnv Ewk. 15, 16, matnote nv
£0TPAUMEVN emdAvVEld TNG TTAAKETAS PUBUIONG (A)
omnv emoddvela teixoug B 600 pubuilete TO AKPO
™G Aemidag kapPidiov otnv emidpdvela Teixoug a Tou
HETPNTNA PUBHIONG. ZTNV ouvéxela, odifte ta pe 2
Bideg.

(5) Onwg o¢aivetar otnv Ewk. 17, 18, ewodyete éva
E0TPAUMEVO TUNHA TNG TTAAKETAG pUBuIoNg (A) oTtnv
£00XT) TOU EMIMESOV TUNUATOG TNG AAAG KOTITN.

(6) Onwg o¢aivetar otnv Ewik. 19, tomobetriote TOV
ouykpatntipa  Aemidag otnv  OAOKANPWHEVN
ouvappoAdynon Kal OUYKpPATAOTE TV
Xpnotgormolwvtag Tpia urovAovia. BeBawwbeite oti
TA UIOUAOGVIA €X0UV 0TEPEWBEL OPLXTA e aoPAAeLa.
AkoloubnoTe tnv dla dadikacia yla tnv avtiBetn
MAeupd NG Aemidag kappLdiouv.

2YNAPMOAOIHZH KAI AMOZYNAPMOAOIHZH
KAI PYOMIZH TOY YWOYZ THZ AENIAAZ (TIA
TYNO AENMIAAZ NOY ENIAEXETAI AKONIZMA)

1. AmoocuvappoAdynon Aemidag

(1) Onwg ¢aivetrar otnv Ek. 13, xpnowornomote 10
YaAAkS KAELSL yla va XaAapwoeTe TA TPIA UTTOUAOVLA
TIOU XPNOLJOTIoOMeNKav yia TNV ouykpatnon tng
Aemtidag Kal apalp€aTe TOV OUYKPATNTHPA AETTdAG.

(2) Onwg odaivetal otnv Ewk. 14, cvpete TNV Aemida
omnv katevbuvon mou Seixvel To BEAOG yla va
QamoouVapHoAoYNoeTe TNV AeTtida.

MPOZOXH
MPooEXETE Va UN TPAUUATIOETE TA XEPLA 0AG.

2. ZuvappoAdynon tng Aemidag

MPOZOXH

Mplv TNV CUVAPHOAOYNON, OKOUTHOTE HE TIPOCOXT) TA

plviopata o €Xouv oUYKeVTPwOEei oTNVv Aemida.

Elodyete TO €O0TPAUUEVO TUAMA TNG TAAKETAG

pUBUIONG (A) TIOU eival ToTOBeTNUEVN oTNV AEmida

oTnV €00X1N TOU EMMESOU TUNHATOG TNG Adpag

kormtn. (Ek. 17, 20)

ToroBeTrioTE TNV AETISA £TOL WOTE OL SUO TIAEUPES

™G va mpoe&exouv amd to MAATOG TNG AAHaAg KOTITN

niepinov 1 mm. (Ek. 21)

(1
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(2) TomoBetnioTe TOV OULYKPATNTNPA Aemidag oTnv
oAoKANpwUEVN ouvapuoAdynon, onwg daivetal
otnv EiK. 22, kaL 0TEPEWOTE TOV UE TPIA UTTOUAOGVLA.
BeBawwbeite 0TI Ta pMOuAdVIa €XOUV OTEPEWOEL pE
aoddAela.

(3) Mupiote TNV Adua kémTn avdamoda kat pubuiote TNV
avTifeTtn Agupd Katd Tov idlo TpoTIo.

3. PuBuion tou vpoug TG Aemidag

(1) XaAapwoTe TIG 2 Bideg OV ouYKPATOUV TNV AgTtida
Kal TNV MAaKETa puduiong (A).

(2) Mieote TNV e€oTpappévn emddavela NG TAAKETAG
pUBuong (A) otnv emdpdvela TeEiXOUG b evw
pubuiete TO Akpo NG Aemidag otnv emddvela
Teioug a Tou METPNTN PUBHIONG. ZINV Oouvéxeld
odifre Ta pe 2 Bideq. (Ewk. 15, 23)

AKONIZMA TQN AEITIAQN NOY EMNIAEXONTAI
AKONIZMA

Ma 6wk oag efumnpétnon oucTtrveTal n xpPnon Tou

efaptnuatog Akoviopatog Aemidag

1. Xpnon tou epyalAeiov Akoviopatog Aemidag
‘Onwg daivetal otnv Ek. 24, dVo Aemideq prmopolvv
va oTepewBOUV 0TO gpyaAeio akovioparog Aemidag
£€T0lL WOoTE va BePawwbdeite OTL oL Akpeq TIG Aettidag
€xouv otepewbei opoldpopda. Kata tnv Aeiavon,
pubuiote TNV B¢on TwV Aemidwv €TOL WOTE Ol
dkpeg TOUg TAUTOXPOvVA va ayyi(ouv Tnv TETpaA
akoviopartog onwg ¢aivetal otnv Ewk. 25.

2. Awaothpara akoviopartog Aemidag
Ta Swothuata akoviopatog Aemidag egapTtwvTal
anod Tov TUTo Tou §UAou Tou KOPeTal Kat To BAbog
Kotmg. QoT600, TO aKOVIoHA Ba TIPETEL YEVIKA va
npayuaroroleital €nelta andé 500 peTpa epyaciag
KOTING.

3. Métpa akovicparog
‘Otav Sw06€teTe MO TETPA OAKOVIOHATOG VEPOU,
Xpnotyoroleite Tnv adov Tnv Bubicete eMapkwg oe
vepo Kabwg €va TETolo epyaAeio propei va dpBapei
Katd TIG epyacieg Aegiavong, eubuypauuiote Tnv
enavw empavela G TETPAg e€dOoOV  Kpivetal
anapaitnTo.

TOMNOOETHZH KAI A®AIPEZH TOY
NMPOZAPMOZTHPA ZKONHZ
(MPOAIPETIKO EEAPTHMA)

MPOZOXH

O MNa va amnoguyeTe KAmolo atuxnua, BeBaiwbeite
OTL N epyaleopnyavn eival AMEVEPYOTIONUEVT)
Kal To BUopa eival anoouveedelévo amnod tnv mnyn
TpOP0d0o0ciag.

O AkoAoubriote Tnv mapakatw Swadikacia ya va
otepewoeTe pe aoddAeld TOV TIPOOAPHOCTHPA
okdVNG. Z€ TIEPIMTWOT TIOU SEV TO KAVETE €VOEXETAL
0 TIPOOAPHOCTNPAG Va Pyel TPOKAAWVTAG KATIOLO
TPAUMATIONO.

1. TomoB£Tnon TOu MPOCAPHOCGTIPA GKOVNG

Adapéote ™ Bida D4 x 16 oTO KAAUMMA

BpauvopdTwy Kal apalp€oTe TO KAAUUUA BpAUoHATWY

onwgq ¢aivetal otnv Eik. 26.

(2) ZtepewoTe TOV TPOCAPHOCTHPA  OKOVNG  Kal
aodaliote Tov pe tn Bida D4 x 16. (Ewk. 27)

=
=

EAANvika

ZHMEIQZH
dpovTioTe va Pnv OTACETE TNV TPoefoxn oOtav
TomoBeteite 1 adalpeite TOV TIPOCAPHOCTNPA
okOVNG KAl TO KAAUPUA BpAUOHATWV.

2 Adaipeon Tou MPOCAPHOCTIPA OKOVNG
MNa va adalpéoete TOV TPOCAPHOCTNPA OKOVNG,
akoAouBriote TNV avwiépw Sladlkacia pe TNV
avtiotpodn oelpd.

2ZYNTHPHZH KAl EAEMX0OZ

1. 'EAgYyX0G TWV AEMidwV
H ouvexng xprion Oaumwv 1 KATEOTPAMHEVWV
Aemidwv Ba €xel WG AMOTEAEOHA TNV HEWHEVN
ATOTEAEOMATIKOTNTA KOTNG Kal evoEXeTal va
pokaA€oel unepdPdpTWOoN Tou KivnTrpa. Akoviote
N QVTIKATAOTAOTE TIG AETideq 600 cuxva Bewpeite
anapaitnTo.

2. Xelplopog

NPOZOXH
H umpooTtivy Bdon, n micw Bdaon kat n Aapn eAéyxou
TOu PBABOUG KOTMG €XOUV KATAUOKEUAOTED yla va
Aeltoupyouv  pe  dlaitepa  PEYAAN akpifela. e
TepinTwon mou Xeileote autd ta pépn pe Bia N
autd uroBdAdovtal oe Bapléq UNXAVIKEG epyaaiag,
£VOEXETAL VA HEWOETE TNV AKPiPELa KAl TIG ETILOOOELG
KOTING. ©a mpémnel va Xelpileote ta MEPN AUTA pe
1dlaitepn ppovTida.

3. 'EAeyXog TwV BISWV oTEPEWONG
TakTtikd eAéyEete OAeq TIG PBideg oTepEwong kal
OLYOUPEVUTEITE OTL €ival KATAAANAA Oplyuéveg. e
TePIMTWON TIOU KATIOLEG amo TI§ Bideg xaAapwoouy,
Eavaooifte TIG apéowg. Av Sev TO KAVETE AUTO
uropei va pokAnBei coBapodg kivéuvog.

4. "EAeyxog ota kapfouvakia (Eik. 28)
To poTép Xpnolyomolel kapBouvakia Ta oroia gival
avaiwoiya pepn. Emedn éva unepPBoAika ¢pdapuévo
KapBouvakl pmopel  va  TIPOKAAEseL  TIPORANua
OTO MOTEP QVTIKATAOTNHOTE TO KAPBOUVAKL e
Kawvoupylo To oroio €xel Tov 5o AplBud avepaka
mou ¢aivetaloTnv ewkova otav ebapei 1 otav
d1doel oto Opl0 PBopdg. Emmpoobeta, mAvToTE
KpaTate Ta KapBouvakia kabapd kat eEacdpaliote 6Tl
oAloBaivouv eAevBepa avapeoa oTIG ONKeG.

5. AvTikataoTaon Tng avlpaklkng Ynkrpag
Metd TNV agaipeon Tou KAAUUUATOG BPAUOUATWY,
Xpnotyoroleite €va katoafidt pe e€ocoxn ywa va
ATIOCUVAPHOAOYNOETE TO Kamdkl Tng Ynktpag. H
avOpaKkikn YNKTpa prnopei va apalpebei eKoAA e TO
gAatnpLo.

6. ZuvTnpnomn Tov HOoTEP
H meptéAEn g povada Tou HoTep eivat n Kkapdid Tou
NAEKTPIKOU epyaAeiov. AwoTte PeYAAN Tpoooxn yla
Va OlyoUpeUTEITEOTL N TIEPLEALEN Sev Oa Tabel {nuia
Kat/ 1 6a BpexOei pe AadL 1) vepo.

7. AVTIKATAOTAGCT) TOU KAAwSdiou mapoxng
Av 1 avTikatdotaon Tou KaAwdiou Tapoxng
eival avaykaia, aut) Tmpemel va yivel amo
E&ouolodotnuévo Keévtpo EEunnpétnong Hitachi €tot
woTte va arnodeuyBel Tuxdv Kivéuvog acddAelag.
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EAANvika

8. AioTa cuvTIipNoNG TWV HEPWV

MPOZOXH
H emokeur, n Tporomoinon Kat 0 €AEyX0G TwV
HAektpikwv EpyaAeiwv Hitachi mpémel va yivetatr amnd
éva E§ouolodotnuévo kEvtpo o€pPig Tng Hitachi.
Aut) n Aicta twv Mepwv Ba eival xpriown
av Tmapouclactel palli pe TO egpyaAeio oTO
eEouolodotnuévo Kévipo ZepPlg tng Hitachi otav
{ntaTte eMIOKEUN 1) KATIOA AAAN CUVTTPNOT).
Katd tov €AeyX0 Kal TN ouvInpenon Twv NAEKTPIKWV
epyaleiwv, oL kavéveg aodaAeiag kat oL
KOAVOVIOMOL TIOU UTIAPXOUV O€ KABE XWwpa TIPETEL va
akoAouvBouvTtalt.

TPOMOMNOIHZH
Ta HAektpika EpyaAegia Hitachi BeAtiwvovtal
OUVEXWG KAl TPOTIOTIOLOVUVTAL YLa VA CUMTIEPLAGROUV
TIG TEAEVTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOSOUG.
Katd ouvémelwa, oplopéva TURUATA MITOPOUV va
aAAdagouv xwpig ponyoupevn eldoroinan.

EFTYHZH

Eyyuwpaote Ta epyaleia Hitachi Power Tools cUpdwva
pJe TN vopoBeoia KAl TOUG KAVOVIOHOUG avda XwpPa.
H mapovoa eyyunon &ev KAAUTITEL €AATTWMATA
N Qnuég  Adyw  Kakng  xpriong,  Kakoroinong M
Puolohoyikng ¢Oopdg. e TEPIMTWON TAPATIOVWV
mapakalovye arooteilete to Power Tool xwpig va
To amoouvappoAoynoete pall pe to MIZTOMNOIHTIKO
EFMYHZHZ 1o omoio Bpioketal 0To TEAOG TWV 0ONYLWV
avtwv, oe E&ouclodotnuévo Kévipo Emiokeung tng
Hitachi.

ZHMEIQZH

E€aitiag Tou OUVEXILOUEVOU TIPOYPAUMATOG €PEUVAG
kat avantuing g HITACHI ta texvika XapakTnploTikd
Tou €dw avapEpovTal PIopouv va aAAdagouv xwpiq
TIponyouUuevN eldotoinon.

NAnpodopieg TOU 0aPOPOUV TOV EKTEUTIOUEVO
06pupo kat TN d6vnon

OL TipéEG peTpndnkav ovpdwva pe to EN60745 kat
Bpebnkav ocvpdwveg pe 1o ISO 4871.

MeTtpn6eioa Tutikiy 6TAOUN NYXNTIKNG loXvog A: 100 dB (A)
Metpn6eioa Tutiikiy 6TAOUN NYXNTIKNG Ttieong A: 89 dB (A)
ABeBatotnta KpA: 3dB (A)

DopATE MPOCTATEVTIKA AUTLWV.

ZUVOAIKEG TIMEG ddvnong (Stavuopatikd  dbpolopa
TpLagovikou kaAwdiov) ou kabopilovtal cCUPPWVA PE TO
mnpdtutio EN60745.

MAdvion paAakng EuAeiag:
Tiur) exmoumrg 86vnong @h = 6,0 m/s?
ABeBadotnta K =1,5m/s?
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H eyKekplUEVN OUVOAKY) T Twv Sovroewv €Xel

uetpnBel ovpdwva pe pa otabepry pEBodo eA€yxou

KOl MTIOPEL va xpnoldomoindei yia tn oUYKPLOT €VOQ

gpyaAeiov pe kdmolo dAAo.

Mrmopel eniong va XpnotlonomnBei o€ Hla TIPOKATAPKTIKN

eKTiuNno”n €kBeong.

MPOEIAONOIHZH

O H ekmounr Sovicewv KATA TNV TPAYHATIKY
Xpron tou epyaAeiov pmopei va dapeEpel and v
EYKEKPIUEVT GUVOAIKNA TIUN Kal va e§aptdrtal amo
TOUG TPOTIOUG UE TOUG OTIOIOUG XPNOLOTIoLEiTAL TO
epyaAeio.

O Avayvwpiote pétpa acpaAeiag yia tnv mpootacia
TOU Xelplotn movu Bacifovtal oe pia ekTiuynon Ing
€kBeONG OTIC TIPAYUATIKEG OUVONRKEG XpPNong
(AapPBdavovtag vrmoyn O6Aa Ta MEPN TOU KUKAOU
AelToupyiag OTwGg TOV XPOVO TIOU TO gpyaAeio sival
ofnotd kat to SidoTnua OTou €ival oe avevepyo
€KTOG aTIO TOV XPOVO TNG OKAVSAANG).



Polski

(Ttumaczenie oryginalnych instrukcji)

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy doktadnie zapozna¢ sig ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazéwkami bezpieczeristwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezenn oraz wskazowek bezpieczenstwa
moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub
odniesienie powaznych obrazen.

Ostrzezenia i

wskazowki bezpieczenstwa powinny byé

przechowywane do uzycia w przysztosci.

Wykorzystywane w  tresci wskazéwek wyrazenie

‘narzedzie

elektryczne” dotyczy narzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub
z baterii (bezprzewodowych).

1) Bezpieczenistwo stanowiska pracy

2)

3)

a)

b)

<)

Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze o$wietlone.
Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie migjsca
pracy moze byc przyczyng wypadku.

Nie nalezy uzywac narzedzi elektrycznych w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu
tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytow.

Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry grozace
wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawaé¢ w
bezpiecznej odlegtosci od pracujgcego urzadzenia.
Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli nad
urzgdzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

<)

d

e)

Wtyczka narzedzia musi pasowaé do gniazda zasilania.
Nie wolno przerabiaé¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny byé¢
uzywane z wtyczkami przej$ciowymi.

Przestrzeganie powyzszych zaleceri dotyczacych wtyczek
i gniazdek pozwoli zmniejszyc¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek powierzchni
i elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki,
kuchenki lub urzagdzenia chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze, gdy
ciato jest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwigksza niebezpieczeristwo porazenia
pradem elektrycznym.

Nie nalezy uzywa¢ przewodu zasilajgcego w sposéb
niezgodny z przeznaczeniem. Nie wolno uzywaé
przewodu do przenoszenia lub ciagnigcia urzadzenia
badz wytaczania go z pradu.

Przewéd powinien znajdowa¢ sie w bezpiecznej
odlegtosci od Zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub
poruszajacych sig czesci.

Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego na
wolnym powietrzu nalezy korzysta¢ z przedtuzaczy
przeznaczonych do takiego zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przedfuzaczy zmniejsza ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu o
duzej wilgotnos$ci nalezy zawsze uzywaé wytacznika
réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wytacznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczeristwo osobiste

a)

Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego nalezy
zawsze koncentrowa¢ sie na wykonywanej pracy i
postepowac zgodnie z zasadami zdrowego rozsadku.

4)

b)

<)

d)

e)

f)

9)

Narzedzia elektryczne nie powinny by¢ obstugiwane
przez osoby zmeczone lub znajdujace si¢ pod wptywem
substancji odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.
Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia elektrycznego
moze spowodowac odniesienie powaznych obrazen.
Zawsze uzywaé odpowiedniego osobistego
wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢ odpowiednie
okulary ochronne.

Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajgce, takie jak maska przeciwpyfowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza ryzyko
odniesienia obrazeri ciata.

Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie narzedzia.
Przed podtaczeniem narzedzia do gniazda zasilania i/
lub zestawu baterii, a takze przed podniesieniem lub
przeniesieniem go, nalezy upewni¢ sig, ze wytacznik
znajduje sie w potozeniu wytaczenia.

Ze wzgleddw bezpieczeristwa nie naleZy przenosic narzedzi
elektrycznych, trzymajac palec na wytgczniku, ani podfgczac
do zasilania urzadzer, ktdrych wytgcznik znajduje sie w
potoZeniu wigczenia.
Przed wiaczeniem
regulacyjne.
Pozostawienie klucza regulacyjnego potaczonego z czescia
obrotowg narzedzia moze spowodowac odniesienie
obrazen.

Nie siggac¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze sta¢ stabilnie,
zachowujac réwnowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez robocza. Nie nosi¢
luznych ubran lub bizuterii. Trzymaé wiosy, odziez
i rekawice w bezpiecznej odlegtosci od ruchomych
czesci urzadzenia.

LuzZne ubrania, bizuteria lub dtugie wiosy mogg zostac
weiggniete przez ruchome czesci narzgdzia.

Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato
wyposazenie stuzace do odprowadzania pytéw, nalezy
pamigtac o jego wtasciwym podtaczeniu i uzywaniu.
Wtasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza
zagrozenia zwigzane z jego obecnoscia.

usungé  wszystkie klucze

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a)

b)

c)

d

e)

Nie uzywa¢ narzedzia elektrycznego ze zbyt duza
sitg. Nalezy stosowaé narzedzie odpowiednie dla
wykonywanej pracy.

Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona ja
lepiej i w sposdb bardziej bezpieczny, pracujac z zalecana
predkoscia.

Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktérego wytacznik jest
uszkodzony.

Kazde urzadzenie, ktore nie moze byc wiasciwie wigczane i
wytgczane, stanowi zagrozenie i musi zostac naprawione.
Nalezy zawsze odtacza¢ urzadzenie z sieci zasilania
illub baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek
modyfikacji, wymiany akcesoriow itp. oraz kiedy
urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas.
Powyzsze srodki maja na celu wyeliminowanie ryzyka
nieoczekiwanego uruchomienia urzgazenia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny by¢
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci
oraz os6b, ktére nie znajg zasad ich obstugi lub
niniejszych zalecen.

Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktdre nie
zostaty przeszkolone, moze stanowic zagrozenie.

Nalezy dba¢ o odpowiednia konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzié, czy ruchome cze$ci urzadzenia nie sa
wygiete, uszkodzone lub peknigte i czy nie wystepuja
jakiekolwiek inne okolicznosci, ktére mogtyby
uniemozliwi¢ bezpieczna prace urzadzenia.
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Polski

W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem narzedzie
musi zostaé naprawione.

Wiele wypadkow nastepuje z powodu nieprawidtowej
konserwacji narzedzi elektrycznych.

f) Narzedzia tnagce powinny by¢ zawsze ostre i czyste.
Narzedzia tnace powinny byc¢ utrzymywane w odpowiednim
stanie, a ich krawedzie musza byc¢ odpowiednio ostre -
zmniejsza to ryzyko wygiecia i utatwia obstuge narzedzia.

g) Nalezy zawsze obstugiwaé narzedzie, jego akcesoria
takie jak wiertta itp. w sposdb zgodny z zaleceniami
niniejszej instrukcji, biorgc pod uwage warunki robocze
oraz rodzaj wykonywanej pracy.

Uzywanie narzedzia do celéw niezgodnych z jego
przeznaczeniem moze spowodowac niebezpieczenstwo.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga byé naprawiane wytacznie
przez uprawnionych technikéw serwisowych, przy
zastosowaniu oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczeristwa obstugi urzadzenia.

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawaé w
bezpiecznej odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane  narzedzia  elektryczne  powinny  byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci i osob
niepetnosprawnych.

WYMAGANIA TECHNICZNE

OSTRZEZENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA
STRUGARKI

1. Przed odtozeniem urzadzenia nalezy odczekac,
az narzedzie tngce catkowicie sig zatrzyma.
Pracujace odstonigte narzedzie tngce moze zaczepié
o powierzchnie i spowodowaé utrate kontroli nad
urzadzeniem, ktora grozi odniesieniem powaznych
obrazen.

2. Elektronarzedzie nalezy trzymaé¢ jedynie za
specjalne uchwyty z izolowang powierzchnia, tak
aby ostrze nie mogto w zaden sposéb dotknaé
przewodu zasilajacego. Przecinanie przewoddéw
znajdujacych sie pod napigciem moze spowodowac,
ze metalowe czesci urzgdzenia zaczng przewodzié¢
prad, co z kolei moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

3. Nalezy wykorzysta¢ odpowiednie zaciski
lub zastosowaé inne praktyczne s$rodki, aby
zabezpieczyé i zamocowaé obrabiany przedmiot
do stabilnej platformy roboczej. Przytrzymywanie
obrabianego przedmiotu reka lub przy ciele moze byé
przyczyng jego niestabilnosci lub doprowadzi¢ do
utraty kontroli.

4. Strugarka nie moze by¢ uzywana z ostrzami
skierowanymi do géry (jak strugarka typu
stacjonarnego).

Napigcie (w zaleznosci od miejsca)* (230V, 240 V) ~
Moc pobierana 580 W*
Szerokos$¢ ciecia 82 mm
Maks. gtebokos¢ cigcia 1,5 mm
Waga (bez przewodu i prowadnicy) 2,5kg
Predkos$¢ obrotowa bez obcigzenia 17000 min-!

* Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE |

PRZYSTAWKI

1. Klucz nasadowy (do ostony ostrza tngcego)............... 1
2. Miernik ustalajacy (do regulacji wysokosci ostrza) .....1
3. Prowadnica (ze $rubg ustalajgca).........cceeeeveerereenennne 1
4. Zestaw do ostrzenia

(do wykorzystania z ostrzami przeznaczonymi
do wielokrotnego ostrzenia)..........ccooeeverereennieeieeneens 1

Standardowe akcesoria podlegaja zmianom bez
uprzedzenia.
DODATKOWE WYPOSAZENIE

(Do nabycia oddzielnie)

1 Adapter do odprowadzania pytu
2. Kolanko
3. Worek na pyt

Wyposazenie dodatkowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Struganie wzdtuzne réznego rodzaju desek i

powierzchni drewnianych. (patrz Rys. 1 - 4)
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PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sig, ze przetgcznik jest wytgczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtgczona do pragdu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowac
powazny wypadek.

3. Przedtuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje si¢ daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Nalezy przygotowaé stabilny drewniany blat
roboczy, odpowiedni do przeprowadzenia strugania
wzdtuznego. Niestabilne stanowisko robocze moze
stanowi¢ zagrozenie — nalezy upewnic sig, ze jest ono
prawidtowo ustawione i przymocowane do stabilnego,
réwnego podtoza.



PROCEDURY STRUGANIA WZDEUZNEGO

1. Regulacja gtebokosci ciecia

(1) Przekreci¢ pokretto w kierunku wskazanym strzatkg
na Rys. 5 (zgodnym z ruchem wskazéwek zegara) az
do chwili, gdy tréjkatne oznakowanie bedzie ustawione
naprzeciwko zgdanej gtebokosci cigcia oznaczonej na
skali. Jednostkg wykorzystywang na skali sg milimetry.

(2) Gtebokos¢ cigcia moze zosta¢ ustawiona w zakresie 0
-1,5mm.

2. Cigcie powierzchniowe
Struganie zgrubne powinno by¢ wykonywane przy
duzej gtebokosci cigcia i odpowiedniej predkosci,
tak aby wiéry byty prawidtowo i ptynnie odrzucane z
urzgdzenia. Dla zapewnienia gtadkiego wykonczenia
powierzchni struganie wykonczeniowe powinno by¢
wykonywane przy niewielkiej gtebokosci ciecia i matej
predkosci.

3. Rozpoczynanie i zakoriczenie operacji cigcia
Przytozy¢ przednia krawedz strugarki do materiatu w
sposéb pokazany na Rys. 6, utrzymujac jg poziomo.
Witaczy¢ urzadzenie, ustawiajac wytacznik w pozyciji
ON (WL.) i powoli przesuwaé strugarke po krawedzi
prowadzacej materiatu. Przy rozpoczynaniu pracy
nalezy mocno docisnaé przednig cze$¢ strugarki
w sposéb pokazany na Rys. 7, a na zakonczenie
operacji mocno docisngé¢ tylng czgs$¢ urzadzenia.
Strugarka musi byé przez caty czas prowadzona
ptasko.

4. Srodki ostroznosci po zakonczeniu strugania
Podczas odwieszania lub odktadania strugarki jedng
reka po zakonczeniu pracy nalezy uwazaé, aby ostrza
tngce (w podstawie) urzgdzenia nie mogty dotkng¢
lub znalez¢ sig zbyt blisko jakichkolwiek czgsci ciata.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyng
odniesienia powaznych obrazen.

MONTAZ | DEMONTAZ OSTRZA
KARBIDOWEGO ORAZ REGULACJA
WYSOKOSCI OSTRZA TNACEGO (DOTYCZY
OSTRZY Z KRAWEDZIA PODWOJNA)

1. Demontaz ostrza karbidowego

(1) Odkreci¢ uchwyt ostrza w sposoéb pokazany na
Rys. 8, uzywajgc dostarczonego w zestawie klucza
nasadowego.

(2) Wyja¢ ostrze karbidowe w sposéb pokazany na
Rys. 9, wysuwajgc je za pomocg dostarczonego w
zestawie klucza nasadowego.

UWAGA
Nalezy uwazac, aby nie skaleczy¢ rak.

2. Montaz ostrza karbidowego

UWAGA
Przed zamontowaniem nalezy doktadnie wytrze¢
opitki, ktére mogty nagromadzi¢ sie na ostrzu
karbidowym.

(1) Podnies¢ ptytke ustalajaca (B) w sposéb pokazany
na Rys. 10 i zamontowa¢ nowe ostrze karbidowe
pomigdzy blokiem narzedzia tngacego i ptytka
ustalajaca (B).

(2) Zamontowac¢ nowe ostrze karbidowe, wsuwajac je na
ptytke ustalajaca (B) w sposéb pokazany na Rys. 11,
tak aby zakonczenie ostrza wystawato na 1 mm z
koncowki bloku ostrza.

(3) Po zamontowaniu nowego ostrza dokreci¢ $ruby
uchwytu ostrza w sposéb pokazany na Rys. 12.

Polski

(4) Odwroci¢ blok ostrza i zamocowac z drugiej strony w
taki sam sposob.

3. Regulacja wysokosci ostrza karbidowego

UWAGA
Jezeli po przeprowadzeniu powyzszych czynnosci
wysokos$¢ ostrza karbidowego jest nieprawidtowa,
nalezy wykonaé czynnosci opisane ponizej.

(1) Odkrecié trzy $ruby mocujace ostrze karbidowe za
pomoca klucza nasadowego w sposéb pokazany na
Rys. 13 i wyja¢ uchwyt ostrza.

(2) Po wyjeciu ostrza karbidowego w spos6b pokazany
na Rys. 14, wsung¢ ptytke ustalajaca (B) w kierunku
wskazanym strzatkg, aby zdemontowaé ptytke
ustalajaca (B).

(3) Odkreci¢ 2 $ruby mocujgce ostrze karbidowe i ptytke
ustalajaca (A) z ptytka (B).

(4) Docisng¢ odwroconag powierzchnie ptytki ustalajacej
(A) do powierzchni $cianki b w sposéb pokazany na
Rys. 15, 16, wyréwnujac krawedz ostrza karbidowego
do powierzchni $cianki a miernika ustalajgcego.
Nastepnie nalezy dokrecic¢ je za pomoca 2 $rub.

(5) Wiozy¢ odwrécong cze$¢  ptytki  ustalajacej
(A) przymocowanej do ptytki ustalajgcej (B) do
wyztobienia w ptaskiej czgsci bloku narzedzia tngcego
w spos6b pokazany na Rys. 17, 18.

(6) Umiesci¢ uchwyt ostrza w zmontowanym podzespole
w sposob pokazany na Rys. 19 i zamocowaé za
pomoca trzech $rub. Upewni¢ sie, ze $ruby zostaty
prawidtowo dokrecone. Wykonaé te same czynnosci
po przeciwnej stronie ostrza karbidowego.

MONTAZ | DEMONTAZ ZESPOLU OSTRZA
ORAZ REGULACJA WYSOKOSCI OSTRZA
(DOTYCZY OSTRZY PRZEZNACZONYCH DO
WIELOKROTNEGO OSTRZENIA)

1. Demontaz ostrza

(1) Uzywajgc klucza dostarczonego w skrzynce z
akcesoriami, odkreci¢ trzy Sruby mocujgce ostrze w
sposob pokazany na Rys. 13 i zdemontowaé¢ uchwyt
ostrza.

(2) Przesung¢ ostrze w kierunku wskazanym strzatkg w
sposob pokazany na Rys. 14, aby je wyjac.

UWAGA
Nalezy uwazagé, aby nie skaleczy¢ rak.

2. Zespot ostrza

UWAGA

Przed zamontowaniem nalezy doktadnie wytrze¢

opitki, ktére mogty nagromadzi¢ sie na ostrzu

karbidowym.

Wiozy¢ odwrécong czes$¢ ptytki ustalajacej (A)

do wyziobienia w ptaskiej czesci bloku narzedzia

tngcego. (Rys. 17, 20)

Ustawi¢ ostrze w taki sposdb, aby jego obie strony

wystawaty z szerokos$ci bloku ostrza na mniej wigcej 1

mm. (Rys. 21)

(2) Umiesci¢ uchwyt ostrza w zmontowanym podzespole
w sposob pokazany na Rys. 22 i dokreci¢ za pomoca
trzech $rub. Upewni¢ sig, ze $ruby zostaty prawidtowo
dokrecone.

(3) Odwrocic¢ blok ostrza i ustawi¢ przeciwng strone w taki
sam sposob.

3. Regulacja wysokosci ostrza

(1) Odkreci¢ 2 $ruby mocujace ostrze i ptytke ustalajaca
(A).

(1

=
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(2) Docisng¢ odwrocona powierzchnie ptytki ustalajacej
(A) do powierzchni $cianki b, wyréwnujac krawedz
ostrza karbidowego do powierzchni $cianki a miernika
ustalajgcego. Dokreci¢ za pomoca 2 $rub. (Rys. 15,
23)

OSTRZENIE OSTRZY PRZEZNACZONYCH DO
WIELOKROTNEGO OSTRZENIA

Dla wigkszej wygody zalecane jest uzycie zespotu

ostrzacego dostarczonego jako akcesorium.

1. Sposdb uzycia zespotu ostrzacego
Tak jak zostato to pokazane na Rys. 24, dwa ostrza
moga zosta¢ zamontowane na zespole ostrzgcym w
celu zagwarantowania, ze korcowki ostrza bedag mieé
takie same katy.
Podczas szlifowania pozycje ostrzy nalezy
wyregulowa¢ w taki sposob, aby ich krawedzie
réwnocze$nie dotykaty osetki, tak jak zostato to
pokazane na Rys. 25.

2. Czestotliwosé ostrzenia ostrzy
Czestotliwos¢ ostrzenia jest uzalezniona od rodzaju
struganego drewna oraz gtebokosci cigcia. Niemniej
jednak ostrzenie powinno by¢ wykonywane po
kazdych 500 metrach strugania.

3. Osetka
Jezeli stosowana jest osetka wodna, moze ona by¢
stosowana wytgcznie po odpowiednim namoczeniu.
Biorgc pod uwage, ze osetka moze ulegaé zuzyciu
podczas pracy, nalezy wygtadza¢ jej goérna
powierzchnig zawsze wtedy, gdy jest to konieczne.

MONTAZ | DEMONTAZ ADAPTERA DO
ODPROWADZANIA PYtU (AKCESORIUM
OPCJONALNE)

UWAGA

O Aby zapobiec wypadkom, nalezy upewni¢ sig, ze
urzgdzenie jest wytgczone, a wtyczka wyjeta z
gniazdka zasilania.

O Aby  prawidlowo  zamontowa¢ adapter do
odprowadzania pytu, nalezy wykonaé czynnosci
opisane ponizej. Nieprawidtowy montaz moze by¢
przyczyng odtgczenia sig¢ adaptera podczas pracy, co
grozi odniesieniem powaznych obrazen.

1. Mocowanie adaptera do odprowadzania pytu

Odkreci¢ $srube D4 x 16 mocujgca ostone przed

wiérami i zdemontowaé¢ ostone przed wiérami w

sposob pokazany na Rys. 26.

(2) Zamontowa¢ adapter do odprowadzania pytu i
dokrecic srubg mocujgcg D4 x 16. (Rys. 27)

WSKAZOWKA
Nalezy zachowac¢ ostroznos$é, aby w czasie montazu
lub demontazu adapter do odprowadzania pytu lub
ostony przed wiérami nie uszkodzi¢ zaczepu.

=
=
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2. Demontaz adaptera do odprowadzania pytu
Aby zdemontowaé¢ adapter do odprowadzania pytu,
nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Kontrola ostrzy
Ciagte uzywanie ostrzy stepionych lub uszkodzonych
moze  spowodowa¢  zmniejszenie  wydajnosci
pracy oraz przecigzenie silnika. Nalezy ostrzyé lub
wymieniaé ostrza na nowe, gdy tylko jest to konieczne.

2. Obstuga

WAGA

Podstawa przednia, podstawa tylna oraz pokretto
regulacji gtebokosci cigcia zostaty poddane starannej
obrébce, zapewniajacej wysoka precyzje wykonania.
W przypadku narazenia tych czesci na uderzenia
lub powazne obcigzenia mechaniczne precyzja
i wydajno$¢ pracy moga zostaé zmniejszone.
Nalezy obchodzi¢ sie z tymi cze$ciami z wyjatkowag
ostroznoscig.

3. Sprawdzanie srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby
i upewnij sig, ze sg mocno przykrecone. Jesli
ktéras z nich sig obluzuje, natychmiast ja przykreé.
Zaniedbanie tego moze spowodowa¢ powazne
zagrozenie.

4. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 28)
Silnik uzywa szczotek weglowych, ktére sie z czasem
zuzywajg. Poniewaz nadmiernie zuzyta szczotka
weglowa moze spowodowaé ktopoty z silnikiem,
wymieniaj szczotki weglowe na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustracji kiedy sie zuzyjg lub
gdy dochodzi do ,granicy zuzycia". Dodatkowo zawsze
utrzymuj szczotki weglowe w czystosci i upewnij sie ze
swobodnie sig przesuwajg w obsadach.

5 Wymiana szczotek weglowych
Po  zdemontowaniu  ostony przed  widrami,
zdemontowac nakrywke szczotki uzywajac srubokretu
do wkretéw z rowkiem. Szczotki weglowe moga zostaé
z tatwoscia wyjete za pomoca sprezyny.

6. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wirnik
nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat lub pokryt sie
olejem.

7. Wymiana przewodu zasilajacego
Jezeli konieczna jest wymiana przewodu zasilajgcego,
nalezy ja wykona¢ w Autoryzowanym Centrum
Obstugi Hitachi, aby unikng¢ zagrozen.

8. Lista czesci zamiennych

WAGA

Naprawa, modyfikacje i przeglady narzedzi
elektrycznych Hitachi musi by¢ wykonywane przez
Autoryzowane Centrum Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna jes$li zostanie
wreczona wraz z narzedziem, gdy zgtosimy sie do
naprawy lub przeglagdu w Autoryzowanym Centrum
Obstugi Hitachi.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych muszg by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.




MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane
i modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czes$ci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.

GWARANCJA
Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana
z uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw

krajowych. Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen
powstatych w wyniku niewtasciwego uzytkowania
lub wynikajacych z normalnego zuzycia. W wypadku
reklamacji nalezy dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie
do autoryzowanego centrum serwisowego Hitachi wraz
z KARTA GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu
instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem
badan i rozwoju, specyfikacje te moga si¢ zmieni¢ w
kazdej chwili bez uprzedzenia.

Informacja dotyczgca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 100 dB (A)
Zmierzone cis$nienie akustyczne A: 89 dB (A)
Niepewnosc¢ KpA: 3 dB (A)

Nos$ stuchawki ochronne.

Wartos$¢ catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Struganie miekkiego drewna:
Warto$¢ emisji wibracji @h = 6,0 m/s?
Niepewnos$¢ K = 1,5 m/s?

Zadeklarowana tgczna warto$é wibracji zostata zmierzona

zgodnie ze standardowa metoda testowa i moze byé

wykorzystana do poréwnania narzedzi.

Moze by¢ takze wykorzystana do wstepnej oceny

ekspozycji.

OSTRZEZENIE

O Emisjia wibracji podczas pracy narzedzia elektrycznego
moze rozni¢ sie od zadeklarowanej tacznej wartosci
w zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.

O Okresl srodki bezpieczenstwa wymagane do ochrony
operatora zgodnie z szacowang wartoscig narazenia
na zagrozenie w zaleznosci od rzeczywistych warunkéw
uzytkowania (uwzgledniajac wszystkie etapy cyklu
roboczego, a takze przerwy w pracy urzgdzenia oraz
praca w trybie gotowosci).

Polski
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(Az eredeti utasitasok forditasa)

SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ]
ALTALANOS BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartdsa dramiitést, tizet és/
vagy sulyos sérilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a jovbeni
hivatkozas érdekében.

A “szerszamgép” kifejezés a figyelmeztetésekben a haldzatrol
mikédo (vezetékes) vagy akkumuldtorrol mikédé (vezeték nélkili)
szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2)

3)
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a)

b)

<)

Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.

A telezsufolt vagy sétét teriiletek vonzzék a baleseteket.

Ne lizemeltesse a szerszamgépeket robbanasveszélyes
atmoszféraban, mint példaul gyudlékony folyadékok,
gazok vagy por jelenlétében.

A szerszamgépek  szikrdkat
meggyuijthatiak a port vagy gézoket.
Tartsa tavol a gyermekeket és koriilallokat, mikézben a
szerszamgépet lizemelteti.

A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

keltenek,  amelyek

Erintésvédelem

a)

b)

<)

d

€)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik az
aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne mddositsa a dugaszt.

Ne haszndljon semmilyen adapter dugaszt foldelt
szerszamgépekkel.

A nem mddositott dugaszok és a megfeleld aljzatok
csbkkentik az dramuités kockdzatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, mint
példaul csoévekkel, radiatorokkal, tlizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramiités kockdzata megnévekszik, ha a teste foldelve
van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket es6nek vagy nedves
koriilményeknek.

A szerszamgépbe keriil6 viz ndveli az dramlités kockdzatat.
Ne rongdlja meg a vezetéket. Soha ne hasznédlja a
vezetéket a szerszamgép szallitdsara, hizasara vagy
kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hétdl,
szegélyektdl vagy mozgé alkatrészektél.
A sériilt vagy &sszekuszalddott vezetékek névelik az
dramlités kockdzatat.

Szerszamgép szabadban torténd lizemeltetése
esetén hasznaljon szabadtéri hasznalatra alkalmas
hosszabbit6 kabelt.

A szabadtéri haszndlatra alkalmas kabel hasznalata
csbkkenti az dramiités kockdzatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
térténé  hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznélata csékkenti az dramiités kockazatat.

olajtél, éles

Személyi biztonsag

a)

b)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és hasznlja a
jozan eszét a szerszamgép lizemeltetésekor.

Ne hasznélja a szerszamgépet faradtan, kabitdszer,
alkohol vagy gyogyszer befolyasa alatt.

A szerszdmgépek lzemeltetése kézben egy pillanatnyi
figyelmetlenség stilyos személyi sériilést eredményezhet.
Hasznéljon személyi véddfelszerelést. Mindig viseljen
véddszemiiveget.

A megfelelé kérilmények esetén hasznalt védéfelszerelés,
mint példdul a porélarc, nem csuszo biztonsagi cipd, kemény
sisak, vagy halldsvédé csékkenti a személyi sériiléseket.

4)

<)

d)

€)

f)

9)

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon
meg arrél, hogy a kapcsolé a Kl helyzetben van,
miel6tt csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy szallitja
a szerszamot.

A szerszamgépek széllitasa ugy, hogy az ujja a kapcsolon
van vagy a bekapcsolt helyzetl szerszamgépek dram ald
helyezése vonzza a baleseteket.

Tavolitson el minden allitékulcsot vagy csavarkulcsot,
miel6tt bekapcsolja a szerszamgépet.

A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva hagyott
csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.
Ne nydljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze meg
egyensulyat.

EZ lehetdvé teszi a szerszamgép jobb ellenbrzését vératlan
helyzetekben.

Oltézzon megfeleléen. Ne viseljen laza ruhazatot vagy
ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és kesztyiijét a
mozgo részektél.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a mozgo
részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszkdzok a porelszivd
és gy(ijto létesitmények csatlakoztatasahoz, gondoskodjon
arrol, hogy ezek csatlakoztatva és megfeleléen hasznalva
legyenek.

A porgyljté haszndlata csékkentheti a porhoz kapcsolédo
veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és dpolasa

a)

b)

<)

d)

€)

f)

9)

Ne erdltesse a szerszamgépet. Haszndljon az
alkalmazasahoz megfeleld szerszamgépet.

A megfelelé szerszamgép jobban és biztonsdgosabban
végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre azt
terveztek.

Ne haszndlja a szerszamgépet, ha a kapcsolé6 nem
kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoldval nem vezérelhetd,
veszélyes és meg kell javitani.

Huzza ki a dugaszt az aramforrasbdl és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbdl, miel6tt
béarmilyen bedllitast végez, tartozékokat cserél vagy
tarolja a szerszamgépeket.

Az ilyen megelézé biztonsdgi intézkedések csékkentik a
szerszamgép véletlen beinduldsanak kockazatat.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja ugy,
hogy gyermekek ne érhessék el, és ne engedje meg,
hogy a szerszamgépet vagy ezeket az utasitasokat nem
ismerd személyek lizemeltessék a szerszamgépet.
Képzetlen felhaszndlok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a
helytelen bedllitds, a mozgé részek -elakadasa,
alkatrészek torése és minden olyan koriilmény
szempontjabodl, amelyek befolydsolhatjék a szerszam
miikodését.

Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a szerszamot.
Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.

A vagoészerszamokat tartsa élesen és tisztan.

Az éles vdgoélekkel rendelkez6, megfelelden karbantartott
vdgdszerszamok kevésbé valdszinlen akadnak el és
kénnyebben kezelhetdk.

A szerszamgép tartozékait és Dbetétkéseit, stb.
hasznalja ezeknek az utasitdsoknak megfelelGen,
figyelembe véve a munkakériiiményeket és a végzendd
munkat.

A szerszdmgép olyan muveletekre torténd haszndlata,
amelyek kiilénbéznek a szandékoltaktdl, veszélyes helyzetet
eredményezhet.



5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javitd személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek

hasznélatéval.
Ez biztositja, hogy a szerszamgép biztonsdaga megmaradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.

Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat ugy kell tarolni,
hogy gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

GYALU BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

1. Miel6tt letenné az eszkézt, varja meg, amig a kés
leall.
A szabadon forgd kés megakadhat a fellletben, igy
iranyithatatlanna valhat, és komoly sériilést okozhat.

MUSZAKI ADATOK
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2. Az elektromos eszkdzt csakis a szigetelt
fogantyunal fogva tartsa, mert a gyalukés elérheti
a késziilék sajat elektromos vezetékét. Aram alatt
lévé elektromos vezeték atvagasa koévetkeztében
az elektromos berendezés fém részei is aram ala
kerllhetnek, és a kezelét aramutés érheti.

3. Haszndljon satut vagy egyéb alkalmas médot a
munkadarab stabil feliilethez valé rogzitésére. A
munkadarab kézzel vagy testtel val6 megtamasztasa
instabilitast okoz, ezért elveszitheti f6l6tte az uralmat.

4. Ne haszndlja a gyalut felfelé all6 késekkel (allo
gyaluként).

Fesziltség (terilet szerint)*

(230 V, 240 V) ~

Névleges teljesitményfelvétel 580 W*
Gyalulési szélesség 82 mm
Maximalis vagasi mélység 1,5mm
Suly (kbel és vezet6 nélkul) 2,5kg
Uresjarati fordulatszam 17000 min"!

*Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi teriiletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

1. Csékulcs (a gyalukés meghizdsahoz) .............ccceeuee 1
Beallité mérce
(a gyalukés magassaganak beallitdsahoz)
3. Vezetd (beallitd csavarral) ........ccccooeeceeinneens .
4. Késélezé berendezés (Ujraélezhetd késtipushoz)....... 1
A standard tartozékok el6zetes bejelentés nélkil
valtozhatnak.

OPCIONALIS TARTOZEKOK
(kiilén beszerezhetdk)

1. Por adapter

2. Kénydk

3. Porzsak

Az opciondlis tartozékok elézetes bejelentés nélkil
véltozhatnak.

ALKALMAZASOK

O Kulonféle fa deszkak és lemezek gyalulasa.
(Id. 1 - 4. Abrak)

AZ UZEMELES ELOTTI OVINTEZKEDESEK

1. Aramforras
Ugyeljen ra, hogy a készulék adattablajan feltlntetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni kivant
hélézati fesziltséggel.

2. Halézati kapcsolé
Ugyeljen ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba
legyen kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy
csatlakoztatja a dugaszoldaljzatba, hogy kézben a
halézati kapcsolé BE allasban van, a kéziszerszam
azonnal mukdédésbe Iép, ami sulyos balesetet idézhet
elé.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterllet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfelel6 keresztmetszet( és teljesitményu
hosszabbit6 vezetéket kell alkalmazni.

4. Készitsen el6 egy stabil fa munkapadot, mely alkalmas
arra, hogy azon gyaluljon. Mivel az instabil munkapad
veszélyforrast rejt magaban, gyézédjon meg rdla,
hogy a munkapad biztonsagosan &all egy kemény,
vizszintes fellleten.

GYALULASI MUNKAFOLYAMATOK

1. A gyalulasi mélység beallitasa

(1) Forditsa a gombot az 5. Abran nyillal jelzett
iranyba (az éramutatd jarasaval egyezden), amig a
haromszdégletl jel a kivant gyaluldsi mélységre nem
mutat a mércén. A mérce milliméter beosztasu.

(2) A gyalulasi mélységet a 0 — 1,5 mm tartomanyban
lehet allitani.

2. Feliileti gyalulas
A durva gyalulast nagy gyalulasi mélységgel és
megfelel6 sebességgel kell elvégezni, hogy a
nyesedék kdnnyen tdvozhasson a gépbdl. A végleges
gyalulast kis gyalulasi mélységgel és kis sebességgel
kell végezni, hogy a felllet kelléen sima legyen.

3. A gyalulasi miivelet megkezdése és befejezése
Amint a 6. Abran lathato, helyezze a gyalu elilsé
alaplapjat az anyagra, és tartsa a gyalut vizszintesen.
Kapcsolja BE a fékapcsolét, és lassan mozgassa a
gyalut az anyag vezetééle mentén. A gyalulds elsé
fazisaban erételiesen nyomja lefelé a gyalu elllsé
részét, amint a 7. Abran mutatja, és a gyalulasi
muvelet befejezésekor a gyalu hatsé részét nyomja
lefelé. A gyalut mindig vizszintesen kell tartani az
egész gyalulasi mlvelet alatt.
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4. A gyalulasi miivelet befejezése utan figyeljen a
kovetkezékre
Ha a gyalut egy kézzel tartja a gyaluldsi mivelet
végeztével, vigyazzon, hogy a gyalukések (a gyalu
alsé része) ne érjenek vagy ne kerlljenek tul kozel
a testéhez. Ha nem igy tesz, sulyos sériiléseket
szerezhet.

KARBID KES BE- ES KISZERELESE ES A KES
MAGASSAGANAK BEALLITASA (KETELU
KESTIPUSHOZ)

1. Karbid kés kiszerelése

(1) A 8. Abran szerint lazitsa meg a késtartét a mellékelt
csokulcs segitseégével.

(2) A karbid kést a 9. Abran szerint tavolitsa el, a
mellékelt csékulcs segitségével kicsusztatva.

VIGYAZAT
Vigyazzon, nehogy felsértse a kezét.

2. Karbid kés beszerelése

VIGYAZAT
Az dsszeszerelést megel6zéen alaposan tordlje le az
Osszes, a karbid késen 6sszegy(ilt sorjat.

(1) A 10. Abran szerint emelje fel a vezetélapot (B) és
helyezze az uj karbid kést a vagé blokk és a vezetélap
(B) kézé.

(2) A 11. Abran szerint rogzitse az 0j karbid kést;
csUsztassa a vezetblapra (B) ugy, hogy a kés éle 1
milliméterrel nyuljon tul a vago blokkon.

(3) A 12. Abran szerint rogzitse a késtarté csavarjait,
miutan kicserélte a kést.

(4) Forditsa 4t a vago blokkot, és a masik oldalt
ugyanezzel a moédszerrel llitsa be.

3. Akarbid kés magassaganak beallitasa

VIGYAZAT
Amennyiben a fentebb irt miveletek elvégzése utan a
karbid kés magassaga nem megfelel8, az alabbiakban
irtak szerint jarjon el.

(1) Amint a 13. Abran mutatja, a cs6kulcs hasznalataval
lazitsa ki a karbid kést tarté harom csavart, és vegye le
a késtartét. 3

(2) Miutan eltavolitotta a karbid kést, a 14. Abran szerint
csUsztassa el a vezetélapot (B) a nyil irdnyaba, igy
szétszerelve a vezetblapot.

(3) Lazitsa meg a karbid kést, valamint az (A) és (B)
vezetblapot rogzit6 2 csavart.

(4) A 15. és 16. Abran szerint nyomja a vezetdlap (A) ives
felét a ,b” fal felliletéhez, mikézben a karbid kés élét a
bedllitd mérce ,a” falahoz igazitja. Ezutan erésitse oda
ezeket a 2 csavarral.

(5) A 17. és 18. Abran szerint illessze az (A) vezetdlap (B)
vezetdlaphoz csatlakoz6 ives oldalat a vagoé blokk sik
részén talalhat6 horonyba.

(6) A 19. Abran szerint helyezze a késtartét az
Osszeszerelt berendezésre, és régzitse azt a harom
csavarral. Gyézédjon meg réla, hogy a csavarok
biztonsagosan rdgzitve vannak-e. A masik oldali
karbid kés esetében ugyanezt a muveletsort kell
kévetni.
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KES FELSZERELESE ES LESZERELESE,
KESMAGASSAG ALLITASA (UJRAELEZHETO
KESEK ESETEBEN)

1. Kés leszerelése

(1) A 13. Abran szerint hasznalja a csavarkulcsot a kést
tarté harom csavar meglazitdsahoz és tavolitsa el a
kestartot.

(2) A 14, Abran szerint a kés leszereléséhez cslsztassa
akést a nyil iranyaba.

VIGYAZAT
Vigyazzon, nehogy felsértse a kezét.

2. Kés beszerelése

VIGYAZAT
Az Osszeszerelés el6tt gondosan tordlje le a késen
Osszegyult sorjakat.

(1) lllessze a vezetblap (A) késhez illesztett ives részét
a vago blokk sik feluletén talalhato horonyba. (17,
20. Abra)

Allitsa be a kést ugy, hogy a kés mindkét oldalan
korilbelal 1 milliméterrel érjen tal a vagoé blokk
szélességén. (21. Abra) 3

(2) Helyezze a késtartot a kész szerelvényre a 22. Abran,
lathaté mddon, majd régzitse a harom csavarral.
Gy6z6djon meg rola, hogy a csavarok biztonsagosan
régzitve vannak-e.

(3) Forditsa at a vagoé blokkot,
ugyanezen moédszerrel allitsa be.

3. A kés magassaganak beallitasa

(1) Lazitsa meg a kést és a vezetSlapot (A) tart6 2 csavart.

(2) Nyomja a vezetblap (A) ives felét a ,b” falhoz, amig a
keés élét a beallitd mérce ,a” falahoz igazitja. Ezutan
régzitse azokat a 2 csavarral. (15, 23. Abra)

és a masik oldalt

AZ UJRAELEZHETO KESEK ELEZESE

A megfelel6 hatas elérése érdekében a mellékelt élezd

készlet hasznalata ajanlott.

1. Az élez6 hasznélata
Amint a 24. Abran lathato, a késélezére két kést lehet
feltenni, igy biztosithatd, hogy a kések éleit egyforma
szbgben kdszorlljuk meg.
Koszoérilés kézben helyezze el ugy a késeket, hogy
az éleik egyszerre érjenek a fen6kéhéz, ahogyan az a
25. Abran lathato.

2. Késélezés gyakorisaga
A késélezés gyakorisaga fligg a gyalult fa minéségétdl
és a vagasi mélységtél. Az élezést altalanossagban
véve minden 500 méternek megfeleld mennyiségl
gyalulasi munka utan el kell végezni.

3. Fendkd
Amennyiben vizes fenékdvet hasznal, hasznalat
el6tt mindig martsa vizbe, mivel a fen6ké kdszorilés
kézben elhasznalédhat; simitsa le a fenékd felsd
felletét amilyen gyakran csak sziikséges.

A POR ADAPTER CSATLAKOZTATASA ES
LESZERELESE (OPCIONALIS KIEGESZITG)

VIGYAZAT

O A balesetek megelézése érdekében gy6z6djéon meg
réla, hogy a fékapcsol6 le van-e kapcsolva és a
csatlakoz6 ki van-e hizva az aramforrasbdl.

O Kovesse a lejjebb irt Iépéseket a por adapter
biztonsagos felszerelése érdekében. Amennyiben
nem igy tesz, az adapter levalhat, és sérilést okozhat.



1. A por adapter csatlakoztatasa

(1) Tavolitsa el a D4 x 16 csavart a forgacsfedélbdl és
vegye le a forgacsfedelet 26. Abran.

(2) Csatlakoztassa a por adaptert és régzitse a D4 x 16
csavarral. (27. Abra)

MEGJEGYZES
Vigyazzon, hogy nehogy eltérije a roégzitd csatot,
amikor a por adaptert és a forgacsfedelet fel- vagy

leszereli.

2. A por adapter eltavolitasa
A por adapter eltavolitdiséhoz a fenti mlveletsort
forditott sorrendben hajtsa végre.

KARBANTARTAS ES ELLENORZES

1. Akések vizsgalata
Eletlen vagy sérilt kések hasznalata csokkenti a
gyalulas hatékonysagat, és a motor tulterhelését
okozhatja. Elesitse meg vagy cserélje ki a késeket
amilyen gyakran csak szlkséges.

2. Kezelés

VIGYAZAT
Az els6 és hatsé alaplap, illetve a gyaluldsi mélység
beadllitd gombja kulénleges megmunkalassal készult
a rendkivil magas precizi6 elérésének érdekében.
Amennyiben ezeket az alkatrészeket durvan kezeli,
illetve erés mechanikai hatasnak teszi ki, a pontossag
és a gyalulds minésége egyarant csdkkenhet. Ezeket
a részeket klénds gonddal kell kezelni.

3. Arogzitécsavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizze az 6sszes rogzitdcsavart,
és Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
hdzva. Ha valamelyik csavar ki lenne lazulva, azonnal
hizza meg. Ennek elmulasztdsa sulyos veszéllyel

jarhat. 3

4 A szénkefék ellendrzése (28. Abra)
A motor szénkeféket tartalmaz, amelyek
fogydeszkdznek zamitdé alkatrészek. Mivel a
tulsagosan elkopott szénkefe a motor hibait okozhatja,
ezért az 4abran lathaté szammal megegyezé

szamu szénkefékre cserélie ki a szénkeféket, ha
azok a ,kopasi hatar" koézeléig elkoptak. Emellett
a szénkeféket mindig tartsa tisztan, és ugyeljen
arra, hogy a szénkefék szabadon elcsuszhassanak
tartéjukban.

5. A szénkefék cseréje
A forgacsfedél eltavolitdsa utan a kefe kupakok egy
csavarhuzoval szétszerelheték. Ezutan a szénkeféket
kénnyen eltavolithatjuk a rugé segitségével.

6 A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive".
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

7. Atapkabel cseréje
Ha a halézati kabel cserét igényel, a fennallé
balesetveszély miatt a cserét kizardlag Hitachi
Szerzédéses Szerviz Kézpont végezheti el.

Magyar

8. Szervizelési alkatrészlista

VIGYAZAT
A Hitachi kéziszerszamok javitdsat, modositasat,
illetve ellenérzését kizardlag Hitachi szakszervizben
szabad elvégeztetni.
Ez az alkatrészlista a szerszam javitasra vagy egyéb
karbantartasra egy Hitachi szakszervizbe torténd
bevitelekor jelent segitséget.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa
soran be kell tartani az adott orszagban érvényes
biztonsagi eléirdsokat és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok alland6 tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legujabb mUszaki
fejlesztések eredmenyeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek el6zetes bejelentés
nélkil megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszamokra a toérvényes/
orszagos elbirdsoknak megfelelé garanciat vallalunk.
A garancia nem vonatkozik a helytelen vagy nem
rendeltetésszerli hasznélatbdl, tovabba a normal
mértéklinek  szamitdé  elhasznalédasbdl, kopasbdl
szarmaz6 meghibasodasokra, karokra. Reklamacio
esetén kérjik, kildje el a - nem szétszerelt -
szerszamot a kezelési utmutaté végén taldlhatd
GARANCIA BIZONYLATTAL egyditt a hivatalos Hitachi
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A kornyezeti vibraciora vonatkozé
informaciok

A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerlltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kerlinek

kozzétételre.

zajra és

Mért A hangteljesitmény-szint: 100 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 89 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkdzt.

EN60745 szerint meghatarozott Osszértékek

(haromtengely(i vektorésszeg).

rezgési

Puhafa gyalulasa:
Rezgési kibocsatasi érték @n = 6,0 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?
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A rezgés megallapitott teljes értéke egy szabvanyos
teszteljaras keretében lett mérve, és elképzelhetd, hogy
az érték eszkdzok 6sszehasonlitasara lesz alkalmazva.

Ez az érték az expozicids hatérértékek elézetes mérésére
is alkalmazhaté.

FIGYELEM

O

@)
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A rezgési kibocsatasi a szerszamgép tényleges
hasznélata soran kilénbdzhet a megadott teljes értéktdl
a szerszam hasznalatanak modijaitdl fliggéen.
Azonositsa  védelméhez sziikséges biztonsagi
intézkedések azonositasahoz, amelyek a hasznalat
tényleges kérllményeinek valo kitettség becslésén
alapulnak (szamitasba véve az Uzemeltetési ciklus
minden részét, mint példaul az iddket, amikor a
szerszam ki van kapcsolva, és amikor Uresjaratban fut
a bekapcsolasi idéntul).
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(PFeklad pavodniho navodu)

OBECNA VAROVANI TYKAJICI SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpecnosti a
v§echny pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani a pokynu mizZe mit za ndsledek
elektricky Sok, poZdr a/nebo vdzné zranéni.

VSechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu se
vam mohou hodit.

Pojem ,elektricky ndstroj“ v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému nastroji napdjenému ze sité (se Sridrou)
nebo napdjenému z baterie (bez $ridiry).

1) Bezpeénost na pracovisti

2)

3)

a)

b)

<)

Udrzujte vase pracovisté Cisté a dobie osvétlené.

V diisledku neporddku nebo tmy dochdzi k nehodém.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybuSném
ovzdus$i, napf. v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plyni ¢i prachu.

Elektrické ndstroje produkuji jiskry, které by mohly zapalit
prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabrante
pfistupu déti a pfihlizejicich osob.

Rozptylovdni by mohlo zpusobit ztratu vasi kontroly nad
ndstrojem.

Elektricka bezpecnost

a)

b)

c)

d

-

e)

f)

Zastrcka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastrcku jakkoli upravovat.

U uzemnénych elektrickych nastroji nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zdstréky a odpovidajici zdsuvky snizi
nebezpeci elektrického soku.

Zabrarite kontaktu s uzemnénymi povrchy jako jsou
trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického Soku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, kterd vnikne do elektrického ndstroje, zvysi
nebezpeci elektrického soku.

Zachazejte spravné s napajeci $iGirou. Nikdy $idru
nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo odpojovani
elektrického nastroje ze zasuvky.

Umistéte napajeci S$itru mimo pusobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané Sridry zvySuji nebezpedi
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluZovaci $Alru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

PouZiti $ndry vhodné k venkovnimu pouZiti sniZuje
nebezpeci elektrického soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s ochrannym
zafizenim na zbytkovy proud.

PouZiti  zafizeni na zbytkovy proud snizuje riziko
elektrického Soku.

Osobni bezpeénost

a)

b)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iék.

Jediny okamZik nepozornosti pfi prdci s elektrickym
nastrojem miZe zpusobit vdZné zranéni.

Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomicky.
Vzdy noste ochranu oéi.

4)

Ochranné  pracovni  pomicky jako  respirdtor,
bezpecnostniobuv s protiskluzovou podrdzkou, ochranna
prilba nebo ochrana sluchu pouzité v pfislusnych
podminkéch snizi moZnost zranéni.

c) Zabraite nechténému spusténi. Pfed pfipojenim ke
zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje, zvedanim
nebo pfenasenim elektrického néstroje se ujistéte,
Ze je spinaé v poloze vypnuto.

Nosenim elektrickych nastroji s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto vznikad
nebezpeci urazu.

d) Pred zapnutim elektrického nastroje odstraiite
sefizovaci kli¢.

Kli¢ ponechany pfipevnény k rotujici ¢asti elektrického
ndstroje muZe zplsobit zranéni.

e) Nepiehanéjte to. VZdy si udrzujte spravné postaveni
a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem v
nepredvidanych situacich.

f) Noste spravny odév. Nenoste volné obleceni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybujici se ¢asti.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt vtaZeny
do pohybujicich se &asti.

g) Pokud jsou k dispozici zafizeni k pfipojeni pFistroju
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, Zze jsou
pfipojena a spravné pouzivana.

PouZitim zafizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a) Netlacte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Sprévny elektricky ndstroj provede dany ukol lépe a
bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.

Jakykoli elektricky ndstroj, ktery nelze oviddat vypinacem,
je nebezpecny a musi byt opraven.

Pfed provadénim jakéhokoli sefizeni, pfed vyménou
prisluSenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastroji vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napdjeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.

Takova  preventivni  opatfeni  sniZuji  nebezpedi
nechténého spusténi elektrického nastroje.

d) Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym nastrojem
pracovaly osoby, které nejsou seznameny s nim
nebo s pokyny k jeho pouzivani.

Elektrické ndstroje v rukou nevyskolenych uZivateld jsou
nebezpecné.

Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se ¢asti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastroju.

V pfipadé poskozeni nechte elektricky nastroj pred
jeho dal$im pouzitim opravit.

Mnoho nehod vznikd v disledku nesprdvné udrzby
elektrickych ndstroju.

f) Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Sprdvné udrZované rezaci ndstroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe se
ovlddaji.

Elektricky nastroj, pfisluSenstvi, vsazené ¢asti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zietel na pracovni podminky a provadénou praci.
PouZiti elektrického nastroje k jinému neZ ur¢enému
ucelu mize zpusobit nebezpecnou situaci.

b)

-

C,

-~

e

-

-

9
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5) Servis
a) Servis vaseho elektrického
kvalifikovanému opravafi,
identické nahradni dily.
Tak bude i nadéle zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pFistup détem a slabomysinym osobam.

Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat mimo
dosah déti a slabomyslInych osob.

nastroje svéfte
ktery pouzije pouze

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO UZIVANI
HOBLIKU

1. Pfedtim, nez nastroj polozite, pockejte, dokud
fezné zafizeni nezastavi.
Odkryté rotujici fezné zafizeni muze pfijit do kontaktu s
povrchem, coz mize vést ke ztraté kontroly a vaznému
zranéni.

2. Drzte nastroj pouze za izolované uchytné
povrchy, protoze muze dojit ke kontaktu fezného
nastroje s jeho vlastnim pfivodnim kabelem.
Zafiznutim do ,Zivého“ vodiée muze dojit k tomu, Ze
neizolované ¢asti nastroje se dostanou pod napéti a
obsluha nastroje tak miZze utrpét zasah elektrickym
proudem.

3. Pouzivejte spony, svorky a jiné praktické zpisoby
pro zajiSténi a oporu opracovavané soucasti na
stabilni podklad. P¥idrZzovani opracovavané c&asti
rukama nebo opirani o télo zplsobuje jeji nestabilitu a
muZze vést ke ztraté kontroly.

4 Nepouzivejte hoblik s ¢epelemi smérem vzhiru (jako
hoblovaci zafizeni stacionarniho typu).

PARAMETRY
Napéti (podle oblasti)* (230V,240V) ~
Vstupni ptikon 580 W*
Rezna sife 82 mm
Maximalni hloubka fezu 1,5mm
Véaha (bez kabelu a voditka) 2,5kg
Rychlost bez zatizeni 17000 min"!

* Zkontrolujte, prosime, &titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouZiti.

STANDARDNI PRiISLUSENSTVi

1. Nastrény kli¢

(pro zajisténi Cepele fezného zafizeni)............c..cccc... 1
2. Nastavovaci mérka

(pro upravu nastaveni vy$ky fezného zatizeni)..
3. Voditko (se stavécim Sroubem)..........ccocoviiiiiiieis
4. Sestava pro ostfeni ¢epeli

(pro typy Cepeli, u kterych Ize provadét preostreni) ....1
Standardni  pfisluSenstvi podléha zménam bez
pfedchoziho upozornéni.

DALSI PRISLUSENSTVI (Prodava se zvlast)

1. Prachovy adaptér

2. Zahnuty dil

3. Prachovy vak

Dalsi pfisluSenstvi podléha zménam bez pfedchoziho
upozornéni

POUZITI

O Hoblovani riznych dievénych prken a fosen.
(VizObr. 1-4)

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouZivany zdroj napéti
pozadavky specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu
a spinac je v poloze ,ON", nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlize zplsobit vazny uraz.
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spliuje

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Pfipravte si stabilni dfevény pracovni stll vhodny
k provadéni hoblovani. Nestabilni pracovni stdl
predstavuje nebezpeci. Ujistéte se, ze stll stoji
bezpeéné na pevné, rovné podlaze.

POSTUPY HOBLOVANI

1. Uprava nastaveni hloubky fezného nastroje

(1) Otacejte knoflikem ve sméru, ktery oznacuje Sipka na

Obr. 5 (po sméru hodinovych ruci¢ek), dokud nebude

trojuhelnikova znacka zarovnana s pozadovanou

feznou hloubkou na $kdale. Jednotka $kaly je

odstupniovana v milimetrech.

Rezna hloubka mlzZe byt nastavena v rozmezi 0 -

1,5mm.

2. Povrchové hoblovani
Hrubé hoblovani by se mélo provadét s velkou
feznou hloubkou a vhodnou rychlosti, kterd umozni
rovnomeérny a plynuly odvod tfisek. Hladké povrchové
upravy docilite, budete-li provadét fezani s malou
feznou hloubkou pfi nizké fezné rychlosti.

3. Zahajeni a ukonéeni fezné operace
Umistéte pfedni zakladnu hobliku na material a
horizontalné podpirejte hoblik, viz Obr. 6 Zapnéte
sitovy spina¢ do polohy ON a pomalu sunte hoblik k
vedouci hrané materialu. V prvni fazi fezani pevné
tlacte na predni polovinu hobliku, viz Obr. 7 Na konci
fezné operace tlacte na zadni polovinu hobliku. Hoblik
musi byt po celou dobu fezné operace v poloze na
plocho.

=
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4. Bezpecnostni fezné
operace

Kdyz je hoblik na konci fezné operace drzen jednou
rukou, zajistéte, aby fezné ¢epele (zakladna) hobliku
nepfisly do kontaktu nebo do blizkosti vaseho téla.
V pfipadé nedodrzeni tohoto pokynu muze dojit k
vaznému zranéni.

opatieni po dokonéeni

MONTAZ, DEMONTAZ A NASTAVENI VYSKY
CEPELE S TVRDOKOVOVYM BRITEM (PRO
CEPEL S OBOUSTRANNYM BRITEM)

1. Demontaz ¢epele s tvrdokovovym bfitem

(1) Uvolnéte drzak cepele pfilozenym nastrénym klicem,
viz Obr. 8.

(2) Odstrafite ¢epel s tvrdokovovym bfitem jejim
posunutim pomoci pfilozeného nastréného klice, viz
Obr. 9.

POZOR
Postupujte opatrné, vyvarujte se poranéni rukou.

2. Montaz cepele s tvrdokovovym bfitem

POZOR
Pfed montazi dikladné ocistéte veSkeré piliny a
otfepky usazené na ¢epeli s tvrdokovovym bfitem.

(1) Zdvihnéte stavéci desticku (B) a vlozte novou cepel
s tvrdokovovym bfitem mezi fezaci blok a stavéci
desti¢ku (B) - viz Obr. 10.

(2) Pripevnéte novou c&epel s tvrdokovovym bfitem -
posurite ji na stavéci desticku (B) tak, aby hrot ¢epele
pfesahoval o 1 mm konec fezného bloku, viz Obr. 11.

(3) Po dokonceni vymény zajistéte Srouby na drzaku
¢epeli, viz Obr. 12.

(4) Otocte fezny blok a nastavte druhou stranu stejnym
zpUsobem.

3. Nastaveni vysky ¢epele s tvrdokovovym bfitem.

POZOR
Pokud je vySka cepele s tvrdokovovym bfitem
nepfesnd po provedeni vySe uvedeného postupu,
provedte postup uvedeny nize.

(1) Nastrénym kli¢em povolte tfi Srouby zajistujici cepel
s tvrdokovovym bfitem a odstrarite drzak cepele, viz
Obr. 13.

(2) Po odstranéni ¢epele s tvrdokovovym bfitem posurite
stavéci desti¢ku (B) ve sméru ozna¢eném Sipkou, viz
Obr. 14. Timto postupem odstranite stavéci desti¢ku
(B).

(3) Uvolnéte 2 Srouby drzici ¢epel s tvrdokovovym bfitem
na stavéci desti¢ce (A) a stavéci desti¢ce (B).

(4) Pritisknéte zahnutou plochu stavéci desticky (A) k
povrchu stény b, zatimco budete nastavovat hranu
Cepele s tvrdokovovym bfitem k povrchu stény s
oznacenim a nastavovaci mérky, viz Obr. 15 a 16. Pak
dotéhnéte pomoci 2 roubu.

(5) Vlozte zahnutou ¢ast stavéci desticky (A) pfipevnéné k
stavéci desti¢ce (B) do drazky na ploché ¢asti fezného
bloku, viz Obr. 17 a 18.

(6) Umistéte drzak cepele na dokonéenou sestavu a
zajistéte pomoci tfi Sroubd, viz Obr. 19. Ujistéte se,
Ze Srouby jsou bezpeéné dotazeny. Stejny postup
provedte i pro ¢epel s tvrdokovovym bfitem na opaéné
strané.
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MONTAZ, DEMONTAZ A NASTAVENI VYSKY
CEPELE (PRO TYP CEPELI, KTERY LZE
PREOSTROVAT)

1. Demontaz éepele

(1) Nastrénym klicem povolte tfi Srouby zajistujici Cepel a
odstrante drzak ¢epele (viz Obr. 13).

(2) Posunte ¢&epel ve sméru oznaceném Sipkou, viz
Obr. 14. Timto postupem odstranite ¢epel.

POZOR
Postupujte opatrné, vyvarujte se poranéni rukou.

2. Montaz ¢epele

POZOR
Pfed montazi dukladné odistéte vesSkeré piliny a
otfepky usazené na ¢epeli.

(1) Vlozte zahnutou ¢ast stavéci desticky (A) pfipevnéné
k Cepeli do drazky na ploché &asti fezného bloku.
(Obr. 17, 20)

Nastavte Cepel tak, aby obé jeji strany pfesahovaly
Sitku fezného bloku o cca 1 mm. (Obr. 21)

(2) Umistéte drzak ¢epele na dokonéenou sestavu - viz
Obr. 22 a zajistéte pomoci tfi Sroubl. Ujistéte se, ze
Srouby jsou bezpeé&né dotazeny.

(3) Otocte fezny blok a nastavte opacnou stranu stejnym
zplsobem.

3. Nastaveni vysky ¢epele

(1) Uvolnéte 2 Srouby drzici ¢epel a stavéci destiCku (A).

(2) Pritisknéte zahnuty povrch stavéci desticky (A) k
povrchu stény b zatimco budete nastavovat hranu
Cepele k povrchu stény a nastavovaci mérky. Pak
dotahnéte pomoci 2 roubu. (Obr. 15, 23)

OSTRENI CEPELI TYPU, KTERY LZE ZNOVU
PREOSTROVAT

Doporucujeme pouzit sestavu pro ostfeni ¢epeli.

1. Pouziti sestavy pro ostieni ¢epeli
Na sestavu pro ostfeni ¢epeli je mozné umistit dvé
Cepele a zajistit tak, ze jejich fezné hrany budou
nabrouseny ve stejném uGhlu, viz Obr. 24. Béhem
brou$eni upravujte polohu d&epeli tak, aby jejich
fezné hrany byly v souc¢asném kontaktu s brusnym
kamenem, viz Obr. 25.

2. Intervaly ostfeni ¢epeli
Intervaly ostfeni Cepeli zavisi na typu hoblovaného
dfeva a hloubce hoblovani. V§eobecné plati, Ze ostfeni
by se mélo provadét po kazdych 500 metrech fezné
operace.

3. Brusny kamen
Pokud mate k dispozici brusny kamen k brouseni za
mokra, pouzijte jej po jeho dostate€ném namoceni do
vody, jelikoz v opa¢ném pfipadé se mize tento druh
brusného kamene pfi brouseni vyrazné opotiebovavat.
Zarovnavejte horni povrch brusného kamene tak
Gasto, jak je tfreba.

PRIPEVNENI A ODSTRANENi PRACHOVEHO
ADAPTERU (VOLITELNE DOPLNKOVE
PRISLUSENSTVI)

POZOR
O Eliminujte riziko nehody - zkontrolujte, Ze nastroj je
vypnuty a Ze jeho elektricka zastrc¢ka byla odpojena od
zdroje.
O Nize uvedenym postupem provedete bezpeéné
pfipevnéni prachového adaptéru. Nedodrzenim tohoto
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Cestina

postupu se vystavujete riziku, Ze adaptér se odpoji a
dojde ke zranéni.

1. Pfipevnéni prachového adaptéru

(1) Odstrafite Sroub D4 x 16 umistény v hoblinovém
krytu a odstrarite hoblinovy kryt, jak je zobrazeno na
Obr. 26.

(2) Primontujte prachovy adaptér a zajistéte pomoci
Sroubu D4 x 16. (Obr. 27)

POZNAMKA
Davejte pozor na to, abyste pfi upevnovani nebo
vyjimani prachového adaptéru a hoblinového krytu
nezlomili zapadku.

2. Odstranéni prachového adaptéru
Odstranéni prachového adaptéru provedete tak, ze
kroky vy$e uvedeného postupu provedete v opaéném
poradi.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola éepeli
Pokud budete pouzivat tupé nebo poskozené Eepele,
bude sniZzena uginnost fezani a mize dojit k pretizeni
motoru. Provadeéjte ostfeni nebo vymeénu &epeli tak
Casto, jak je tfeba.

2. Manipulace

POZOR
Predni zakladna, zadni zakladna a knoflik pro ovladani
fezné hloubky jsou dily vyrobené s velkou pfesnosti
tak, aby byla zajisténa obzvlast vysoka presnost fezné
operace. Pokud se s témito sou¢astmi zachazi hrubé
nebo pokud jsou vystaveny velkym mechanickym
naraz(im, jejich pfesnost mize byt snizena, ¢imz dojde
ke snizeni kvality fezné operace. S témito soucastmi je
tfeba manipulovat obzvlast opatrné.

3. Kontrola montaznich Sroubt
Pravidelné kontrolujte montazni Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazeny. Ihned utahnéte volné Srouby.
NeutaZené Srouby mohou vést k vaznym drazim.

4. Kontrola uhlikovych kartaékua (Obr. 28)
Motor obsahuje uhlikové kartacky, které se
opotfebovavaji. Vzhledem k tornu, ze opotfebené
kartacky mohou vést k problémim s motorem,
vyménte kartaéky za nové se stejnym Cislem, jakmile
se opotrebi nebo jsou na Mez opottebeni. Udrzujte
kartacky v Cistoté a zabezpecte jejich volny pohyb v
drzacich.

5. Vyména uhlikovych kartacu
Po odstranéni hoblinového krytu pouzijte plochy
Sroubovak a odstrarite vicka kartacl. Uhlikové kartace
je pak mozné snadno vyjmout spolu s pruzinou.

6. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni.
Ujistéte se, Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou
nebo olejem.

7. Vyména pfrivodniho kabelu
Pokud je nutné vyménit pfivodni kabel, svéfte vyménu
Autorizovanému  Servisnimu Stfedisku Hitachi a
vyhnéte se tak bezpeénostnimu riziku.
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8. Seznam servisnich polozek

POZOR
Oprava, modifikace a inspekce zafizeni Hitachi musi
byt provadény autorizovanym servisnim stfediskem
Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude pomoci,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spoleéné s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany
a modifikovany tak, aby se zavedly nejposledné;si
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predesiého oznameni.

ZARUKA

Ru¢ime za to, Ze elektrické naradi Hitachi splfuje
zakonné/mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje
zavady nebo poskozeni vzniklé v dlisledku nespravného
pouziti, hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni.
V pfipadé reklamace zaSlete prosim elektrické naradi v
nerozebraném stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM
pfipojenym na konci téchto pokyn( pro obsluhu do
autorizovaného servisniho stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA

Vlivem stale pokraéujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry
podléhat zménam bez pfedchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Méfené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a
deklarovany ve shodé s ISO 4871.

Zméfena vazena hladina akustického vykonu A: 100 dB (A)
Zméfend vazena hladina akustického tlaku A: 89 dB (A)
Neurcitost KpA: 3dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet
stanovené dle normy EN60745.

triax)

Hoblovani mékkého dfeva:
Hodnota vibraénich emisi @h = 6,0 m/s?
Nejistota K = 1,5 m/s?




Deklarovana hodnota vibraci byla zméfena v souladu

se standardni metodou testovani a mlze byt pouzita pro

porovnani jednoho nastroje s druhym.

Tuto deklarovanou hodnotu vibraci Ize rovnéz pouzit v

predbé&zném hodnoceni vystaveni.

UPOZORNENI

O Vibraéni emise  béhem vlastniho  pouzivani
elektrického pfistroje se mize od deklarované celkové
hodnoty lisit v zavislosti na zplisobu pouziti pfistroje..

O Identifikujte bezpeénostni opatfeni k ochrané obsluhy
zalozenych na odhadu vystaveni vlivim v danych
podminkach pouziti (v uvahu bereme vSechny ¢&asti
pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj
vypnuty, a kdy bézi naprazdno pfipoctenych k dobé
spousténi).

Cestina
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Tiirkce

(Orijinal talimatlarin gevirisi)

GENEL ELEKTRIKLI ALET GUVENLIK UYARILARI

/N DIKKAT

Tium giivenlik uyarilarini ve tiim talimatlar okuyun.

Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik carpmasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak ilizere saklayin.
Uyarilarda kullanilan “elektrikli alet” terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille ¢alisan (kablosuz) elektrikli aletinizi

belirtir.

1) Calisma alaninin giivenligi

2)

3)
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a)

b)

c)

Calisma alani temiz ve iyi aydinlatilmis olmalidir.
Daginik veya karanlik alanlar kazalara davetiye ¢ikarir.
Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda calistirmayin.
Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz
halindeki bu maddeleri ategleyebilir.

Bir elektrikli aletle caligirken ¢ocuklari ve izleyicileri
uzaklastirin.

Dikkatinizin dagilmasi kontrolii kaybetmenize neden
olabilir.

Elektrik giivenligi

a)

b)

c)

d

-

e)

f)

Elektrikli aletin figi elektrik prizine uygun olmahdir.
Fisi herhangi bir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi bir adaptér
kullanmayin.

Figlerde dedgisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullanilmasi elektrik ¢arpma riskini azaltacaktr.

Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplar gibi
topraklanmis yiizeylerle gévde temasindan kaginin.
Viicudunuzun toprakla temasa ge¢mesi halinde elektrik
carpma riski artar.

Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik c¢arpma  riskini
artiracaktir.

Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tasimak, cekmek veya figini prizden ¢ikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmus veya dolasmis kablolar elektrik ¢carpma
riskini artinir.

Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.

Acik alanda kullamima uygun bir kablo kullaniimasi
elektrik carpma riskini azaltir.

Eger bir elektrikli aletin islak bir yerde kullaniimasi
kacinilmaz ise, artik akim cihaziyla (RCD) korunan
bir gli¢ kaynag kullanin.

RCD kullanilmasi elektrik carpma riskini azaltir.

Kigisel emniyet

a)

b)

c)

Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.

Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.

Elektrikli aletleri kullanirken gdstereceginiz bir anlk
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koruyucu
gozliik takin.

Uygun kosullar icin kullanilan toz maskesi, kaymaz
emniyet ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi
koruyucu ekipmanlar yaralanmalari azaltacaktir.

Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti
glic kaynagina ve/veya akii iinitesine baglamadan,
kaldirmadan veya tagsimadan 6nce, gii¢ diigmesinin
kapali konumda oldugundan emin olun.

4)

6)

d)

e)

f)

9)

Elektrikli aletleri parmaginiz giic digmesinin (zerinde
olarak tasimaniz veya gli¢ diigmesi acilmig durumda figini
takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.

Aletin giiclinii agmadan dnce alet iizerindeki ayar
veya somun anahtarlarini ¢ikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagl kalan bir somun
anahtar veya ayar anahtari yaralanmaya yol agabilir.

Cok fazla yaklagsmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi kontrol
etmeniz mimkdn olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve
taki esyalari takmayin. Saclarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.

Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli parcalara
takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilar icin gerekli
aygitlar saglanmigsa, bunlarin baglh oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b)

<)

d)

e)

f)

9)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz is icin dogru
alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmig oldugu hiz
degerinde daha gtivenli sekilde yapacaktir.

Elektrikli alet gliic diigmesinden acilip kapanmiyorsa,
aleti kullanmayin.

Gli¢ digmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir ve
tamir edilmeden kullaniimamalidir.

Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlan
degistirmeden veya aleti saklamadan once fisi gii¢
kaynagindan ve/veya akil linitesinden sokiin.

Bu koruyucu giivenlik énlemleri, elektrikli aletin kazayla
calisma riskini azaltir.

Atll  durumdaki elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacag bir yerde saklayin ve elektrikli alet ve
bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi sahibi olmayan
kigilerin aleti kullanmasina izin vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.
Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarda
yanhs hizalanma veya sikisma olup olmadigini, kirik
parca olup olmadigini ve elektrikli aletin calismasini
etkileyebilecek diger kosullari kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan dnce aleti tamir
ettirin.

Kazalann godu elektrikli aletlere kot bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol edilmesi
daha kolaydir.

Elektrikli aleti, aksesuarlar, uglari, v.b., bu
talimatlara uygun sekilde, calisma kosullarini ve
yapilacak isi g6z oniinde bulundurarak kullanin.
Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli islemler
icin kullaniimast tehlikeli bir duruma yol agabilir.

Servis

a)

Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek
parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye
yaptirin.

Bdylece, elektrikli aletin gtivenli kullanimi saglanacaktir.

ONLEM

Cocuklari ve zayif kisileri uzak tutun.

Alet, kullanilmadigi zamanlarda ¢ocuklarin ve zayif kisilerin
ulagamayacag bir yerde saklanmalidir.



PLANYA MAKINESi GUVENLIK UYARILARI

1. Aleti yere koymadan oénce kesicinin durmasini
bekleyin.

Ciplak bir déner kesici ylzeye takilarak kontrol kaybina
ve ciddi yaralanmaya neden olabilir.

2. Elektrikli aleti sadece yaliilmis kavrama
yuzeyinden tutun; ciinkii kesici kendi kablosuna
temas edebilir. “Aktif” telin kesilmesi, elektrikli aletin
ciplak metal parcalarini “aktif” hale getirebilir ve
kullaniciya bir elektrik soku verebilir.

TEKNIK OZELLIKLER

Tirkce

3. is parcasini sabit bir platforma sabitlemek ve
desteklemek icin kiskaglar veya bagka bir pratik
yontem kullanin. Is parcasini elinizle veya gévdeye
karsi tutmaniz dengesiz kalmasina neden olarak
kontrol kaybina yol agabilir.

4. Planya makinesini yukari bakan bigaklarla (sabit tip
planya makinesi gibi) kullanmayin.

Voltaj (bdlgelere goére)* (230V, 240 V) ~
Gug girisi 580 W*
Kesme Genisligi 82 mm
Maks. Kesme Derinligi 1,5mm
Agirlik (kablo ve kilavuz olmadan) 2,5kg
Yiksizhiz 17000 min™!

* Bu deger bélgeden bélgeye degisiklik gésterdigi icin Grlinin Gzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

Lokma Anahtari (kesici bigagini sabitlemek icin).........
Ayar Mastari (kesme yUksekligini ayarlamak igin).......
Kilavuz (ayar Vidall) ........ccccoieieeieieneese e
Bigak Bileme Tertibati

(Yeniden Bilenebilen Bigak Tipii¢in) ........ccccevirerenenns 1
Standart aksesuarlarda dnceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

pON=

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

1. Toz adaptéru

2. Dirsek

3. Toztorbasi

Istege  bagh  aksesuarlarda
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

6nceden  bildirimde

UYGULAMALAR

O GCesitli tahta kalaslarin ve satihlarin planyalanmasi.
(Bkz: Sekil 1-4)

KULLANIM ONCESINDE

1. Gigc kaynagi
Kullanilan gl¢ kaynaginin, Griniin (zerinde bulunan

plakada belirtilen gl¢  gerekliliklerine  uygun
oldugundan emin olun.

2. Acma/Kapama anahtar
Agma/ kapama anahtarinin  OFF  konumunda

oldugundan emin olun. Ag¢ma/ kapama anahtari ON
konumundayken aletin fisi prize takilirsa, alet derhal
calismaya baslar ve ciddi kazalar meydana gelebilir.
3. Uzatma kablosu

Calisma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda,
yeterli kalinlkta ve belirtilen glcu kaldirabilen
bir uzatma kablosu kullanin.  Uzatma kablosu
olabildigince kisa tutulmalidir.

4. Planyalama iglemi igin uygun dengeli bir ahgap tezgah
hazirlayin. Dengesiz bir tezgah tehlike yaratacagindan,
tezgahi siki ve diz bir yere emniyetli sekilde
yerlestirdiginizden emin olun.

PLANYALAMA iSLEMLERI

1. Kesici derinliginin ayarlanmasi

(1) Ucgen isareti Olgek Uzerinde arzu edilen kesme
derinligiyle hizalanincaya kadar digmeyi Sekil 5'te
gbsterilen yonde (saat yéninde) gevirin. Olgek birimi
milimetre cinsinden derecelendirilmigtir.

(2) Kesme derinligi 0 — 1,5 mm araliginda ayarlanabilir.

2. Yiizey kesme
Kaba kesim blyUk kesme derinliklerinde ve talaglarin
makineden dizgiin sekilde atiimasi i¢in uygun bir
hizda yapilmalidir. Dulzgln sekilde bitirilmis  bir
ylzey saglamak igin, bitirme kesimi kigik kesme
derinliklerinde ve dlslik bir besleme hizinda
yapiimalidir.

3. Kesme isleminin baglatilmasi ve bitirilmesi
Sekil 6’da géruldigu gibi, planya makinesinin 6n
tabanini malzeme Uzerine yerlestirin ve planya
makinesini yatay olarak destekleyin. Glg¢ digmesini
ACIN ve planyayi malzemenin 6n ucuna dogru
yavasca calistirn. Kesimin ilk asamasinda $ekil 7’de
g6ralduga gibi planya makinesinin 6n yarisina sikica
bastirin, kesme isleminin sonunda planya makinesinin
arka yarisina bastirin. Planya makinesi tim kesme
islemi boyunca daima duz tutulmalidir.

4. Planyalama iglemini bitirdikten sonra
Planyalama islemini bitirdikten sonra planya
makinesini  bir elinizle kaldirdiginizda, planya
makinesinin kesme bigaklarinin (taban) vicudunuza
temas etmediginden veya vicudunuza c¢ok
yaklasmadigindan emin olun. Bu uyariya riayet
edilmemesi ciddi yaralanmaya neden olabilir.
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Tiirkce

KARBUR BICAK MONTAJI VE SOKULMESI VE
KESICi BICAK YUKSEKLIGININ AYARLANMASI
(CIFT KENARLI BICAK TiPi iGIN)

1. Karbiir bicagin sokiilmesi

(1) Sekil 8’de gorildugu gibi, Grunle birlikte gelen lokma
anahtariyla bicak tutucuyu gevsetin.

(2) Sekil 9°da goéruldiugu gibi, karbir bigag drinle birlikte
gelen lokma anahtariyla kaydirmak suretiyle gevsetin.

UYARI
Ellerinizi yaralamamaya dikkat edin.

2. Karbiir bicagin takilmasi

UYARI
Bigagi takmadan 6nce, karblr bigak zerinde biriken
tim talasi silerek temizleyin.

(1) Sekil 10°da goérildugu gibi, ayar plakasini (B) kaldirin
ve yeni karbir bigagi kesici blok ile ayar plakasi (B)
arasina yerlestirin.

(2) Sekil 11’de gorildugu gibi, bigak ucu kesici blogun
ucundan 1 mm ¢ikinti yapacak sekilde ayar plakasi (B)
Gzerinde kaydirmak suretiyle yeni karbir bigag: takin.

(3) Sekil 12’de gorildugu gibi, bigak degistirme islemi
tamamlandiktan sonra bigak tutucudaki civatalan
sabitleyin.

(4) Kesici blogu ters gevirin ve ayni sekilde diger tarafi
ayarlayin.

3. Karbiir bicak yiiksekliginin ayarlanmasi

UYARI
Eger yukaridaki iglemler tamamlandikdan sonra karbur
bicagin yuksekligi dogru degilse, asagida agiklanan
islemleri uygulayin.

1) Sekil 13’te géraldiiga gibi, lokma anahtarini kullanarak
karblr bigagi yerinde tutmak igin kullanilan Gg civatayi
gevsetin ve bigak tutucuyu gikarin.

(2) Sekil 14'te goruldigla gibi, karblr bigagdr ¢ikardiktan
sonra ayar plakasini (B) okla g0sterilen ydnde
kaydirarak ayar plakasini (B) sokin.

(3) Karblr bigagi, ayar plakasi (A) ve ayar plakasi (B)'yi
tutan 2 vidayi gevsetin.

(4) Sekil 15, 16’ ve 16’da goruldigl gibi, karbir bicagin
kenarini ayar mastarinin duvar ylzeyi a'ya gére
ayarlarken ayar plakasinin (A) tornalanmig yizeyini
duvar ylzeyine bastirin. Ardindan, 2 vidayi kullanarak
sikin.

(5) Sekil 17, 18°de gorildugi gibi, ayar plakasi (B)'ye
baglh ayar plakasi (A)'nin tornalanmis kismini kesici
blogun diiz kismi Gizerindeki bir oluga yerlestirin.

(6) Sekil 19’da goéruldughd gibi, bigak tutucuyu
tamamlanan montaj tzerine yerlestirin ve U¢ civatayla
sabitleyin. Civatalarin emniyetli gekilde sikildigindan
emin olun. Karsi taraftaki karblr bigak i¢in de ayni
islemleri uygulayin.

BICAK TAKMA VE SOKME VE BICAK
YUKSEKLIGi AYARI (YENIDEN BILENEBILEN
BICAK TiPi iCiN)

1. Bicagin sokiilmesi

(1) Sekil 13’te goruldigu gibi, aksesuar lokma anahtarini
kullanarak bigag! yerinde tutmak icin kullanilan (g
civatayi gevsetin ve bigak tutucuyu ¢ikarin.

(2) Sekil 14’te goruldiga gibi, bicagi okla gosterilen
yoénde kaydirarak sékln.

UYARI
Ellerinizi yaralamamaya dikkat edin.
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2. Bicagin takiimasi

UYARI
Bicagi takmadan énce, bigcak Uzerinde biriken tim
talasi silerek temizleyin.

(1) Bigaga bagh ayar plakasi (A)'nin tornalanmis kismini
kesici blogun diiz kismi (izerindeki bir oluga yerlestirin.
(Sekil 17, 20)

Bicagl, bigcagin her iki kenari kesici blogun
genigliginden yaklagik 1 mm cikinti yapacak sekilde
ayarlayin. (Sekil 21)

(2) Sekil 22de goéruldugu gibi, bigak tutucuyu
tamamlanan montaj (izerine yerlestirin ve Ug¢ civatayla
sabitleyin. Civatalarin emniyetli sekilde sikildigindan
emin olun.

(3) Kesici blogu ters gevirin ve kargi tarafi da ayni sekilde
ayarlayin.

3. Bigak yiiksekliginin ayarlanmasi

(1) Bigagi ve ayar plakasini (A) tutan 2 viday gevsetin.

(2) Bicak kenarini ayar mastarinin a duvar ylzeyine
gére ayarlarken, ayar plakasi (A)nin tornalanmig
yuzeyini duvar ylzeyi b’ye bastirin. Ardindan, 2 vidayi
kullanarak sikin. (Sekil 15, 23)

YENIDEN BILENEBILEN BIGAKLARIN
BILENMESI

Kolaylk icin aksesuar

kullaniimasi tavsiye edilir.

1. Bicak Bileme Tertibatinin Kullaniimasi
Bicak uglarinin dizgiin agilarla bilenmesini saglamak
icin Sekil 24’te goruldigu gibi iki bicak bicak bileme
tertibati izerine monte edilebilir.
Bileme islemi sirasinda bigaklarin  konumunu,
Sekil 25’te goéruldugu gibi kenarlari eszamanl olarak
yontma tagina temas edecek sekilde ayarlayin.

2. Bicak bileme araliklari
Bigak bileme araliklari, kesilen agacin tirlne ve
kesme derinligine baghdir. Bununla birlikte, genellikle
her 500 metre kesme igleminden sonra bileme iglemi
yapilmaldir.

3. Yontma Tasi
Bir sulu yontma tasi kullaniyorsaniz, bileme iglemleri
sirasinda asinabileceginden, oénce yeterince suya
daldirdiktan sonra kullanin; yontma tasinin ust yazeyini
gereken siklikta duzeltin.

Bigak Bileme Tertibatinin

TOZ ADAPTORUNUN TAKILMASI VE
SOKULMESI (OPSIYONEL AKSESUAR)

UYARI

O Kazalar engellemek igin, elektrikli aletin gucini
kapattiginizdan ve elektrik fisini prizden gektiginizden
emin olun.

O Toz adaptérini emniyetli sekilde takmak igin
asagidaki islemi uygulayin. Aksi takdirde adaptor
yerinden cikarak yaralanmaya sebebiyet verebilir.

1. Toz adaptoériiniin baglanmasi

(1) Talag kapagindaki D4 x 16 vidayl sokin ve talas
kapagini Sekil 26°te géruldigu gibi ¢ikarin.

(2) Toz adaptérini takin ve D4 x 16 vidalya sabitleyin.
(Sekil 27)

NOT
Toz adaptérini ve talas kapagini takarken veya
cikarirken kilit dilini kirmamaya dikkat edin.




2. Toz adaptoriiniin cikarilmasi
Toz adaptérini ¢ikarmak igin, yukaridaki igslemleri ters
sirada uygulayin.

BAKIM VE iINCELEME

1. Bigaklarin kontrol edilmesi
Koérelmis veya hasar gérmus bigaklarin kullaniimaya
devam edilmesi kesme verimini dusurur ve motorun
asin yiklenmesine neden olabilir. Bigaklar gereken
siklikta bileyin veya degistirin.

2. Kullanim

UYARI
Ozellikle ylksek hassasiyet elde etmek icin ©n
taban, arka taban ve kesme derinligi kontrol digmesi
hassas sekilde iglenir. EJer bu parcalar kaba
sekilde kullanilir veya agir mekanik darbeye maruz
birakilirsa, hassasiyetin ve kesme performansinin
diismesine neden olabilir. Bu pargalar 6zel bir dikkatle
kullaniimahdir.

3. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tim montaj vidalarini dizenli olarak inceleyin ve
saglam sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen
vidalari derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere
yol agabilir.

4. Komiirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 28)
Motor slrekli olarak, tuketilebilir pargalar olan
kémirleri kullanir. Agirt derece aginmig kémirler
motorda soruna neden olabileceginden, kémir
bittiginde veya "asinma sininna" geldiginde, sekilde
gbsterilen kdmir tanimlama sayisina sahip yeni bir
kémdrle degistirin. Ayrica, kdmurlerin her zaman temiz
oldugundan ve kdmur tutucularinin iginde rahatca
kayabildiklerinden emin olun.

5. Karbon fircalarin degistirilmesi
Talas kapadini gikardiktan sonra, firca kapaklarini
s6kmek igin delik uglu bir tornavida kullanin. Daha
sonra karbon firgalar yayla kolayca ¢ikarilabilir.

6. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin "kalbidir".
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su ile
islanmadigindan emin olun.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi
Elektrik kablosunun degistiriimesi gerekirse, bu islem
glvenlik riskini 6nlemek igin Hitachi Yetkili Servis
Merkezi tarafindan yapiimalidir.

8. Servis parcalar listesi

UYARI
Hitachi Agir is Aletlerinin bakimi, degistirimesi ve
incelenmesi, Hitachi Yetkili Servis Merkezlerince
gergeklestiriimelidir.
Bu Parca Listesi, tamir veya herhangi bagka bir bakim
gerektiginde Hitachi Yetkili Servis Merkezine cok
yardimci olur.
Agir is aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede yururlikte olan guvenlik duzenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimahdir.

Tirkce

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir Is Aletleri en son teknolojik
ilerlemelere uygun olarak slrekli degistiriimekte ve
geligtiriimektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda &énceden
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

bildirimde

GARANTI

Hitachi Elektrikli EI Aletlerine (lkelere &6zgi hukuki
dizenlemeler cercevesinde garanti vermekteyiz. Bu
garanti, yanhs veya koétu kullanim, normal asinma
ve yipranmadan kaynaklanan ariza ve hasarlari
kapsamamaktadir. Sikayet durumunda, Elektrikli EI Aleti,
sékulmemis bir sekilde, bu kullanim kilavuzunun sonunda
bulunan GARANTI BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili
servis merkezine goénderilmelidir.

NOT
HITACHI'nin  siregelen  arastrma ve  gelistirme
programina bagl olarak burada belirtilen teknik

Ozelliklerde 6nceden bildirimde bulunulmadan degisiklik
yapilabilir.

Bu driin, elektrikli ve elektronik esyalarda baz: tehlikeli
maddelerin kullaniminin sinirlandirimasina dair
yoénetmeligin sartlarina uygundur.

Havadan yayilan girulti ve titresimle ilgili bilgiler
Olglilen degerlerin EN60745 ve ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

Olgiilmis A-agirlikli ses giicii seviyesi: 100 dB (A)
Olgulmus A-agirlikli ses basing seviyesi: 89 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruma cihazi takin.

EN60745’e gore belirlenen toplam vibrasyon degerleri (li¢
eksenli vektor toplami).

Yumusak agag planyalama
Vibrasyon emisyon degeri @h = 6,0 m/s2
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

Beyan edilen toplam titresim degeri standart bir test
yontemine goére Olgllmistir ve bir aleti digeriyle
karsilastirmak igin kullanilabilir.

Ayni zamanda, bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak

da kullanilabilir

DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu
aletin kullanma sekline bagl olarak belirtilen degerden
farklilik gosterebilir.

O Gergek kullanim kosullarindaki risklerin
degerlendirmesini esas alarak kullaniciyr koruyacak
glvenlik 6nlemlerini belirleyin  (kullanim slresine
ilave olarak aletin kapatildigi ve rdlantide calistigi
zamanlarda galisma gevriminde yer alan tim pargalari
dikkate almak suretiyle) operatoérii korumak igin gerekli
guvenlik énlemlerini belirlemek igin.
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Romana

(Traducerea instructiunilor originale)

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA IN FOLOSIREA SCULEI
ELECTRICE

/N AVERTISMENT
Cititi
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice, incendii si/sau vétamari grave.

toate avertismentele privind siguranta i

toate

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile, pentru a le
putea consulta pe viitor.

Termenul “scula electrica” prezent in toate avertismentele de mai
jos se referd la scula dumneavoastrd electricd alimentatd la prizd
(cu cablu de alimentare) sau la scula electrica alimentata de la
acumulatori (férd cablu de alimentare).

1) Sigurantain zona de lucru

2)

3)
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a)

b)

<)

Pastrati zona de lucru curata si bine luminata.

Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun la
accidente.

Nu utilizati sculele electrice in atmosfera exploziva,
cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor sau a prafurilor
inflamabile.

Sculele electrice produc scantei care pot aprinde praful sau
aburii.

Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce utilizati
scula electrica.

Distragerea atentiei vd poate face sd pierdeti controlul
asupra sculei.

Siguranta din punct de vedere electric

a)

b)

<)

d)

e)

Stecdrele sculelor electrice trebuie sa se potriveasca in
prizele in care sunt introduse.

Nu modificati niciodata stecarul in nici un fel.

Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar la
sculele electrice cu impamantare (legate la pamant).
Stecdrele nemodificate si prizele potrivite reduc riscul de soc
electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate la
pamant, cum ar fi conductele, radiatoarele, cuptoarele
si frigiderele.

In cazul in care corpul dvs. este legat la pamént existd un risc
crescut de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le lasati in
atmosferd umeda.

Intrarea apei intr-o sculd electricd mdreste riscul de
electrocutare.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi niciodata cablul
de alimentare pentru a transporta, a trage sau a scoate
scula electrica din priza.

Tineti cablul de alimentare departe de céldura, ulei,
muchii ascutite si de piese in miscare.

Cablurile de alimentare deteriorate sau incoldcite maresc
riscul de soc electric.

Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber, folositi
un prelungitor adecvat pentru utilizarea in exterior.
Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior reduce
riscul de soc electric.

Daca utilizarea intr-o zond umeda nu poate fi evitata,
folositi o sursa de alimentare cu intrerupdtor de
protectie la curent rezidual (RCD).

Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul produceri
socurilor electrice.

Siguranta personala

a)

Atunci cand folositi o sculd electrica fiti vigilent, fiti
atent la ceea ce faceti si actionati conform bunului simt.
Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti obosit
sau va aflati sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a
medicamentelor.

4)

b)

<)

d)

e)

f)

9)

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule electrice
poate provoca vatamari personale grave.

Folositi echipament personal de protectie. Purtati
intotdeauna protectie a ochilor.

Echipamentele de protectie cum ar fi mastile pentru praf,
incaltdmintea anti-alunecare, cdstile si protectiile auditive,
folosite in situatiile corespunzétoare, reduc véatdmarile
personale. R

Evitati pornirea accidentala. Inainte de a conecta scula
la priza si/sau la bateria de acumulatori si inainte de
a ridica sau transporta scula, asigurati-va ca aveti
comutatorul de pornire pe pozitia oprit.

Transportarea sculelor electrice cu degetul pe comutator sau
introducerea in priza a sculelor electrice care au comutatorul
pe pozitia pornit sunt situatii ce predispun la accidente.
Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate de piesa
rotativa a sculei electrice poate provoca vatdmadri personale.
Nu fincercati s& ajungeti prea departe. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului si un bun
echilibru.

Acest lucru permite un mai bun control al sculei electrice in
situatii neasteptate.

Imbracati-va adecvat. Nu purtati haine largi si nici
bijuterii. Tineti-va parul, hainele si manusile departe de
piesele in miscare.

Hainele largi, bijuteriile si pot fi prinse in piesele in miscare.
Dacad sunt prevazute dispozitive de conectare
la facilitati de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt folosite
corespunzator.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce pericolele legate
de praf.

Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a)

b)

c)

d)

€)

f)

9)

Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivita va face treabd mai bund si mai sigurd la
parametrii la care a fost proiectatd.

Nu folositi scula electrica in cazul in care comutatorul
nu isi indeplineste functia de pornire si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin intermediul
comutatorului sunt periculoase si trebuie reparate.

Inainte de a face orice fel de reglaje, de a schimba
accesoriile si de a depozita sculele electrice, scoateti
stecarul din priza si/sau de la bateria de acumulatori.
Aceste mdsuri preventive de sigurantd reduc riscul pornirii
accidentale a sculei electrice.

Depozitati sculele electrice neutilizate departe de zona
de actiune a copiilor si nu lasati persoanele care nu
sunt familiarizate cu scula electrica sau cu prezentele
instructiuni sa foloseasca scula electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in mainile utilizatorilor
neinstruiti.

Intretineti sculele electrice. Verificati alinierea si
prinderea pieselor in miscare, ruperea pieselor precum
si toate celelalte aspecte care ar putea sa influenteze
functionarea sculelor electrice.

Daca scula electrica este deterioratd, inainte de a o
utiliza duceti-o la reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
necorespunzator intretinute.

Pastrati elementele de tdiere curate si ascutite.
Elementele de taiere bine intretinute si cu muchiile téietoare
bine ascutite sunt mai usor de controlat si este mai putin
probabil sd se agate.

Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile etc.
in conformitate cu prezentele instructiuni, luand in
considerare conditiile de lucru si operatiunile ce
urmeaza a fi efectuate.



Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decét
cele prevdzute poate avea ca efect aparitia unor situatii
periculoase.

5) Reparatii
a) Repararea sculei electrice se va face de céatre personal
calificat, cu folosirea unor piese de schimb identice.
Astfel se asigurd mentinerea sigurantei in exploatare a sculei
electrice.

PRECAUTIE

Tineti la distanta copiii si persoanele du dizabilitati.

Atunci cand nu sunt folosite, sculele trebuie pastrate astfel
ncat copiii si persoanele cu dizabilitati sa nu poata ajunge la
ele.

ATENTIONARI DE SIGURANTA PRIVIND
MASINA DE RINDELUIT

1. Asteptati ca cutitul sd se opreasca inainte de a
lasa jos unealta.
Un cutit rotativ expus poate angaja suprafata si poate
conduce la pierderea controlului asupra uneltei si la
vatamari corporale grave.
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2. Apucati unealta electrica numai de suprafetele
de prindere izolate deoarece cutitul poate lua
contact cu propriul cablu de alimentare. Taierea
unui fir aflat sub tensiune poate incarca electric
piesele metalice expuse ale sculei si poate supune
operatorul la soc electric.

3. Utilizati clame sau alte modalitati practice de
prindere pentru a asigura gi a sustine piesa de
prelucrat pe o platforma stabila. Tinerea cu méana
a piesei de prelucrat sau sprijinirea ei de corpul
dumneavoastrd conduce la instabilitatea acesteia si
pierderea controlului.

4. Nu folositi rindeaua cu lamele pozitionate in sus (ca
masgina de rindeluit de tip stationar).

SPECIFICATII
Tensiune de alimentare (pe zone)* (230V, 240 V) ~
Putere instalata 580 W*
Latime de taiere 82 mm
Adancime maxima de taiere 1,5 mm
Greutate (fara cordon si ghidaj) 2,5kg
Viteza fara sarcina 17000 min"!

* Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la 0 zona la alta.

ACCESORII STANDARD

1. Cheie tubulara (pentru asigurarea lamei taietoare).....1

Etalon pentru reglare

(pentru reglarea inaltimii de taiere)..
3. Ghidaj (cu surub de reglare)
4. Ansamblu de ascutire a lamei

(pentru tipul de lama reprofilabild) ............cccccoovnenns 1
Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabila.

ACCESORII OPTIONALE (se vand separat)

1. Manson de colectare a prafului

2. Tub cotit

3. Sac pentru praf

Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabila.

UTILIZARI

O Rindeluirea diferitelor scanduri si placi de lemn.
(Vezi Fig. 1-4)

iNAINTE DE UTILIZARE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu
energie electricd ce urmeaza a fi folosita este
conforma cu cerintele indicate pe placuta indicatoare a
produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-va ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Daca stecherul este conectat la priza
iar comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina
va incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficientd si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. Pregdtiti un banc de lucru stabil, adecvat pentru
operatiuni de rindeluire. Intrucat un banc de lucru
incorect echilibrat creeaza situatii de risc, asigurati-va
ca acesta este bine pozitionat pe o suprafata plana si
ferma.

PROCEDURI DE RINDELUIRE

1. Reglarea adancimii de taiere

(1) Rotiti butonul in directia indicata de sageata din Fig. 5
(in sensul acelor de ceasornic), pana la alinierea
reperului triunghiular cu adancimea de taiere dorita
marcatd pe scald. Scala este gradata in milimetri.

(2) Adancimea de taiere poate fi reglata in limita a 0 —
1,5mm.

2. Suprafata de taiere
O taiere bruta trebuie efectuata la adancimi de taiere
mari si la o vitezd adecvata astfel incat aschiile sa
fie ugor eliminate din masgina. Pentru a asigura o
suprafata corect finisata, taieturile de finisaj trebuie
efectuate la adancimi de tdiere mici si la viteza redusa.
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3. Initierea si incheierea operatiunii de taiere
Asa cum se indica in Fig. 6, asezati masina de
rindeluit cu baza frontald pe material si sprijiniti-o
orizontal. Rotiti intrerupatorul de alimentare in pozitia
ON (PORNIT) si actionati masina de rindeluit incet,
spre capatul materialului. Apasati cu fermitate pe
jumatatea frontalda a masinii de rindeluit, asa cum
se indica in Fig. 7, apdsati jumatatea posterioara
a rindelei la finalul operatiunii de taiere. Pe durata
operatiunii de taiere, masina de rindeluit trebuie sa fie
permanent stabila.

4. Masuri de precautie dupa terminarea operatiunii
de rindeluire:
Daca, dupa terminarea operatiunii de rindeluire, tineti
cu 0 mana masina de rindeluit, asigurati-va ca lamele
de taiere (baza) ale rindelei nu intrd in contact sau
nu ajung prea aproape de corpul dumneavoastra.
Nerespectarea acestei recomandari poate conduce la
vatamari corporale grave.

MONTAREA S| DEMONTAREA LAMEI DIN_
CARBURA SI REGLAREA INALTIMII DE TAIERE
A LAMEI (PENTRU TIPUL DE LAMA CU DOUA
TAISURI)

1. Demontarea lamei din carbura

(1) Asa cum se indica in Fig. 8, slabiti suportul lamei cu
ajutorul cheii tubulare atasate.

(2) Asa cum se indica in Fig. 9, indepartati lama din
carbura facand-o sa alunece cu ajutorul cheii tubulare
atasate.

PRECAUTIE
Fiti atent s& nu va raniti mainile.

2. Montarea lamei din carbura

PRECAUTIE
Inainte de montare, stergeti
acumulate pe lama din carbura.

(1) Asa cum se indica in Fig. 10, indepartati placa de
fixare (B) si inserati noua lama din carbura intre blocul
de taiere si placa de fixare (B).

(2) Asa cum se indica in Fig. 11, montati noua lama din
carbura facand-o sa alunece pe placa de fixare (B)
astfel incat extremitatea lamei sa depaseasca cu 1
mm capatul blocului de taiere.

(3) Asa cum se indica in Fig. 12 fixati suruburile pe
suportul lamei dupa incheierea operatiunii de inlocuire
alamei.

(4) Rotiti blocul de taiere si reglati in acelasi mod si
cealalta parte.

3. Reglarea inaltimii lamei din carbura

PRECAUTIE
in cazul in care dupé efectuarea operatiunilor de mai
sus, fnaltimea lamei din carbura nu este cea corectd,
efectuati operatiunile descrise mai jos.

(1) Asa cum se indica in Fig. 13, utilizati cheia tubulara
pentru a slabi cele trei suruburi folosite pentru a fixa
lama din carbura si indepartati suportul lamei.

(2) Asa cum se indica Fig. 14, dupa indepartarea lamei
din carbura, lasati placa de fixare (B) sa alunece in
directia indicatd de sdgeata pentru a demonta placa
de fixare (B).

(8) Slabiti cele 2 suruburi de fixare a lamei din carbura,
apoi placa de fixare (A) si placa de fixare (B).

complet aschiile
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(4) Asa cum se indica in Fig. 15 si 16, apasati pe
suprafata prelucrata a placii de fixare (A) pe suprafata
b a peretelui, in timp ce reglati tdisul lamei din carbura
pe suprafata a a peretelui etalonului pentru reglare.
Apoi, strangeti-o cu cele 2 suruburi.

(5) Asa cum se indica in Fig. 17 si 18, inserati sectiunea
prelucrata a placii de fixare (A) atasata de placa de
fixare (B) in canelura de pe portiunea plana a blocului
de taiere.

(6) Asa cum se indica in Fig. 19, amplasati suportul
lamei pe ansamblul finalizat si strangeti-l cu cele trei
suruburi. Asigurati-va ca suruburile sunt bine stranse.
Respectati aceleasi proceduri pentru partea opusa a
lamei din carbura.

MONTAREA S| DEMONTAREA LAMEI SI
REGLAREA INALTIMII LAMEI (PENTRU TIPUL
DE LAMA REPROFILABILA)

1. Demontarea lamei

(1) Asa cum se indica in Fig. 13, utilizati cheia tubulara
furnizata pentru a slabi cele trei suruburi utilizate
pentru a fixa lama si indepartati suportul lamei.

(2) Asa cum se indica in Fig. 14, glisati lama in directia
indicata de sageata pentru a demonta lama.

PRECAUTIE
Fiti atent s& nu va raniti mainile.

2. Asamblarea lamei

PRECAUTIE
Inainte de montare, stergeti
acumulate pe lama din carbura.

(1) Inserati portiunea prelucratda a placii de fixare (A)
atasatd lamei in canelura de pe portiunea plana a
blocului de taiere. (Fig. 17 si 20)

Reglati lama astfel incat ambele parti ale lamei sa
depaseasca cu aproximativ 1 mm latimea blocului de
taiere. (Fig. 21)

(2) Amplasati suportul lamei pe ansamblul terminat, asa
cum se indica in Fig. 22, si fixati-l cu cele trei guruburi.
Asigurati-va ca suruburile sunt bine stranse.

(3) Rotiti blocul de téiere si, in acelasi mod, reglati partea
opusa.

3. Reglarea inaltimii lamei

(1) Slabiti cele 2 suruburi de fixare a lamei si placa de
fixare (A).

(2) Apasati pe suprafata prelucrata a placii de fixare (A)
de suprafata b a peretelui in timp ce reglati taisul lamei
pe suprafata a a peretelui etalonului pentru reglare.
Apoi, strangeti-le cu cele 2 suruburi. (Fig. 15 si 23)

complet aschiile

ASCUTIREA LAMELOR REPROFILABILE

Pentru un plus de comoditate, se recomanda sa utilizati

ansamblul de ascutire a lamei furnizat.

1. Utilizarea ansamblului de ascutire a lamei
Asa cum se indica in Fig. 24, in ansamblul de ascutire
se pot monta doud lame pentru a asigura tocirea sub
acelagi unghi a extremitéatii lamei. Pe durata ascutirii,
reglati pozitia lamelor astfel incéat tdisul acestora sa
intre simultan in contact cu piatra de ascutit, asa cum
se indica in Fig. 25

2. Intervalul de ascutire a lamei
Intervalul de ascutire a lamei depinde de tipul lemnului
care urmeaza a fi tdiat si de adancimea de taiere. Cu
toate acestea, ascutirea lamelor trebuie efectuata
dupa fiecare 500 metri de operatiune de tdiere.



3. Piatra de ascutit
Daca dispuneti de o piatra de ascutit, utilizati-o dupa
ce a fost suficient cufundata in apa, intrucat pe durata
lucrarilor de ascutire, o astfel de piatra se poate uza
si nivelati suprafata superioara a pietrei ori de céate ori
este necesar.

ATASAREA S| DETASAREA MANSONULUI
DE COLECTARE A PRAFULUI (ACCESORIU
OPTIONAL)

PRECAUTIE

O Pentru a preveni accidentele, asigurati-va ca unealta
portabild este opritd si ca fisa este deconectata de la
sursa de alimentare.

O Pentru a monta corect mangonul de colectare a
prafului, respectati procedura de mai jos. In caz
contrar, mangonul se poate desprinde provocand
vatamari corporale.

1. Atasarea mansonului de colectare a prafului

(1) Indepartati surubul D4 x 16 de pe aparatoarea contra
aschiilor si indepartati-o dupa cum se indica in
Fig. 26.

(2) Montati mansonul de colectare a prafului si fixati-l cu
surubul D4 x 16. (Fig. 27)

NOTA
La atasarea sau detasarea mansgonului de colectare a
prafului, fiti atenti sa nu rupeti dispozitivul de prindere
si aparatoarea contra aschiilor.

2. indepartarea mansonului de colectare a prafului
Pentru a indeparta mansonul de colectare a prafului,
efectuati in ordine inversa operatiunea de mai sus.

INTRETINERE S| VERIFICARE

1. Verificarea lamelor
Utilizarea in continuare a lamelor uzate sau deteriorate
poate conduce la scaderea eficientei de taiere si
poate provoca supraincarcarea motorului. Ascutiti sau
nlocuiti lamele ori de céte ori este necesar.

2. Manipulare

PRECAUTIE
Baza frontala, baza posterioara si butonul de control a
adancimii de taiere sunt prelucrate exact pentru a se
obtine o precizie deosebit de ridicata. Manipularea cu
brutalitate a acestor piese sau supunerea lor la impact
mecanic poate conduce la diminuarea preciziei si
reducerea eficientei de taiere. Este necesar ca aceste
piese sa fie manipulate cu cea mai mare grija.

3. Verificarea suruburilor de montare
Verificati la intervale regulate toate suruburile de
montare si asigurati-va ca acestea sunt corect stranse.
Daca exista suruburi slabite, strangeti-le. Daca exista
suruburi slabite, strangeti-le imediat. In caz contrar pot
aparea pericole grave.

4. Verificarea periilor de carbune (Fig. 28)
Motorul utilizeaza perii de carbune, care sunt
elemente consumabile. Deoarece uzura excesiva a
periilor de carbune poate provoca probleme la motor,
atunci cand periile de carbune se uzeaza pana la sau
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in apropierea "limitei de uzurd", inlocuiti-le cu unele
noi care sa aiba acelasi numar de perie de carbune ca
cel indicat in  figura. in plus, mentineti intotdeauna
periile de carbune curate si asigurati-va ca acestea se
misca liber in suporturile lor.

5. inlocuirea periilor din carbon
Dupa indepartarea apdratoarei contra aschiilor, folositi
o surubelnitd obisnuitd pentru a demonta capisonul
periilor. Apoi, periile de carbon pot fi indepartate usor
cu ajutorul unui resort.

6. Intretinerea motorului
Bobinajul motorului este inima motorului. Fiti foarte
atenti sa nu deteriorati bobinajul si sa nu il expuneti la
ulei sau la apa.

7. inlocuirea‘clotare
Daca inlocuirea cablului de alimentare este necesara,
aceasta trebuie realizatd de wunitatea service
autorizata de Hitachi pentru a evita un pericol pentru
siguranta.

8. Lista pieselor de schimb pentru reparatii

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
Hitachi se vor efectua numai la o unitate service
autorizata de Hitachi.
in mod particular, intretinerea dispozitivului laser va fi
efectuata de un agent autorizat de catre producatorul
dispozitivului laser.
Repararea dispozitivului laser va fi efectuata
intotdeauna de catre o unitate service autorizatd de
Hitachi.
Aceasta lista de piese va fi de ajutor daca va fi
prezentatd impreund cu masina la unitatea service
autorizata de Hitachi atunci cand solicitati efectuarea
de reparatii sau de operatiuni de intretinere.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere

a masinii trebuie respectate reglementérile si
standardele nationale privind securitatea.
MODIFICARI

Sculele electrice Hitachi sunt in mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.

In consecintd, unele piese se pot schimba fara o
notificare prealabila.

GARANTIE

Garantdam sculele electrice Hitachi in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie
nu acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, vd rugam
sa trimiteti scula electricd nedemontatd, impreund cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizata de Hitachi.

NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si
dezvoltare derulat de Hitachi, prezentele specificatii pot fi
modificate fara notificare prealabila.
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Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN 60745 si este declarata conforma cu ISO 4871.

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 100 dB (A)
Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 89 dB (A)
Nivel sonor, KpA: 3 dB (A)

Purtati protectie auditiva.

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala pe cele trei
axe) au fost stabilite in conformitate cu EN60745.

Rindeluirea lemnului de esenta moale:
Valoarea emisiei de vibratii @h = 6,0 m/s?
Precizie K= 1,5 m/s?

Valoarea totald declarata a vibratiei a fost masurata in
conformitate cu o metoda de testare standard si poate
fi utilizata pentru compararea unei scule cu alta.
AVERTISMENT

O Emisia de vibratii in timpul folosirii efective a sculei
electrice poate diferi de valorile declarate, in functie de
modul de utilizate a sculei.

O Identificati masuri de siguranta ce trebuie luate pentru
protejarea operatorului si care sunt bazate pe estimarea
expunerii, in conditii reale de utilizare (tindnd seama
de toate componentele ciclului de utilizare, cum ar fi
timpul necesar opririi sculei si timpul de functionare
suplimentar la pornirea sculei).
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Slovenséina

(Prevod izvirnih navodil)

SPLOéNA VARNOSTNA NAVODILA ZA
ELEKTRICNO ORODJE

/\ 0POZORILO

Preberite vas varnostna opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in navodil tvegate elektricni udar,
poZar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite.

Izraz “elektricno orodje” v opozorilih se nanasa na elektriéno
orodje, ki se napaja z omreZno energijo (s prikljuéno vrvico), ali
elektricno orodje, ki se napaja z energijo iz akumulatorskih baterij
(brez prikljucne vrvice).

1) Varnost na delovhem mestu

2)

3)

a)

b)

<)

Delovno mesto mora biti €isto in dobro osvetljeno.

V razmetanih in temacénih obmocjih je verjetnost nesre¢
vecja.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati v
eksplozivnih okoljih, na primer v blizini vnetljivih
tekodin, plinov ali prahu.

Pri delu z elektricnim orodjem se iskri — iskre lahko
vnamejo prah in hlape.

Preprecite dostop otrokom in drugim v delovno
obmogje vkljuéenega elektri€nega stroja.

Zaradi motenja lahko izgubite nadzor.

Elektriéna varnost

a)

b)

<)

d

-

e)

f)

Vti¢i elektricnega orodja morajo ustrezati vti¢nici.
Vtic¢a ni dovoljeno kakor koli spreminjati.

Za povezavo ozemljenega elektricnega orodja ni
dovoljeno uporabiti vmesnih vticev.

Z nespremenjenimi VvtiCi in ustreznimi vticnicami je
tveganje elektricnega udara manjse.

Preprecite stik z ozemljenimi povrSinami, kot so
cevi, radiatorji, peéi in hladilniki.

Ko je telo delavca ozemljeno, je nevarnost elektricnega
udara vecja.

Elektricnega orodja ni dovoljeno izpostavljati na dez
ali v mokre pogoje.

Z vdorom vode v elektricno orodje je nevarnost
elektricnega udara velika.

Ne zlorabljajte prikljuéne vrvice. Prikljuéne vrvice
ni dovoljeno uporabljati za prenasanje, vie¢enje in
izklapljanje elektricnega orodja.

Prikljuéne vrvice ne izpostavljajte na vroéino, olje,
ostre robove in premiéne dele.

Med uporabo poskodovanih in zamotanih priklju¢nih vrvic
je nevarnost elektricnega udara vecja.

Za uporabo elektric(nega orodja na prostem
prikljucite podaljSek, ki je izdelan za taksno
uporabo.

Z uporabo priklju¢ne vrvice, ki je izdelana za delo na
prostem, je nevarnost elektricnega udara manjsa.

Ce je delo z elektriénim orodjem v vlaznem okolju
neizbezno, uporabite napajanje, ki je zaséiteno s
stikalom za diferenéni tok (RCD).

Zascitno stikalo za diferencni tok (RCD) zmanjsa nevarnost
elektricnega udara.

Osebna varnost

a)

b)

Ostanite zbrani, pazite, kaj delate in delajte po
pameti.

Elektriénega orodja ni dovoljeno uporabljati, ¢e ste
utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepozornosti med delom z elektricnim orodjem
je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.

Uporabljajte osebno za$éitno opremo. Za delo si
obvezno nadenite zas¢ito za o€i.

Zascitna oprema, kot so maska za prah, nezdrsni ceviji,
Celada ali zasCita za usesa, ustrezno uporabljena v danih
pogojih, zmanjsa nevarnost telesnih poskodb.

4)

5)

<)

d)

€)

f)

9)

Preprecite nezelen zagon. Preden stroj povezete na
omrezni vir in/ali akumulatorski sklop, preden ga
dvignete ali prenesete, stikalo obvezno prestavite v
polozaj izklopa (na “OFF”).

Pri prenosu elektriénega orodja s prstom na stikalu ali
pri povezavi elektricnega orodja, ko je stikalo v poloZaju
vklopa “ON’, je tveganje nesrec vecje.

Preden elektricno orodje vkljucite, odstranite vse
nastavitvene kljuce.

Med delom z elektriénim orodjem, kjer je klju¢ pritrjen
na vrte¢ del tega orodja, je velika nevarnost telesnih
poskodb.

Ne presegajte. Ves ¢as trdno stojte in vzdrzujte
ravnotezje.

Na ta nacin lahko bolje nadzorujete elektri¢no orodje v
nepri¢akovanih situacijah.

Ustrezno se oblecite. Za delo si nadenite tesna
oblaéila in snemite nakit. Z lasmi, oblacili in
rokavicami ne posegajte med premiéne dele.
Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko ujamejo
med premicne dele.

Ce so na voljo naprave za povezavo odprasevalnih delov
in zbiralnikov, slednje povezite in pravilno uporabljajte.
Funkcija zbiranja prahu zmanjsa nevarnost v zvezi s
prahom.

Uporaba in vzdrzevanje elektri¢nega orodja

a) Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za izbrano
delo uporabite ustrezno elektri¢no orodje.

Z ustreznim elektricnim orodjem boste delo opravili bolje
in varneje.

b) Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabiti, ¢e s
stikalom orodja ne morete vkljuéiti in izkljugiti.
Elektri¢no orodje, ki ga ni moZno upravijati s stikalom, je
nevarno in ga je treba popraviti.

c) Preden orodje predelate, spremenite prikljucke ali
orodje shranite, iztaknite vti¢ iz omreznega vira in/
ali baterijski sklop z elektriénega orodja.

S taksnimi preventivnimi varnostnimi ukrepi zmanjSate
nevarnost neZelenega zagona orodja.

d) Elektriéno orodje shranite izven dosega otrok in
ne dovolite upravljati orodja osebam, ki orodja ne
poznajo in ki niso prebrale navodil.

Elektricno orodje je nevarno v rokah neusposobljenih
uporabnikov.

e) Elektricno orodje vzdrzujte. Pregledujte, ¢e je
neporavnano, ¢e premicni deli zavirajo, ¢e so deli
polomljeni in druge pogoje, ki lahko vplivajo na
delovanje elektricnega orodja.

Poskodovano elektricno orodje je treba pred
uporabo popraviti.

Vzrok mnogih nesrec je slabo vzdrZevano elektriéno
orodje.

f) Rezalno orodje mora biti ostro in ¢isto.

Pravilno vzdrZevano rezalno orodje z ostrimi rezilnimi
robovi manj pogosto zavira in ga je laZje upravijati.

g) Elektriécno orodje, prikljuéke in svedre ipd.
uporabljajte v skladu s temi navodili, pri ¢éemer
upostevajte pogoje dela in izbrane naloge.

Z uporabo elektricnega orodja v druge namene nastopi
nevarna situacija.

Servis

a) Elektricno orodje naj popravlja usposobljena

servisna oseba le z identi¢nimi rezervnimi deli.
S tem bo zagotovijeno vzdrZevanje varnosti elektricnega
orodja.

VARNOSTNI UKREP

Otroci in slabotne osebe naj se ne priblizujejo.

Ko orodja ne uporabljate ga shranjujte izven dosega otrok
in slabotnih oseb.
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VARNOSTNA OPOZORILA ZA SKOBELJNIK

1. Pocakajte, da se rezilnik ustavi, preden orodje
postavite na tla.

Izpostavljen vrtljiv rezilnik se lahko zareze v povrsino,
kar lahko vodi do mozne izgube nadzora in resne
poskodbe.

2. Elektriéno orodje drzite le na izoliranih povrSinah
za drzanje, ker se lahko rezilnik dotika lastnega
kabla. Rezanje “Zive“ Zice lahko povzro¢i, da
izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja “ozivijo“
in lahko povzrogijo elektri¢ni udar operaterja.

SPECIFIKACIJE

3. Uporabite prizemnik ali drug prakticen naéin, da
obdelovanec zascitite in podprete na stabilno
platformo. Drzanje obdelovanca z roko ali ob vasem
telesu, ga naredi nestabilnega in lahko vodi do izgube
kontrole.

4. Ne uporabljajte skobljica z rezili, ki so obrnjena
navzgor (kot stacionarni tip skoblji¢a).

Napetost (po obmogjih)* (230V,240V) ~
Vhodna mo¢ 580 W*
Rezalna Sirina 82 mm
Maks. globina zaganja 1,5 mm
Teza (brez kabla in vodila) 2,5kg
Hitrost v prostem teku 17000 min™!

* Preverite imensko plo$¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podroéja.

STANDARDNI DODATKI

1. Nasadni klju¢ (za zavarovanije rezila rezilnika)............ 1

Nastavitveni merilnik

(za prilagoditev viSine rezilnika)...........cccoooveiiinicnne. 1
3. Vodilo (z nastavitvenim vijakom)...........cccoereeiiinenenne 1
4 Priklju¢ek za brusenje rezila

(tip rezila, ki ga je mogoce brusiti) ............cccceevrenne. 1
Standardni pripomocki se lahko spremenijo brez

vnaprejsnjega obvestila.

OPCIJSKI DODATKI (prodajani loéeno)

1. Adapter za prah

2. Koleno

3. Vrecka za prah

Opcijski dodatki se lahko spremenijo brez vnaprej$njega
obvestila.

UPORABE

O Oblanje razli¢nih lesenih desk in ploS¢.
(glejte Skico 1 - 4)

PRED UPORABO

1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
enak zahtevam vira napetosti, ki je dolo¢en na imenski
plos¢iizdelka.

2. Stikalo za napetost
Prepricajte se, da je stikalo za napetost v polozaju
OFF (izklju¢eno). Ce je vtika¢ priklju€en na vti€nico,
ko je stikalo v polozaju ON (vklopljeno), bo elektri¢no
orodje takoj zacelo delovati ter lahko povzroéi resno
nesreco.

3. Podalj$evalni kabel
Ce je delovno obmoc¢je oddaljeno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. Podalj$evalni kabel naj bo ¢im krajsi.
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4. Pripravite stabilno leseno delovno mizo primerno za
postopek oblanja. Ker slabo uravnove$ena delovna
miza ustvarja nevarnost, se prepri¢ajte, da je varno
pozicionirana na trdno, ravno povrsino.

OBLANJE

1. Prilagoditev globine rezilnika

(1) Obrnite gumb v smeri, ki jo kaze puséica na Skico 5
(v smeri urnega kazalca), dokler trikotna oznaka ni
poravnana z Zeleno globino rezanja na skali. Enota
skale je kalibrirana v milimetrih.

(2) Globina rezanja je lahko prilagojena v razponu med 0 —
1,5 mm.

2. Povrsinsko rezanje
Grobo rezanje naj bi bilo narejeno pri veliki globini
rezanja in ob ustrezni hitrosti, tako da so oblanci
gladko izvrzeni iz stroja. Da bi zagotovili gladko
dokonéano povrsino, naj bi bilo konéno rezanje
narejeno pri majhni globini rezanja in pri nizki podajalni
hitrosti.

3. Zacetek in konec rezanja
Kot je prikazano na Skico 6, namestite sprednjo stran
skobljica na material in skoblji¢ vodoravno podprite.
VKLOPITE gumb za vklop in poc¢asi vodite skobeljnik
vzdolz vodilnega roba materiala. Trdno pritisnite
sprednjo polovico skobeljnika v prvem stadiju rezanja,
kot je prikazano na Skico 7, pritisnite zadnji del
skobeljnika ob koncu rezanja. Skobeljnik je potrebno
drzati ravno skozi celoten postopek rezanja.

4. Previdnost po konéanem postopku oblanja
Ko je skobeljnik dvignjen z eno roko po kon€anem
postopku oblanja, zagotovite, da se rezila rezilnika
(osnova) skobeljnika ne dotikajo vasega telesa ali ne
pridejo v njegovo blizino. Ce to ne naredite, lahko pride
do resne poskodbe.



MONTAZA IN DEMONTAZA KARBIDNEGA
REZILA IN PRILAGODITEV VISINE REZILNIKA
(ZA DVOREZNI TIP REZILA)

1. Demontaza karbidnega rezila

(1) Kot je prikazano na Skico 8, sprostite drzalo rezila s
prilozenim nasadnim klju¢em.

(2) Kot je prikazano na Skico 9, odstranite karbidno
rezilo tako, da ga premaknete s priloZzenim nasadnim
klju¢em.

POZOR
Pazite na to, da si ne poskodujete rok.

2. Montaza karbidnega rezila

POZOR
Pred montazo temeljito obriSite vse ostruzke, ki so se
nabrali na karbidnem rezilu.

(1) Kot je prikazano na Skico 10, dvignite nastavitveno
plos¢o (B) in vstavite novo karbidno rezilo med rezalni
blok in nastavitveno plo$¢o (B).

(2) Kot je prikazano na Skico 11, montirajte novo karbidno
rezilo tako, da ga potisnete v nastavitveno plos¢o (B),
tako da konica rezila moli 1 mm &ez konec rezalnega
bloka.

(3) Kot je prikazano na Skico 12, fiksirajte vijake na drzalo
rezila, potem ko je bila zamenjava rezila kon¢ana.

(4) Rezalni blok obrnite in drugo stran nastavite na enak
nacin.

3. Prilagoditev viSine karbidnega rezila

POZOR
Ce so viSine karbidnih rezil po zgornjem postopku
nenatancne, izvedite postopke opisane spodaj.

(1) Kot je prikazano na Skico 13, uporabite nasadni klju¢,
da sprostite tri vijake, ki so uporabljeni za zadrzanje
karbidnega rezila in odstranite drzalo rezila.

(2) Kot je prikazano na Skico 14, po odstranitvi
karbidnega rezila, potisnite nastavitveno plos¢o (B) v
smeri, ki jo kaze puscica, da demontirate nastavitveno
ploséo (B).

(3) Sprostite 2 vijaka tako, da drzZite za karbidno rezilo in
nastavitveno plosc¢o (A), nastavitveno plosco (B).

(4) Kot je prikazano na Skico 15, 16, pritisnite obrnjeno
povrSino nastavitvene plos¢e (A) do povrSine zidu
b medtem ko prilagajate konec karbidnega rezila na
povr§ino zidu b nastavitvenega merilnika. Potem ju
pritrdite z 2 vijakoma.

(5) Kot je prikazano na Skico 17, 18, vstavite obrnjen
del nastavitvene plos¢e (A) pritrjene na nastavitveno
plos¢o (B), v utor na ravnem delu rezalnega bloka.

(6) Kot je prikazano na Skico 19, namestite drzalo
rezila na dokonc¢an sklop in ga pritrdite s tremi vijaki.
Prepriajte se, da so vijaki varno zategnjeni. Sledite
enaki proceduri za nasprotno stran karbidnega rezila.

MONTAZA IN DEMONTAZA REZILA TER
PRILAGAJANJE VISINE REZILA (ZA TIP
REZILA, KI GA JE MOGOCE BRUSITI)

1. Demontaza rezila

(1) Kot je prikazano na Skico 13, uporabite dodaten
nasadni klju¢, da sprostite tri vijake, ki so uporabljeni
za zadrZanije rezila in odstranite drzalo rezila.

(2) Kot je prikazano na Skico 14 potisnite rezilo v smeri, ki
je nakazana s puscico, da demontirate rezilo.

POZOR
Pazite na to, da si ne poSkodujete rok.

Slovenséina

2. Montaza rezila

POZOR
Pred montazo temeljito obriSite vse ostruzke, ki so se
nabrali na rezilu.

(1) Vstavite obrnjen del nastavitvene plos¢e (A) pripete
na rezilo, v utor na ploS¢atem delu rezalnega bloka.
(Skico 17, 20) Nastavite rezilo tako, da obe strani
rezila molita ¢ez S$irino rezalnega bloka za 1 mm.
(Skico 21)

(2) Namestite drzalo rezila na dokonéano montazo, kot
je prikazano na Skico 22, in ga pritrdite s tremi vijaki.
Prepri¢ajte se, da so vijaki varno zategnjeni.

(3) Rezalni blok obrnite in drugo stran nastavite na enak
nacin.

3. Prilagoditev viSine rezila

(1) Sprostite 2 vijaka tako, da drzite za
nastavitveno plosco (A).

(2) Pritisnite obrnjeno nastavitveno plo$¢o (A) na povrs§ino
zidu b medtem ko prilagajate konec rezila na povrsino
zidu a nastavitvenega merilnika. Potem ju pritrdite z 2
vijakoma. (Skico 15, 23)

rezilo in

OSTRENJE REZIL, KI JIH JE MOGOCE BRUSITI

Uporaba dodatnega orodja za bruSenje je priporocljiva za

udobje.

1. Uporaba orodja za ostrenje rezila
Kot je prikazano na Skico 24, sta lahko na orodje za
brusSenje rezila montirani dve rezili, da se zagotovi,
da sta konici rezila bruseni pod enotnim kotom. Med
brusenjem prilagodite polozaj rezil tako, da se njuna
kota isto¢asno dotikata brusilnega kamna, kot je
prikazano na Skico 25.

2. Intervali brusenja rezila
Intervali bruSenja rezila so odvisni od tipa lesa in
globine rezanja. Vseeno, naj bi bilo brusenje izvedeno
po vsakih 500 metrih rezanja.

3. Brusilni kamen
Kadar je na voljo vodni brusilni kamen, ga uporabite,
ko ste ga dovolj dolgo namakali v vodi, saj se lahko
takSen brusilni kamen med bruSenjem prena$a,
poravnajte zgornjo povr$ino brusilnega kamna tako
pogosto kot je potrebno.

PRIKLJUCITEV IN LOCITEV ADAPTERJA ZA
PRAH (OPCIONALNA OPREMA)

POZOR

O Da bi preprecili nesrece, se prepri¢ajte da je elektricno
orodje izklopljeno in da je vti¢ lo¢en od elektricne
napeljave.

O Sledite postopku v nadaljevanju, da varno namestite
adapter za prah. Ce tega ne storite, lahko pride do
tega, da se adapter sname in povzro¢i poskodbe.

1. Prikljuéitev adapterja za prah

(1) Odstranite vijak D4 x 16 v pokrovu odstruzkov in
odstranite pokrov odstruzkov kot je prikazano na
Skico 26.

(2) Namestite adapter za prah in ga zavarujte z vijakom
D4 x 16. (Skico 27)

OPOMBA
Pazite na to, da ne polomite kljuke, ko pritrjujete ali
odstranjujete adapter za prah in pokrov ostruzkov.
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2. Odstranitev adapterja za prah
Za odstranitev adapterja za prah, sledite zgornjemu
postopku v obratnem vrstnem redu.

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

1. Pregled rezil
Neprekinjena uporaba topih ali po$kodovanih rezil
ima za posledico zmanj$an ucinek rezanja in lahko
povzro€i preobremenitev motorja. Nabrusite ali
zamenijajte rezila tako pogosto kot je potrebno.

2. Rokovanje

POZOR
Sprednja stran, zadnja stran in gumb za kontrolo
globine rezanja so natan¢no obdelani, da doseZejo
posebej visoko natanénost. Ce s temi deli grobo
ravnate ali ¢e so izpostavljeni tezkim mehanskim
vplivom, lahko to povzro¢i poslab$anje natanénosti
rezanja in zmanj$ano sposobnost rezanja. S temi deli
je potrebno ravnati s posebno skrbnostjo.

3. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se
prepriCajte, da so primerno zaviti. Ce se katerikoli vijak
odvije, ga takoj zavijte. Ce se katerikoli vijak odvije, ga
takoj zavijte. Ce tega ne naredite lahko pride do resnih
nesrec.

4 Pregled grafitnih krtack (Skico 28)
Motor uporablja grafitne krtacke, ki so potrosni
material. Ker moc¢no obrabljene krtacke lahko
pomenijo tezave z motorjem, zamenjajte grafitne
krtacke z novimi z enako §t., kot je oznadena na
sliki. Grafitne krtacke zamenjajte, ko se obrabijo do
"omejitve obrabe". Poleg tega grafitne krtacke redno
Cistite in poskrbite za prosto drsenje krtack v drzalih.

5. Zamenjava grafitnih Sc¢etk:
Po odstranitvi pokrova odrezkov, uporabite plos¢ati
izvija¢, da demontirate pokrov odrezkov. Grafitne
Sc&etke lahko potem enostavno odstranite z vzmetjo.

6. Vzdrzevanje motorja
Navitje enote motorja je "srce" elektricnega orodja.
Bodite zelo pazljivi, da navitja ne poskodujete in/ali
zmodite z oljem ali vodo.

7. Zamenijati prikljuéno vrvico
Ce je potrebna zamenjava elektriénega kabla, mora
to storiti pooblascéeni servisni center Hitachi, da se
izognete varnostnim tveganjem.

8. Seznam servisnih delov

POZOR
Popravila, spremembe in pregled Hitachi elektricnega
orodja mora izvajati pooblas¢eni servisni center
Hitachi.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrZevati pooblas¢eni
agent proizvajalca laserja.
Popravilo  laserske naprave zmeraj
pooblaséenemu servisnemu centru Hitachi.
Pri zahtevi za popravilo ali vzdrzevanje bo v veliko
pomo¢, ¢e pooblaséenemu servisnemu centru Hitachi
skupaj z orodjem izro¢ite tudi ta seznam delov.

dologite
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Pri uporabi in vzdrZevanju elektri¢nih orodjih je treba
upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
doloéene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
Hitach elektricna orodja se nenehno izboljSujejo in
spreminjajo, da bi vklju¢evala najnovejSe tehnoloSke
napredke.
Zato se lahko nekateri sestavni deli spremenijo brez
vnaprejsnjega opozorila.

GARANCIJA

Garantiramo za Hitachi elektricna orodja v skladu z
ustavno/drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne
pokriva napak ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne
uporabe, zlorabe ali normalne obrabe. V primeru pritozbe
posljite nerazstavljeno elektricno orodje skupaj z
GARANCIJSKIM CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu
teh navodil za uporabo, na pooblas¢eni servisni center
Hitachi.

OPOMBA

Zaradi HITACHIJEVEGA nenehnega programa raziskav
in razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez
vnaprejminjega obvestila.

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene glede na EN 60745
in navedeno v skladu z ISO 4871.

Tipi¢en A-obremenjen nivo moc¢i zvoka: 100 dB (A)
Tipi¢en A-obremenjen nivo zvo¢nega pritiska: 89 dB (A)
Spremenljivost KpA: 3 dB (A)

Obvezna uporaba zascite sluha.

Skupna vrednost vibracij (vsota vektorja triax) je v skladu
s standardom EN60745.

Oblanje mehkega lesa:
Emisija vibracije @h = 6,0 m/s?
Negotovost K = 1,5 m/s?

Skupna vrednost vbracij je bila merjena v skladu s

standardno testno metodo in se lahko uporablja za

primerjavo enega orodja z drugim. Uporablja se lahko tudi
kot prvotna ocenitev izpostavljenosti.

OPOZORILO

O Emisija vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti -
odvisno od nacina uporabe orodja.

O Prepoznajte varnostne ukrepe za za$¢ito uporabnika,
ki temeljijo na oceni izpostavljanja v dejanskih pogojih
uporabe (pri upostevanju vseh delov obratovalnega
ciklusa, kot so obdobja, ko je orodje izklju¢eno, in ko
orodje teCe v prostem teku, poleg ¢asa sprozenja).
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(Preklad pévodnych pokynov)

VSEOBECNE INFORMACIE O BEZPECNOSTI
ELEKTRICKEHO NARADIA

N\ VISTRAHA

Precitajte si vSetky bezpe¢nostné vystrahy a vSetky pokyny.
Nedodrzanie vystrah a pokynov méZe viest k zasiahnutiu elektrickym
pradom, poZiaru a/alebo vdznemu poraneniu osoby.

VSetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznu potrebu v
buducnosti.

Vyraz ,elektrické ndradie” uvedeny na vystrahdch oznacuje vase zo
siete napdjané (sietovym kablom vybavené) elektrické ndradie alebo
ndradie napdjané akumuldtorom (bez sietového kabla).

1) Bezpetnost na pracovisku

2)

3)

a)

b)

<)

Udrziavajte svoje pracovisko Cisté a dobre osvetlené.
Neporiadok a tmavé plochy zvySuju pravdepodobnost
drazov.

Nepouzivajte elektrické naradie vo vybu$nom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horfavych
kvapalin, plynov alebo prachu.

Elektrické ndradie vytvara iskry, ktoré méZu zapdlit prach
alebo vypary.

Po¢as prace s elektrickym naradim by sa mali

okolostojaci a deti zdrziavaft mimo pracovného
priestoru.

Odvedenie pozornosti méZe spésobit neschopnost
oviddania néradia.

Elektricka bezpeénost

a)

b)

<)

d)

e)

Zastrcka elektrického naradia musi vyhovovat sietovej
zasuvke.

Ziadnym sposobom a nikdy neupravujte zastréku.

V spojeni s uzemnenym elektrickym naradim
nepozivajte ziadne prechodové zastrcky.

Neupravované zastrcky a spravne vyhovujice zasuvky
zniZia riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

Zabraiite telesnému kontaktu s uzemnenymi povrchmi,
akymi su potrubia, radiatory, sporaky a chladnicky.
Existuje zvysené riziko zasiahnutia elektrickym pradom v
pripade, ak je vase telo uzemnené.

Pracovné naradie nevystavujte Gcinkom dazda alebo
mokrého prostredia.

Pri preniknuti vody do néradia sa zvysuje riziko zasiahnutia
elektrickym prudom.

Kabel nepouzivajte nainé ucely. Kabel nikdy nepouzivajte
na prenasanie, tahanie ani tahanim za kabel naradie
neodpdjajte od privodu energie.

Kébel chrante pred teplom, olejom, ostrymi hranami
alebo pohybujtcimi sa ¢astami.

Poskodené alebo zamotané kable zvysuju riziko zasiahnutia
elektrickym pridom.

Pri pouzivani elektrického naradia vonku pouzivajte
predlZovaci kabel vhodny na pouZzitie vonku.

PouZivanie kdbla vhodného na pouZivanie vonku zniZuje
riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

V pripade, ak je nevyhnutné pouzivat elektrické naradie
vo vihkom prostredi, pouzivajte privod elektrického
pridu chraneny zariadenim pre zvyskovy prad (RCD).
Pouzivanie RCD znizuje riziko zasiahnutia elektrickym
pradom.

Osobna bezpeénost

a)

b)

Pri pouzivani elektrického naradia zostaite pozorny,
sustred'te sa na vykonavanu pracu a pouzivajte vetky
zmysly.

Elektrické naradie nepouzivajte ak ste unaveny, alebo
ste pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov.

Chvilka nepozornosti pocas prace s elektrickym ndradim
méZe spdsobit vaZne zranenie.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy
pouzivajte ochranu og¢i.

4)

<)

d)

e)

f)

9)

Ochranné prostriedky, akymi su proti prachovd maska,
protismykové bezpecnostné topanky, ochrannd prilba alebo
ochrana sluchu, ktoré sa pouZivaju pre patricné podmienky
znizia vznik osobnych poraneni.

Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripojenim k
siefovému zdroju a/alebo akumulatoru, uchopenim
alebo prenasanim naradia prepnite vypina¢ do polohy
OFF (VYP.).

Prendsanie ndradia s prstom na vypinaci alebo budenie
ndradia elektrickym pridom, kedy je spina¢ v polohe
zapnutia (on) méZe mat za nasledok traz.

Pred tym, ako zapnete elektrické naradie, odstraiite z
neho akékol'vek nastavovacie kl'ice alebo skrutkovace.
Skrutkovac alebo klti¢, ktory zostal pripojeny k otacajtcej sa
casti pristroja méZe spésobit zranenie.

Nepreceriujte svoje moznosti. Vidy si zachovajte
spravnu rovnovahu a zabezpecte spravny postoj.

Toto umozni lepsie ovlddanie elektrického ndradia v
neocakdvanych situdcidch.

Vhodne sa obleéte. Pri praci nenoste volny odev alebo
Sperky. Zabrante styku vlasov, oblecenia a rukavic s
pohybujucimi sa ¢astami.

Volné oblecenie, Sperky alebo dihé viasy sa méZu zachytit
do pohyblivych casti.

Ak je naradie vybavené pre pripojenie vysavaca alebo
vrecka na zachytavanie prachu, pripojte ich k naradiu a
pri préci ich spravne pouzivajte.

PouZivanie zariadeni na zachytdvanie prachu méZe znizit
rizikd spésobené prachom.

Pouzivanie a starostlivost o elektrické naradie

a)

b)

<)

d)

€)

f)

9)

Elektrické naradie nepretazujte. Na pracu pouzivajte
vzdy naradie, ktoré je na fiu uréené.

Sprévne elektrické néradie vykond pracu, na ktoru je ur¢ené
lepsie a bezpecnejsie.

Naradie s po§kodenym vypinacom, ktory sa neda otocit
do polohy pre zapnutie alebo vypnutie nepouzivajte.
Akékolvek ndradie, ktoré neméze byt oviddané vypinacom je
nebezpecné a musi sa opravit.

Pred tym, ako vykonate akékolvek upravy, vymenu
prisluSenstva alebo skor, nez elektrické naradie
odlozite, odpojte ho od zdroja napajania a/alebo
akumulatora.

Tieto preventivne bezpecnostné opatrenia znizuju riziko
nédhodného spustenia elektrického néradia.

Necinné elektrické naradie uskladnite mimo dosahu
deti a nedovolte, aby osoby, ktoré nie su oboznamené
s elektrickym naradim alebo s tymto navodom toto
elektrické naradie obsluhovali.

V' rukdch neskolenych o0séb je elektrické ndradie
nebezpecné.

Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte nespravne
centrovanie alebo zablokovanie pohyblivych ¢asti,
poskodenie ¢asti, alebo akékolvek iné okolnosti, ktoré
by mohli ovplyvnit éinnost elektrického naradia.

V pripade poskodenia treba elektrické naradie nechat
pred d'al§im pouzitim opravit.

Mnohé nehody su spésobené prave nespravne udrZiavanym
elektrickym naradim.

Secné naradie udrziavajte ostré a Cisté.

Sprdvne udrZiavané secné ndradie s ostrymi secnymi
hranami je menej ndchylné na zablokovanie a je lahSie
oviddatelné.

Elektrické naradie, prislusenstvo, nastavce naradia a
pod. pouzivajte v zmysle tychto pokynov a beric do
uvahy pracovné podmienky a charakter vykonavanej
préce.

Pouzivanie elektrického ndradia na iné nez uréené c¢innosti
moze viest k vzniku rizikovych situdcii.
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5) Servis
a) Servis na svojom elektrickom naradi nechajte
vykonavat jedine kvalifikovanym persondlom a pri
pouziti jedine origindlnych nahradnych dielov.
Tym sa zabezpeéi zachovanie bezpecnosti elektrického
nédradia.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Zabrante pristupu deti a nezainteresovanych osdb.

Pokial naradie nepouzivate, mali by ste ho uloZit mimo dosahu
deti a nezainteresovanych oséb.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA TYKAJUCE
SA HOBLOVACGKY

1. Pred demontazou nastroja pockajte, pokym rezny
ndz zastavi.
Odkryty rotacény rezny ndéz moéze zachytit povrch, ¢o
moze viest k strate kontroly a vdZnemu zraneniu.

2. Elektricky nastroj drzte len za izolované rukovite,
pretoze by mohlo déjst ku kontaktu hoblovaéky s
vlastnym napajacim kablom. Pri kontakte so ,zivym*
vodi¢om mézZu byt kovové Casti elektrického nastroja
vystavené prudu a mohli by operatorovi spdsobit
poranenie elektrickym pradom.

3. Pouzite svorky alebo iny prakticky spésob na
zaistenie a podopretie obrobku k stabilnej ploche.
Uchopenie obrobku rukou alebo jeho opretie o vase
telo sposobuje nestabilitu obrobku a méze viest k strate
kontroly.

4. Nepouzivajte hoblovac¢ku s cCepelami smerujucimi
nahor.

SPECIFIKACIE
Napatie (podla miesta)* (230V,240V) ~
Vstupny prikon* 580 W*
Sirka rezu 82mm
Maximalna hibka rezu 1,5mm
Hmotnost (bez kabla a vodiaceho prvku) 2,5kg
Otacky naprazdno 17000 min"'

* Skontrolujte $titok s menovitymi hodnotami na vyrobku, pretoZe tieto Udaje podliehaju zmenam.

STANDARDNE PRISLUSENSTVO

1. Zakladaci klu¢ (pre zaistenie reznej Cepele)............... 1
2. Nastavovacia mierka (pre nastavenie vysky frézy)..... 1
3. Vodiaci prvok (s nastavovacou skrutkou) .................... 1

4. Konzola ostrenia Cepele (pre brusitelny typ ¢epele)... 1
Standardné prislusenstvo podlieha zmenam bez
predchadzajuceho oznamenia.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVO
(Predava sa zvlast)

1. Prachovy adaptér

2. Koleno

3. Vrecko na prach

Doplnky podliehaju zmenam bez predchadzajuceho
upozornenia.

APLIKACIE

O Hoblovanie réznych drevenych dosiek a ploch.
(Pozri Obr. 1 - 4)

PRED PREVADZKOVANIM

1. Sietovy zdroj
Presvedcéte sa, Ze sietovy zdroj, ktory budete pouzivat
vyhovuje poziadavkam na napajanie, ktoré st uvedené
na $titku s menovitymi hodnotami na naradi.

2. Hlavny vypinaé
Hlavny vypina¢ prepnite do polohy OFF (VYP.).
Ak je zastr€ka v zasuvke pokial je hlavny vypina¢ v
polohe ON (ZAP.), elektrické naradie sa okamzite
spusti, €¢oho désledkom mdze byt vazny uraz.
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3. Predlzovaci kabel
Pokial je pracovisko od zdroja napajania vzdialené,
pouzite predlZzovaci kabel vhodnej hrubky a s patri¢nymi
menovitymi hodnotami. PredlZzovaci kabel by mal byt
podla moznosti €o najkratsi.

4. Pripravte si stabilny dreveny pracovny stol pre
vykonavanie hoblovania. KedZe slabo vyvazeny
pracovny stdl predstavuje riziko, uistite sa, Ze je stol
pevne postaveny na plochom a rovnom povrchu.

HOBLOVACIE POSTUPY

1. Nastavenie hibky rezu

(1) Otocte regulator v smere Sipky Obr. 5 (smer chodu
hodinovych ruciciek), pokym nebude trojuholnikova
znacka vyrovnana so Zelanou hibkou rezu na mierke.
Jednotky mierky su odstupfiované v milimetroch.

(2) Hibku rezu mézete nastavit v rozsahu 0 - 1,5 mm.

2. Povrchové rezanie .
Hrubé rezanie je mozné vykonavat s velkymi hibkami
rezu vhodnou rychlostou tak, aby hobliny plynulo
vychadzali zo stroja. Pre zabezpecéenie hladkého
povrchu by sa malo zavere¢né rezanie vykonavat s
malymi hibkami rezu a pri nizkej rychlosti podavania.

3. Zaciatok a ukoncenie rezania
Podla Obr. 6, umiestnite prednu ¢ast hoblovacky na
material a hoblovacku podoprite horizontalne. Zapnite
vypina¢ a pomaly ovladajte hoblovacku smerom k
zaciato¢nej hrane materidlu. Pevne zatlacte prednu
polovicu hoblovaéky v prvom mieste rezania, ako
je uvedené na Obr. 7 a zadnu stranu hoblovagky
zatlaéte na konci rezania. Po¢as celého rezania musite
hoblovacku drzat v rovine.



4. Opatrnost po ukonéeni rezania
Ked hoblovacku drzite jednou rukou po ukonceni
rezania, davajte pozor, aby rezné ¢epele (spodna &ast)
hoblovacky neprisli do kontaktu alebo tesnej blizkosti
s vasim telom. Nedodrzanie méze spésobit vazne
zranenie.

MONTAZ A DEMONTAZ KARBIDOQVEJ
CEPELE A NASTAVENIE VYSKY CEPELE (PRE
OBOJSTRANNY TYP CEPELE)

1. Demontaz karbidovej ¢epele

(1) Podla zobrazenia v Obr. 8 povolte drziak Cepele
pomocou prilozeného zakladacieho kluca.

(2) Podla zobrazenia v Obr. 9 odstrante karbidovu ¢epel
jej posunutim pomocou prilozeného zakladacieho
kluca.

UPOZORNENIE
Davajte pozor, aby ste si neporanili ruky.

2. Montaz karbidovej éepele:

UPOZORNENIE
Pred montdZzou doékladne poutierajte
naakumulované na karbidovej epeli.

(1) Podla zobrazenia v Obr. 10 zdvihnite nastavovaciu
platiiu (B) a vlozte novu karbidovu ¢epel medzi hlavu
noza a nastavovaciu platriu (B).

(2) Podla zobrazenia v Obr. 11 namontujte novu karbidovu
¢epel jej nasunutim na nastavovaciu platfiu (B) tak, aby
hrot epele presahoval 1 mm z konca hlavy noza.

(3) Podlazobrazeniav Obr. 12 upevnite po vymene ¢epele
skrutky na drziak ¢epele.

(4) Pretocte hlavu noza a druhu stranu nastavte rovnakym
spbsobom.

3. Nastavenie vysky karbidovej cepele

UPOZORNENIE
Ak su vysky karbidovych €epeli po vykonani vysSie
uvedenych postupov nepresné, postupujte podla
niz8ie uvedenych pokynov.

(1) Podla zobrazenia v Obr. 13 pouzite zakladaci kl'u¢ na
povolenie troch skrutiek, ktoré zachytavaju karbidovu
¢epel a odmontujte drziak ¢epele.

(2) Podla zobrazenia v Obr. 14, po demontazi karbidovej
Eepele, posurite nastavovaciu platru (B) v smere Sipky,
aby ste odmontovali nastavovaciu platriu (B).

(3) Povolte 2 skrutky, ktoré pridrziavaju karbidovu ¢epel a
nastavovaciu platfiu (A), nastavovaciu platriu (B).

(4) Podla zobrazenia v Obr. 15, 16, stladte osustruzenu

plochu nastavovacej platne (A) k stenovej ploche b a

suc¢asne nastavujte hranu karbidovej ¢epele k stenovej

ploche nastavovacej mierky. Potom ich dotiahnite 2

skrutkami.

Podla zobrazenia v Obr. 17, 18, vlozte osustruzenu

plochu nastavovacej platne (A) pripojenej k

nastavovacej platni (B) do drazky na plochej ¢asti hlavy

noza.

Podla zobrazenia v Obr. 19 umiestnite drziak ¢epele

na zmontovanu konzolu a upevnite ho pomocou troch

skrutiek. Uistite sa, Zze su vSetky tri skrutky pevne
dotiahnuté. Rovnaké postupy vykonajte na karbidovej
¢epeli na opacnej strane.

piliny

g

®
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MONTAZ A DEMONTAZ CEPELE A
NASTAVENIE VYSKY CEPELE (PRE
BRUSITELNY TYP CEPELE)

1. Demontaz éepele

(1) Podla zobrazenia v Obr. 13 pouzite zakladaci kl'd¢ na
povolenie troch skrutiek, ktoré zachytavaju cepel a
odmontujte drziak Cepele.

(2) Podla zobrazenia v Obr. 14 posunite ¢epel v smere
Sipky, aby ste odmontovali ¢epel.

UPOZORNENIE
Davajte pozor, aby ste si neporanili ruky.

2. Montaz ¢epele

UPOZORNENIE
Pred montdzou doékladne
naakumulované na ¢epeli.

(1) Vlozte osustruzenu plochu nastavovacej platne (A)
pripojenej k ¢epeli do drazky na plochej ¢asti hlavy
noza. (Obr. 17, 20)

Nastavte ¢epel tak, aby obe strany ¢epele presahovali
po Sirke z hlavy noza o priblizne 1 mm. (Obr. 21)

(2) Umiestnite drziak ¢epele na zmontovanu konzolu, ako
je zobrazené v Obr. 22 a upevnite ho pomocou troch
skrutiek. Uistite sa, Zze su vSetky tri skrutky pevne
dotiahnuté.

(3) Pretocte hlavu noza a druhu stranu nastavte rovnakym
sposobom.

3. Nastavenie vysky cepele

(1) Povolte 2 skrutky, ktoré pridrziavaju cepel a
nastavovaciu platiu (A).

(2) Stlaéte osustruzeny povrch nastavovacej platne (A) k
stenovej ploche b a su¢asne nastavuijte hranu ¢epele k
stenovému povrchu a nastavovacej mierky. Potom ich
dotiahnite 2 skrutkami. (Obr. 15, 23)

poutierajte  piliny

BRUSENIE BRUSITELNYCH CEPELI

Z hladiska komfortu vam odporu¢ame pouzit brusnu

konzolu ¢epeli, ktora je sucastou prisluSenstva.

1. Pouzitie brusnej konzoly ¢epeli
Podla zobrazenia v Obr. 24 mobzete dve Cepele
namontovat na brdsnu konzolu d&epeli, aby ste
zabezpedili, ze hroty cepeli budu zabrusené v
rovnakom uhle.
Pocas brusenia nastavte polohu Cepeli tak, aby sa
hrany €epeli su¢asne dotykali brusneho kamena podla
zobrazenia v Obr. 25.

2. Intervaly brisenia ¢epele
Intervaly brusenia Cepele zavisia od typu dreva, ktoré
sa hobluje a od hibky rezu. Aj napriek tomu by sa
brisenie malo vo v§eobecnosti vykonavat po kazdych
500 ohoblovanych metroch materidlu.

3. Brusny kamen
Ked je k dispozicii tzv. vodny brusny kamen, pred
pouzitim ho dostatoéne namocte do vody, pretoZe takyto
brusny kamen sa pocas brusenia moze opotrebovat.
Hornu plochu brusneho kamena vyhladzujte tak ¢asto,
ako je potrebné.
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PRIPOJENIE A ODPOJENIE PRAQHOVEHO
ADAPTERA (VOLITELNE PRISLUSENSTVO)

UPOZORNENIE

O Aby sa prediSlo nehodam, uistite sa, ze je elektricky
nastroj vypnuty a odpojeny od elektrickej siete.

O Vykonajte nizSie uvedeny postup, aby ste bezpeéne
namontovali prachovy adaptér. Nedodrzanie postupu
mbze spbdsobit odpojenie adaptéra a nasledné
zranenia.

1. Pripojenie prachového adaptéra

(1) Odstrante skrutku D4 x 16 z ochranného krytu proti
ulomkom a odstrante ochranny kryt proti ulomkom
podla zobrazenia v Obr. 26.

(2) Namontujte prachovy adaptér a zaistite ho pomocou
skrutky D4 x 16. (Obr. 27)

POZNAMKA
Pri pripajani alebo odpajani prachového adaptéra a
ochranného krytu proti tlomkom davajte pozor, aby ste
nezlomili zapadku.

2. Odpojenie prachového adaptéra
Pre odpojenie prachového adaptéra vykonajte rovnaky
postup v opaénom poradi.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola éepeli
Dlhodobé pouzivanie tupych alebo poskodenych ¢epeli
sposobi zniZzenu efektivitu rezania a méZe spdsobit
pretazenie motora. Cepele naostrite alebo vymerite
vzdy, ked je to potrebné.

2. Manipulacia

UPOZORNENIE )
Predna zakladna, zadna zakladna a regulator hibky
rezu su vel'mi presne skonstruované, aby bolo mozné
ziskat vysoky stupern presnosti. Ak sa s tymito
¢astami zaobchadza drsne alebo su vystavené silnym
mechanickym narazom, méze sa ich presnost znizit,
¢im sa zredukuje aj rezny vykon. S tymito ¢astami sa
musi manipulovat so $pecialnou starostlivostou.

3. Kontrola skrutiek
Pravidelne kontrolujte vSetky skrutky a ubezpecte sa,
Ze su spravne utiahnuté. Ked najdete niektoré skrutky
uvolnené, ihned ich utiahnite. Neutiahnuté skrutky
mozu viest k vdznemu riziku.

4. Kontrola uhlikovych kefiek (Obr. 28)
Motor je vybaveny uhlikovymi kefkami, ktoré
predstavuju spotrebny tovar. Pretoze nadmerne
opotrebované uhlikové kefky mo6zu  spdsobit
problémy motora, uhlikové kefky vymerte za nové,
s rovnakym c¢islom uhlikovej kefky znazornenom na
obrazku, a to akonahle budu opotrebované po hranicu
opotrebovania. Okrem toho, uhlikové kefky vzdy
udrziavajte v Cistote a presvedéte sa, ze sa v ramci
drziakov kefiek vol'ne pohybuju.

5. Vymena uhlikovych kief
Po odstraneni ochranného krytu proti ulomkom pouzite
drazkovany skrutkovac, aby ste odstranili kryty kief.
Uhlikové kefy sa potom daju l'ahko odstranit pomocou
pruziny.
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6. Udrzba motora
Vinutie jednotky motora
elektrického naradia.
Aby ste predisli poskodeniu vinutia a/alebo jeho
zvlhnutiu od oleja alebo vody, vykonavajte predpisanu
povinnu starostlivost.

7. Vymena privodnych kablov
Ak je potrebné zrealizovat vymenu sietového kabla,
zverte vykonanie tejto &innosti autorizovanému
servisnému stredisku spoloénosti Hitachi, aby sa
predislo rizikdm ohrozenia bezpecénosti.

8. Zoznam servisnych dielov

UPOZORNENIE
Opravu, Upravu a prehliadky elektrického naradia
znacky Hitachi musi vykonavat autorizované servisné
stredisko spolo¢nosti Hitachi.
Bude napomocné, ak pri poziadani o vykonanie opravy
alebo inej udrzby tento zoznam dielov predlozite
autorizovanému servisnému stredisku spolo¢nosti
Hitachi spolu s naradim.
V réamci prevadzkovania alebo udrzby elektrického
naradia je nutné dodrziavat bezpeénostné nariadenia
a normy platné v patri¢nej krajine.

UPRAVY
Elektrické naradie zna¢ky Hitachi je neustale
vylepSované a upravované s cielom pouzit najnovsie
technologické pokroky.
Preto mo6zu byt niektoré diely zmenené bez
predchadzajuceho upozornenia.

je samotnym ,srdcom

ZARUKA
Nasa spolo¢nost garantuje, Ze elektrické naradie znacky
Hitachi vyhovuje zakonnym/narodnym nariadeniam.

Tato zaruka sa nevztahuje na chyby alebo poskodenia v
dosledku nespravneho pouzivania, zlého zaobchadzania
alebo Standardného opotrebovania a poSkodenia.
V pripade reklamacie doructe elekirické naradie v
nerozobratom stave spolu so ZARUCNYM LISTOM, ktory
najdete na konci tohto navodu na obsluhu autorizovanému
servisnému stredisku spolo¢nosti Hitachi.

POZNAMKA
Vzhladom na pokragujuci program vyskumu a vyvoja v
spolo¢nosti HITACHI si vyhradzujeme pravo zmien tu
uvedenych technickych $pecifikacii bez predchadzajuceho
upozornenia.




Informacie ohladne vzduchom prenasaného hluku a
vibracii

Merané hodnoty boli stanovené podla normy EN 60475 a
deklarované podla ISO 4871.

Merand vazena uroven hladiny akustického vykonu A:
100 dB (A)
Merand vazena urover hladiny akustického tlaku A :
89dB (A)
Odchylka KpA: 3 dB(A)

Pouzivajte ochranu sluchu.

Vysledné celkové hodnoty pre vibracie (suma pre trojosovy
vektor) stanovené podla normy EN 60475.

Hoblovanie makkého dreva:
Hodnota emisie vibrécii @h = 6,0 m/s?
Odchylka K= 1,5 m/s?

Deklarovana hodnota vibracii bola merana podla normou
stanovenej sku$obnej metédy a modze sa pouzit pre
porovnavanie jedného naradia s druhym.

Moéze sa taktiez pouzit na predbezné posudenie

vystavenia.

VYSTRAHA

O Hodnota emisie vibracii po¢as skutoéného pouzivania
elektrického naradia sa méze odliSovat od deklarovanej
celkovej hodnoty, a to na zaklade sp6sobu, akym sa
naradie pouziva.

O Vyznadéte bezpecnostné opatrenia s ciefom chranit
obsluhu, ktoré sa zakladaju na odhade expozicie v
ramci skutoénych podmienok pouzivania (beric do
uvahy vSetky sudasti prevadzkového cyklu, ako su
doby vypnutia naradia a doby volnobehu naradia, ktoré
su doplnkom doby spustenia naradia).

Slovencéina
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YKpaiHCbKUH

(MepeKrnap nepBUHHUX IHCTPYKL,i)

3ATAJIbHI IHCTPYHLII BE3MNEKMU
ABTOMATHUYHOIO IHCTPYMEHTY

/\ NONEPEAKEHHA

MpouwuTaiite BCi iIHCTPYKLii Ta npaBuia 6eaneku.

HeBuKOHaHHA npasun Ta IHCTPYHLII MOXE CPUYNHUTU ypameHHs
CTPYMOM, MOMEIY i/abo BamKi TpaBMM.

36epewiTb Bci IHCTPYKUii Ta npaBuna ANA NOAanbIIOro
KOPUCTYBaHHA.

TepmiH 'aBTOMATUYHMI IHCTPYMEHT" y npaBunax no3Hadae Baiw
EIEKTPUYHIH, 14O NpaLkoe Big MEPEXI (3 APOTOM), aBTOMaTUYHUI
IHCTPYMEHT ab0 eNeKTPUYHMA  [HCTPYMEHT, 140 Mpayle Ha
6ataperikax (6e3poToBuH).

1) Be3neka po6oyoro micuys

2)

3)
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a)

b)

<)

CTemTe 3a YMCTOTOK i NPaBUNbHUM OCBITIEHHAM
po6oyoro micys.

BaxapaweHi abo TeMHi finAHKM TaK | "deKaloTh' Ha
HeLyacHui BUNagoK.

He npautoiiTe aBTOMaTU4HUMW  IHCTPYMEHTaMU
Tam, fe NOoBiTPA Hacu4eHe BUOYXOHeGe3neyHUuMM
PEYOBMHAMM, TAKUMM AK FOpLoYi PiAMHK, ra3u abo nun.
ABTOMaTU4Hi IHCTPYMEHTU BMCIKalOTb ICKDH, BIf AKMX
MOYTb 3aiHATHCA MU a60 BUNapH.

Mig yac po60oTH aBTOMATUYHUM IHCTPYMEHTOM He
nignyckaiite po cebe paiteld i npocto 6amaruux
noAMBUTMCA Ha Bawy po6oTy.

AKwo Bac BigBoniKaTuMyTb, B1 MOMKETE BTPATUTU KOHTPO/Ib
Hag IHCTPYMEHTOM.

BeaneKa eNeKTponp1cTpoio

a)

b)

<)

d)

e)

LtencenbHa BupenKa aBTOMaTUYHOrO iHCTPYMEHTY
MYCHTb NiAXOANTHU A0 PO3ETKU €/IEKTPOMEPEHi.
HiKonu HIAKUM YUHOM He 3MiHIONTe BULEIKY.

He KopucTyiiTecA HOAHMMM HacapKamMu-apanTepamu
A8 3a3eMIEHUX aBTOMATUYHNX IHCTPYMEHTIB.
HesmiHeHi wTencenbHi BUAENKM Ta BIBMOBIAHI iM pO3ETKM
3MEHLLYIOTb PUSNK Yaapy €NeKTPOCTPYMOM.

He TopKaitTeca Tinom 3a3emieHMXx npeametiB a6o
NOBEepPXOHb, TaKUX AK TPy6M, Gatapei onaneHHs i
XONOANBHUKH.

AKWo Bu TOPKHETECA TiNOM 3a3eMNeHOro npeaMery, ue
36i/1bLLYE PU3KK YAaPY CTPYMOM.

He ponyckaiiTe, wWo6 Ha aBTOMaTW4Hi iHCTPYMEHTH
noTtpannaau gow a6o sosora.

Bopga, sKa notpanuna [0 aBTOMAatMyHOro [HCTPYMeHTa,
NifBHLLYE PU3MK YAaPY CTPYMOM.

Ob6epexHo noBoAbTeCH 3i WHYpPoM. Hikonu He HeciTb
{HCTPYMEHT Ha IWHYpi, He BOJIOYITb HOr0 3a WHYp i He
BUTAraiTe WTENCENbHY BUAENKY 3 PO3ETKMU, TATHYYU
3a LWHYp.

BeperiThb WHyp Big Tenna, oniit, rocTpMX NOBEPXOHb Ta
pyXxomux getanen.

MowkoaweHi abo 3anayTaHi LHYpU 36iMbLLIYIOTE PUSUK
YPameHHs e/IeKTPOCTPYMOM.

Mpauotoun aBTOMaTUYHUM iHCTpymeHTOM
npocto Heba, KOPUCTYiTECA NOAOBHYBayamu,
NPUCTOCOBaHMMM ANA 3aCTOCYBaHHA NPOCTO Heba.
HopucTyBaHHS LHYpOM, MPUCTOCOBAHMM [J0 KOPUCTYBAHHA
NPOCTO Heba, 3HUHYE PUSHK yPaMEHHS CTPYMOM.

AKWO He YHUKHYTU pPOGOTH Y BOJIOTOMY CepeAoBHLLi,
KOPUCTYMTECA [HEPENOM HMUBIEHHA i3 NPUCTPOEM
3aXUCTY Bifi 3aMUKaHHA Ha 3eMJ1I0.

MpHcTpisi 3aXMCTy Bif 3aMUKaHHA Ha 3EMJTK0 SHUIKYE PUSUK
yaapy CTpyMom.

Ocobucra 6eanera

a)

He BTpayaiiTe NUALHOCTI, CTEHTE 3a TUM, WO pobuTe,
i KopucTyiTeca 340POBUM FY3AOM nif 4ac po6oTy
aBTOMaTUYHUM iHCTPYMEHTOM.

4)

He npautoiiTe aBTOMaTU4HUM iHCTPYMEHTOM, Ko Bu
BTOMAEHi ab6o 3HaxoguTeca nig Aicto NiKiB, ankoronio
a60 HapKOTHKIB.

MuTb HeyBary nig 4ac po60Tv aBTOMaTU4HUM iHCTPYMEHTOM
MOMe CIPUYNHUTY BaMKY TpaBmy.

b) HopuctyitTeca 3aco6amu iHAWBIAYaNbHOTO 3aXMUCTY.
3aBmAK BAAranTe 3aXUCHI OKYNAPK.
3acobu iHAMBIRYanbHOrO 3axucTy, TaKi AK pecripartop,
YepeBuKM i3 MpOTeKTOpamu, KacKka abo Gepywi y
BifiNOBIAHMX yMOBaX 3MEHLLIATb PU3MK TPaBMyBaHHSA.

c) 3anobiraiite BUNagKoBOMY YBIMKHEHHIO.
MepeKoHaliTecA, WO nepeMUKay 3HaXO[MTbCA B
NOJIOKEHHI "BUMKHEHO", nepw HiX NigKA4YUTMCA A0
AMepena KUBNEHHA i/abo akymynAaTopa, B3ATUCA 3a
iHCTpYMeHT a60 nepeHocUTH ioro.

AKLLO NepeHOCHTI aBTOMATHYHI IHCTPYMEHTH yBIMKHEHUMMU
abo TpuMaruM naneyb Ha nepemuKadi, ye Mome cratu
PHUYMHOIO HELYACHOrO BUMaAKY

d) 3HimiTe 6yab-AKi peryniotoyi KAwoui abo GaoKaTopu,
nepL Hil BMMKaTH iHCTPYMEHT.

AKwo  perynoymii Kooy  abo  6/0KaTop  MWNTU
MPUKPINNEHUM [0 YaCTUHM IHCTPYMEHTa, iKa 06epTaEThCA,
e MOMe CIPUYUHUTY TPaBMY.

e) He TarHiTecA | He nepexunanTecd, npayloYU
iHCTpymeHTOM.
3aBHAM HapiHO cTiliTe Ha Horax i 36epiraiite
piBHOBary.

Lle Hajae Hpalymi KOHTPO/Ib Haj aBTOMAaTUY4HUM
IHCTPYMEHTOM y HECrogiBaH1X CUTyayisx.

f) Hocitb npaBuibHUI po6oumii oaar. He HOCITb WMPOKUIA
oaar a6o toBenipHi npukpacu. Tpumaiite Bonoccs,
OAAr i pyKaBMYKKM Nopani Bif, PyXOMHUX YaCTHH.
LLinpokwii oaAr, toBenipHi npukpack abo foBre BOAOCCA
MO NoTPanuUTH 0 PyXOMMX YaCTHH.

g) AKWo y po6Goyomy MpUMIllEHHI € BUTANKKA,
CHOPUCTYMTECA HEl 3a YMOBM, WO BOHA NPaBU/IbHO
nifiKNoYeHa i npauoe.

HopucTyBaHHA BUTAMKOI MOME 3HM3UTH Hebe3nexu,
N0B'A3aHI i3 HAKOMUYEHHAM UATY.

Excnnyarauin i gornaa 3a aBTOMaTU4HUM iHCTPYMEHTOM

a) He sacTocoByiiTe HagMipHy cuny [0 aBTOMaTU4HOrO
iHCTPYMeHTy. [inA BUKOHAHHA PI3HUX BUAIB POGIT
nip6upaiTe BigNOBigHI IHCTPYMEHTH.

MpaBunbHO nigi6paquii aBToMaTYHUI IHCTPYMEHT Hpalle
BMKOHae poboTy i rapaHTyBaTume bislbiLie 6e3neKy.

b) He KopucTyitTeca aBTOMaTU4HUM iHCTPYMEHTOM, AKLLO
nepemMuKay He npauyioe.

Byab-AHWI aBTOMATUYHHI IHCTPYMEHT, AKWI HEMOM/INBO
KOHTPO/IOBATH nepemmuKayem, € HebesneyHum. Moro caig
nonaroguTH.

c) BigknioyiTb BUAENKY 3 pAepena HKUBNEHHA i/aGo
aKYMYNATOp Bifi aBTOMATUYHOrO iHCTPYMEHTY, nepu
Hi ByAb-LO perynoBaTH, 3MiHIOBATH akcecyapu abo
36epiraTv aBTOMaTUYHi IHCTPYMEHTH.

Lli 3axoav 6e3nexu 3HUHYIOTb PUHK BUNaZKOBO yBIMKHYTH
aBTOMaTUYHMI IHCTDYMEHT.

d) 36epiraifTe iHCTPYMEHTH y MicLAX, HE[OCTYNHUX ANA
niTel, i He po3BonAiiTe NIOAAM, He 03HAUOMIEHUM i3
aBTOMaTUYHUMMU IHCTPYMEHTaMMU i UMM IHCTPYKLIAMM
KOpUCTYBaTMCA aBTOMaTUYHUM iHCTPYMEHTOM.
ABTOMaTU4Hi IHCTPYMEHTH € Hebe3neyHuMn B pyKax
HenigrotToBaHunx KOPUCTyBauiB.

e) [Jornapaite 3a aBTOMaTMYHMMMW iHCTPYMEHTaMM.
MepeBipAnTe, 44 He 3CYHYNUCA i YW He 3irHynuca
PYXOMi YaCTUHM, YU He 3N1amManucA OKpemi peTani, a
TaKOK YU He TPanuNoCA AKUXOCh HeGaKaHUX 3MiH, AKi
MOYTb NOraHo BN/IMHYTH Ha PO6OTY iHCTPYMeEHTa.
fKW0 aBTOMaTUYHUIN IHCTPYMEHT NOLIKOAKEHUN, HOro
cnif nonaroAuTH Nepea nopanbluMM KOPUCTYBAHHAM.



bBarato HewacHux BUNagKis TpanifaeTLCA Yepes noraHui
BOrIA 3a aBTOMATUYHAMU IHCTPYMEHTaMM.

f) BuacHo uMCTiTb i 3arocTproiiTe iHCTPyMeHTH pnA
pi3aHHA.

IHCTPYMEHTY 4N1A1 pi3aHHA, 3@ AKUMU MPABMILHO AOMNIAAAI0TH
i AKI BYACHO MiATOYYIOTb, PiALLe 3ruHalOTLCA, | iX nerwe
KOHTPO/It0BaTH.

g) Hopucryiiteca aBTOMaTUYHUM iHCTpyMeHTOM,
aKcecyapamu i HacagKamu 3rifHO LMWX iHCTPYKLiH,
BpaxoBYyo4M po6oYi yMOBH Ta 3aBAaHHA.
3actocoByiTe pisHi aBTOMaTUYHI IHCTPYMEHTH AR PiSHUX
BMAIB POGIT. HEBIAMOBIAHICTL IHCTPYMEHTa i 3aCTOCYBaHHA
MOe CTBOPUTH HEGE3MeYHy CUTYaLito.

5) 06cnyroByBaHHA
a) 06cnyrosyBaTv Baw aBTOMaTU4HWIA iHCTPYMEHT MOHeE
Nvwe KBanidpiKoBaHMW TeXHiK, 3aMiHOluYM peTani
NULe Ha iAeHTHYHI.
Lle rapaHTyBaTme 6e3nery aBTOMaTHYHOrO iHCTPYMEHTA.

3ACTEPEHEHHA

He nignycKaiite g0 iHCTpPyMeHTy fiTell i HemOBHOCNPaBHUX
oci6.

Konu iHCTpyMeHTOM He KOpUCTYIOTbCA, Horo cnif 36epiraty
B MiCLLAX, HEAOCTYNHUX ANIA AiiTel Ta HENOBHOCNPABHUX OCI6.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKHU

YKpaiHCbKUi

TEXHIKA BE3NEKU MPU EKCNJIYATALYT
PYBAHHA

1.

[loyeKaitTecb 3YNMUHKU PiKYYOro eNeMeHTy, nepL
Hi{ BAMKHYTH iHCTPYMEHT.

BigKpUTKIA pixKyUMIn eneMeHT, Wo 06epTaeTbCA, MOXe
3a4enMTUCA 3a MOBEPXHIO, WO MOMXe MpU3BEecTU Ao
MO J/IMBOI BTPATU KOHTPOJIIO Ta CEPUO3HOI TPAaBMMU.
Nig vyac po6oTu 3aBHAU Tpumaiite
©/IeKTPOIHCTPYMEHT 3a  i30/1bOBaHi  4YacTUHMU
3axBaTy, TOMY WO Ppi3ajibHU IHCTPYMEHT MOme
TOPKHYTUCA BNIacHOro ejieKTpoKa6ens. HoHTaKT i3
A POTOM Mif, HANpyrol Moxe NPU3BecTH [0 Hebe3nekn
TOro, WO MeTanesi getani eNeKTpoiHCTPYMEHTa TEX
OMNWHATBLCA Mif, HANpPYrow W onepaTop OTpUMae yaap
€/1eKTPUHHUM CTPYMOM.

BuKopuUCTOBYiiTe newjata abo 3aTUCKHI NpUCTpOI
ANA HagiitHoro 3aKpinneHHs o6po6atoBaHoi geTani
Ha CTiMKiM nigcTtaByi. TpumaHHA 06po6atoBaHoOl
petani y pykax abo iHWWMMW YacTMHaMu Tina Moxe
Npu3BEeCTU A0 BTPATWU CTIMKOCTI Ta KOHTPONO Hapj
iHCTpPyMeHTOM.

He eKkcnnyaTtyhiTe py6aHOK, NOBEPHYBWMU MHOro
HOXaMu JOropu (AK cTauioHapHy MOAENb).

Hanpyra (3a perioHamn)* (230 B, 240 B) ~
Bxip, uBNeHHA 580 BT
LLnpunHa cTpyraHHa 82 Mm
Makc. rnnbuHa pisaHHA 1,5 Mm
Bara (6e3 ka6ento Ta HanpaBAAYOi) 2,5 Kr
LLIBUAKICTb XONOCTOro XoAy 17000 xB™'

*MepeBipTe HaNMCK Ha BUPOGi, OCKIIbKN TEXHIYHI XapaKTEPUCTMKM 3MIHIOITLCA 3a/1IEKHO Bif pErioHy.

CTAHAAPTHI AKCECYAPU

NEPEJ POBOTOIO

1. TopueBuii raiKoBMii KoM

(ANA 3aTATYBAHHSA N1€38 HOMA) ....vevveeveeeesieeeesresieeneees 1
2. BcTaHoBntoBanbHWi Wa6AoH

(ANA peryntoBaHHA BUCOTH HOXA)
3. Hanpasnstoya (3 perynoBanbHUM FBUHTOM) .
4. CneuianbHuWi 3aci6 AN1A 3aTOYEHHA

(ANA nesa HOXa 3 MOX/IMBICTIO 3aroCTPEHHSA) ........... 1
CrtaHaapTHi  aKcecyapu MOXYTb 3MiHoBaTucA 6e3
nonepenKeHHs.

AOAATHOBI AKCECYAPU
(npopatoTbcA OKpemo)

1. ApanTep nunosnoBoBa4a

2 HKoniHo

3. TunoBui MilLOK

Habip popatkoBuMx aKcecyapiB Moxe OyTn 6e3
nonepesXeHHA 3MiHEHUIA.

3ACTOCYBAHHA

O CTpyraHHA pi3HUX fepeB’AHNX AOLLOK i naHenen
(Aus. Puc. 1 -4).

1.

Aepeno H1UBAEHHA

MepeKoHalnTecs, WO AMEPENo MUBNEHHA, AKUM Bu
6ygeTte KopucTyBaTucs, Bignosigae BuMoram Ao
HUWB/IEHHSA, 3a3HaYeHWM Ha HaKneuui Ha Kopmnyci
BUpPOGY.

MepemMnKay HUBNAEHHA

MepekoHaviTecs, wo nepemuKay HMBJIEHHA
3HaxoaMTbcA B nonoeHHi BUMKHEHO.

AKwo wTencenbHa BuAeNKa NigKAl4YeHa 40
PO3ETKH, KoM NEPEMUKAY 3HAXOAUTLCA B NMOJIOMEHHI
YBIMKHEHO, iHCTpyMeHT HerarHo noyHe npautosaTu,
a Lie MOXe NPMU3BECTH [0 HELLLACHOr O BUMNAAKY.
MopoBxyBay

Honn po6oya noBepxHA 3HAXoAMTbCA AANEKO Bif
fXepena MUBNEHHA, KOPUCTYMTECA MOAOBMKYyBa4yeM
[OCTaTHBOI TOBLMHM | HOMIHANbHOI MOTYMKHOCTI.
MopoBiyBay MyCUTb OGYyTWM HACKISIbKU KOPOTHUM,
HaCTINIbKM ¥ MPaKTUYHUM.

MNigroTynte  CTiIMKWWA, 3py4YHU ANAa  CTpyraHHA
fepes’AaHnin  BepcTaT. OCKinbKM  npautoBaTv  Ha
HecTiMKoMy BepcTaTti He6eaneyHo, nepexoHanTecs
B TOMY, WO BiH BCTAHOB/JEHWWA Ha TBEPAIN, PiBHIN
NOBEPXHi.
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YKpaiHCbKUH

CTPYIrAHHA

1. PerynioBaHHA rMUGUHKU CTPYraHHA

(1) MoBepHiTb  HanNpAMHY PYKOATKY B  HamnpsaMKy,

3a3HayeHoMy CTpinkow Ha Puc. 5 (No rognHHUKOBIN

CTpiNyi), AOTK, MOKM TPUKYTHA MiTKA He 36imuTbCA

3 GaraHWM 3HaAYeHHAM rMGKMHK cTpyraHHA. Lkana

rpagyvioBaHa B MiniMeTpax.

MnbuHa cTpyraHHA peryaleTbea B gianasoHi Big 0 —

1,5 Mm.

2. CTpyraHHA NnoBepXxHi
YopHoBy 06pOOGKY 3aroTOBKM BapTO BWKOHYBaTH,
BCTAHOBMBLUM Gi/lbLLY BEIMHUHY IIMBUHW CTPYraHHA 1
niAXoAALLY WBUAKICTb TakK, W06 CTPYMHKa BUKManaca
nnaBHo. [lnA [JOCArHEHHA rnagKoi MoBepxHi npwu
ocTaToyHin  06pobui  3aroTOBKM  BCTaHOBJOWNTE
ManeHbKi BEMYUHU TIMBUHU CTPYraHHA W HeBENNKY
LWBWUAKICTb.

3. MouaToK i 3aKiH4YeHHA CTpyraHHA
AK nokasaHo Ha Puc. 6, BCTAHOBITb NEpeAHI0 HaCTUHY
nifowsn py6aHKa Ha 3aroToBKY, py6aHOK TpumaiTe
ropM30HTaNbHO. YBIMKHITb py6aHOK i NOBISIbHO BEAITh
MOro [0 NPOTUNIENKHOrO Kpaw 3aroToBKW. [obpe
HaTWUCHITb Ha NepeaHI0 YacTuHy pybaHKa Ha noyvaTky
npoxoay, AK NoKasaHo Ha Puc. 7,  HaTUCHITL Ha
3aJHI0 YacTUHY pybaHKa B KiHLi npoxoay. MpoTtarom
BCi€i onepauii cTpyraHHA BapTo TpuMatu pybaHOK
rOPU30HTasIbHO.

4. 3axopu 6e3neku B nepiog 3aKiHYEHHA CTPyraHHsA
Honn BM TpumaeTe pyb6aHOK OfHI€0 pyKOW Mo
3aKiHYeHHi po60TH, CTEIKTE 3a TUM, W06 PiMy4i HOXKi
(nigowBa) pyb6aHKa He 3HaX0AWAUCA 3aHaATO 6/IM3bKO
Bif, BAWOro Tifa i He TopKaaucs Moro. HegoTpumaHHsa
LpOro npaBW/ia MOMXEe MNpPU3BECTU [0 Cepro3HOI
TpaBMM.

2

-

BCTAHOBJIEHHA 1 3HATTA HOMA I3
TBEPAOCNJIABHOIO MNJIACTUHOIO TA
PEFYJIIOBAHHA BUCOTU HOHA (4N1A
ABOCTOPOHHIX HOHIB)

1. 3HATTA HOMXa i3 TBepAOCN1aBHOIO N/1aCTUHOIO

(1) NMocnabte TpMmay fne3a Hoxa TOPLEBUM ramKoBUM
K/Ilo4eM 3i cTaHAAPTHOro NpUnaaAsn, Ak NoKasaHo Ha
Puc. 8.

(2) AnA 3HATTA HOXa NOTArHITb MOro, AK MoKasaHo
Ha Pwuc. 9, BMKOPUCTOBYIOUM TOPLEBUM K4 3i
cTaHAapTHOro npunagasn.

OBEPEHHO
O6epEerHO, He MOPaHbTE PYKM.

2. BcTaHOBJIEHHA HOXa i3
NNacTUHOIO:

OBEPEHHO

Mepes BCTAHOBNEHHAM peTeNbHO MPOTPITh HiX,

BUAANMBLLMN BCi CTPYHKH.

AK nokasaHo Ha Puc. 10, nigHiMiTb BCTAHOBAOBAIbHY

nnacTuHy (B) i BCTaBTe HOBWI HixX i3 TBEPA0CNNABHOKO

naacTUHO MiX piry4Mm 610KOM Ta

BCTaHOBJIOBa/IbHOIO NAacTuHoto (B).

(2) BcTaHOBITL HOBMI HixK i3 TBEPA0CMNNABHOO NIACTUHO
Ta BCTaHOBJOBa/IbHY NAacTuHy (B) Tak, wob6 neso
HOXa BMCTynasno Ha 1 MM 3a MNOBEPXHIO PiXy4oro
610Ky, AK MOKasaHo Ha Puc. 11.

(3) 3arBuHTITb 601TM Ha TPUMaYi 1e3a HOXKa, AIK NoKasaHo
Ha Puc. 12, nicns Toro, AK Hix 6yae 3aMiHEHUI.

TBepaocnjaBHOO

(1

=
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(4) MoBepHiTb piyynit 6NOK M 3aKpiNiTb iHWY CTOPOHY
TWUM CaMUM CNOCO6OM.

3. PerynioBaHHA BMCOTM HOMa i3 TBepAoOCN1aBHOIO
niacTUHO

OBEPEHHO

AKWO nicns BMKOHaHHA BCiX BKa3iBOK BMCOTa HOXa

BCTaHOBJIEHA HETOYHO, 3p06iTb HAacCTyMnHe.

BuKopucTaiTe TOpUEBUM KAOY, AK NOKasaHO Ha

Puc. 13, wo6 nocnabutn Tpu 60nTHU, AKI TpUMaOTb

HiX, @ NOTiM 3HIMIiTb TpMMa-.

(2) Nicnsa 3HATTA HOMXa i3 TBEPAOCMN/IABHOK NAACTUHOK

(1

=

NOTArHITb BCTAHOBMIOBAJIbHY nnacTuHy (B), Ak
nokasaHo Ha Puc. 14, y HanpAmKy CTpinku, wo6 ii
BUTATHYTK.

(3) Mocnabte 2 6onTv, AKI TpUMawTb HiXK i3
TBEPAOCMNIaBHOI MAACTUHOW Ha BCTAHOBJIIOBA/IbHUX
nnactuHax (A) Ta (B).

(4) HatuckarnTe 3arHyTy NOBEPXHIO BCTAHOB/IOBAJILHOI
nnacTuHu (A) fo CTiHHOI NoBepxHi b, AK NokasaHo Ha
Puc. 15, 16, ToAi AK €30 HOMXa i3 TBEPAOCNNABHO
NJacTUHOIO MOBMHHO 6YTW CMNPAMOBAHO Ha CTiHHY
NOBEPXHIO @ BCTaHOBJIIOBANbHOMO WabsoHa. [oTim
3arBUHTITb 2 601TU.

(5) BctaBTe 3arHyTy 4acTMHY  BCTaHOB/IOBA/IbHOI
nnacTuHu (A), WO KPiNUTbCA [0 BCTaHOBJOBA/IbHOI
nnactuHu (B), y nas Ha NAOCKiM YacTuHI pixy4oro
610Ky, AK NoKasaHo Ha Puc. 17, 18.

(6) BcTaHOBITL TpUMay nesa Hoxa Ha roTOBUW BY30/,
AIK NoKkasaHo Ha Puc. 19, Ta 3aKpiniTb Moro Tpboma
6ontamu. [epekoHaiTecs, wWo 60ATU  HaAiIMHO
3aTArHyTi. JNA BCTAHOBJIEHHA [HLOI CTOPOHW HOXa
AOTPUMYHTECH TUX CAMUX BKA3IBOK.

BCTAHOBJIEHHA 1 3HATTA HOMA PYBAHKA
TA PErYJ1lOBAHHA BUCOTU HOHA (AN1A
3AroCTPIOBAHUX HOHIB)

1. 3HATTA HOXa

(1) BuKopucTaiiTe TOpLUEBMI KJIOY, AK MOKa3aHO Ha
Puc. 13, wo6 nocnabutn Tpu 601TH, AKI TpUMalOTb
HiX, @ NOTiM 3HIMIiTb TpMMa-.

(2) MoTArHiTb HiX, AK NOKasaHo Ha Puc. 14, y HanpaMKy
CTPINIKK, W06 KOro BUTATHYTH.

OBEPEHHO
O6eperHO, He NopaHbTe PYKU.

2. BcTaHOBJIEHHA HOXa

OBEPEHHO

Mepes BCTAHOBNEHHAM peTENbHO MPOTPITh HiX,

BUAANMBLLN BCi CTPYHKH.

BctaBTe 3arHyTy 4acTMHY  BCTaHOBJOBaJIbHOI

nnacTuHK (A), WO KPINUTLCA A0 HOXa, Y Nas Ha NJIOCKin

YacTuHi pixy4yoro 610Ky (Puc. 17, 20).

BcTaHoBITb HiX Tak, Wo6 Moro ne3o BUCTynano no

obuasa 60KM Ha 1 MM 3a NOBEPXHIO PiXKY4Oro G/10Ky.

(Puc. 21)

BcTaHoBiTE TpUMay fiesa Howa Ha roToBWI BY301,

fIK NoKasaHo Ha Puc. 22, Ta 3aKpiniTb 1Moro Tpboma

6ontamu. [lepeKkoHanTecAa, wWo 601TM  HaAiMHO

3aTArHyTI.

(3) MoBepHiTb piyunit 610K ¥ 3aKpiniTh iHWY CTOPOHY
TUM CaMmnM Croco6oM.

3. PerynioBaHHA BUCOTHU HOMHaA

(1) Mocnabte 2 60onTH, AKI TpUMaKOTb HiX Ha
BCTaHOBJIOBa/IbHIN NnacTuHi (A).

(1

=
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HaTtucKkaliTe 3arHyTy NOBEPXHIO BCTaHOB/IOBAJIbHOI
nnactuHu (A) Ao CTiHHOI noBepxHi b, Todi Ak neso
HOXa NOBMHHO By TN CNPAMOBAHO Ha CTiHHY MOBEPXHIO
a BCTaHOB/OBabHOro WwabnoHa. MoTiM 3arBuHTITL 2
60n7u (Puc. 15, 23).

3ATOYEHHA 3ATOCTPIOBAHUX HOMEN

KopucTyiiTecs ans 3py4YHOCTi pPEKOMEHA0BAHUM 3aCO6G0M
LA 3aTOYEHHSA HOXKIB.

1.

3acTocyBaHHA 3aco6y A/17 3aTOYEHHA HOXKIB

AK nokasaHo Ha Puc. 24, gBa HOMXi MOXYTb 6yTu
BCTAHOBJIEHI Ha 3aci6 ANa 3aTO4YeHHs HOMXIB, WO
3a6e3MeynTb 3aTOYEHHA PiXKYYMX KPaNOK 060X HOXKIB
niJ OA4HUM KyTOM.

Y npoueci 3aTO4EHHS BiApErytoiTe NOSIOKEHHA HOXIB
TakK, Wo6 ixHi Ie3a ofHOYACHO TOPKAaIUCA TOYUNBHOIO
KaMeHIo, fIK NoKa3aHo Ha Puc. 25.

MepioanyHiICTb 3aTO4YEHHA HOXIB

MepiognyHiCTb 3aTOYEeHHA 3aneXuTb Bif  TUNy
06po6oBaHOro AepeBa M YCTAHOBAEHOI TUGUHMU
cTpyraHHs. MpoTe, 3BUYalHO HOXi BapTO TOYUTU Micas
06PO6KM KOXHMX 500 METpPiB NOBEPXHi 3aroTOBKMU.
To4YnnbHUII KaMiHb

AKWO B pO3MNOPAAMKEHHI € TOYM/IbHWI KaMiHb, Lo
[ONyCKae BWKOPWUCTAHHA BOAM, 3aCTOCOBYWTE WOro
[N1A 3aTOYEHHSA HOXIB. 3aTouyloum Hix, AKHanyacTiwe
3MOYyMTEe KaMiHb Y BOZAi, 3MUBalouM 3 MOro NOBEpPXHi
BiAnpayboBaHWi maTepias i po6aayn ii piBHOLO.

BCTAHOBJIEHHA TA 3HATTA AJANTEPA
NUJIOBJIOBJIIOBAYA (AOAATHOBE
NPUNALASA)

OBEPEHHO

O

O

JNA YHUKHEHHA HellacHUX BUNaAKiB NnepeKoHanTech,
WO €e/IeKTPOIHCTPYMEHT BMMKHEHO, a LTencesb
BUMHATO i3 PO3ETKMU.

BcTaHoBIiTb HaNeHUM YUHOM apanTtep
NWI0BNOB/IOBaYa BIAMNOBIAHO A0 HCTPYKLIMA HUMKYeE.
HepoTpyMaHHA LMX iHCTPYKLIM MOXe Npu3BecTn A0
3icKaKyBaHHA aganTepa i CTaTi MPUYUHOI0 CEPUO3HOT
TpaBMu.

1. BcTaHOB/IEHHA apganTepa NWJ10B/OBJIlOBaYa

(1) BuKpyTiTh rBUHT D4 X 16 i3 KPULIKKM Ta 3HIMITb ii, AK
nokasaHo Ha Puc. 26.

(2) BcTaHOoBITb agantep NWAOB/IOB/AOBAYa Ta 3aKpiniTb
reBuHToM D4 x 16. (Puc. 27)

NPUMITHA
BxwuBanTe 3axopgis, W06 He MNOWKOAUTM dikcaTop
nig 4Yac BCTaHOB/MEHHA W 3HATTA ajanTepa
NU0BNOBIOBaYa Ta 3aXMCHOT KPULLKM.

2. 3HATTA apanTepa NUJ0BJIOB/OBaYa

Ana 3HATTA agantepa NWAOB/IOB/OBaYa BUKOHaMTe
BULLEBKa3aHi iIHCTPYKL,ii y 3BOPOTHOMY NOPAAKY.

YKpaiHCbKUi

ornAap 1 aornag,

1.

2.

MepesipKa HOXIB

TpuBane BUKOPUCTaHHA TYNWUX Ta YLUKOAKEHUX HOXKIB
npusBeAEe A0 3HUIKEHHA NPOAYKTUBHOCTI, @ TaKOX
MOXe CTaTh MPUYMHOIO MepeBaHTaMEHHs [BUryHa.
3artoyynte abo MiHAWTE HOXI TaK 4acTo, AK ue
HeobxigHo.

MNMpaBuabHE NOBOAHEHHA 3 IHCTPYMEHTOM

OBEPEHHO

8.

MepeaHA # 3afHA 4YacTWHWM nigowsuM py6aHKa,
pyyKa KOHTPO/O MMBUHU CTPyraHHs BUroTOBJ/IEH 3
0C06/1MBOIO CTApPaHHICTIO ANA JOCATHEHHA BUHATKOBOI
TOYHOCTI CTPyraHHA. AKLLO rpy60 NOBOAUTUCA i3 LMK
YacTMHamu pybaHKa, nigaaBaTth iX BMJIMBY CUIbHUX
MeXaHiYHUX yAapiB, TO Lie MOMe CcTaTu MPUYMHOK
noripLeHHA TOYHOCTi 0BPOBKM 3aroTOBKM M BHUIKEHHA
eKcnayaTauiiHnx nokasHuKiB. Mpu eKkcnayaTauii ui
YaCTMHM BUMaraTb 0CO6AMNBOI yBaru.

lNMepeBipKa BCTaHOBJIEHUX FBUHTIB

PerynspHo nepeBipAiiTe BCi BCTaHOBNEHi Ha
iHCTPYMEHTI TBMHTM, CTEXTe 3a TuUM, W06 BOHM
6ynn AK cnif 3aTArHyTi. HeralHo 3aTArHiTb rBWHT,
AKWIA BUABKUTBLCA OcnabneHnM. HeBMKOHAHHA LbOro
npasuaa 3arpoxye ceprmosHoio HebesneKoto.
MNMepeBipKa ByrinbHUX WiToK (Puc. 28)

B eneKTpoaBuryHi iHCTpymMeHTa 3aCTOCOBYHOTbCA
BYFiNbHI WiTKK, AKi 3rofgom 3HowwyloTbcAa. HaamipHo
3HOLLEHA LiTKa MOXe CTaTh MPUYMHOIO HenonajoK y
ABUrYHi. 3aMiHiTb 3HOLLIEHY BYTifIbHY LLiTKY, KOAX BOHA
HabM3UTBLCA [0 MENi 3HOLWYBAHHA abo 3piBHAETLCA
3 Helo, Ha HOBY, LLLO Mae TOW e HoMep. BapTo 3aBwan
TPUMATK BYFi/IbHI LWiTKWU B YUCTOTI M CTEXUTU 3a TUM,
06 BOHM BiIbHO KOB3a/M B MeXaXx LWiTKOTpMMais.
3amiHa BYriflbHOT WiTKK

Micna 3SHATTA 3axXMCHOI KPULIKM 3a [JOMNOMOrow
HOMOBOI BUKPYTKM PO36epiTh KOBMAYOK WiTKK. Micna
YOro BYriNbHa LWiTKa i3 NPYXWUHOIO IerKO BUAANAETLCA.
TexHi4He 06CNyroByBaHHA ABUryHA
O6mMoTHaABUryHa—Le "cepLem” eIeKTPOIHCTPYMEHTY.
MpoaBnAiTe HanewHy ysary, cTemauu 3a TuM, LWo6
06MOTKa He 6yna nowKoa¥eHa i/abo 3annta Maciom
a60 BofOl0.

3amiHa mepeHeBoro WwWHypa

AKWO nOTPIGHO 3aMIHUTU MEPEeBUM LIHYpP, Uue
NoTPiGHO POGUTM B aBTOPU3OBAHOMY CEpPBICHOMY
ueHTpi Hitachi, wWo6 yHUKHYTH 3arpo3u 6e3netdi.
CnM1coK 3anacHUX YacTUH

OBEPEHHO:

PeMoHT, MoaudiKauito i nepesipKy aBTOMaTUYHMX
iHCTpyMeHTiB Hitachi MYyCUTb 3piMicHIOBaTH
aBTOPW30BaHWIi CepBiCHUI LieHTp Hitachi.

CnMUCOK 3anacHMX YacTUH MOXe 3Hafo0bUTUCA, AKLLO
Bu 3BepTaeTeca [0 aBTOPM30OBAHOIO CEPBICHOrO
LeHTpy Hitachi no peMoHT a6o iHwe 06¢cnyroByBaHHs.
MNig yac po6oTw i gornsagy cnig 6patv fo ysaru micuesi
HOPMM i CTaHAapTH.

MOAUDIKALIA:

ABTOMAaTHYHI iHCTPYMEHTH Hitachi nocTinHO
BA,0CKOHAIOITLCA i MOANDIKYIOTbCH, o6
3acToCyBaTU B HUX HAMHOBILLI TEXHOJIOTI.

BignosigHo, Aeski getani MOXyTb 3MiHioBaTUCA 6e3
nonepeaMmeHHs.
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YKpaiHCbKUH

FTAPAHTIA

Mu rapaHTyemo, WO aBTOMaTWU4Hi iHCTpymeHTH Hitachi
BWUrOTOBJIEHI 3rifHO MicLieBMX BKasiBOK. Lia rapaHTia He
PO3MOBCIOAKYETLCA Ha [AedeKT abo NOLKOAKEHHA
yepes 3/I0BKMBAHHA, HENpaBW/IbHE KOPUCTYBaHHSA
a6o 3BMYaiHe cnpautoBaHHA. AKWwo Bu maeTe ckapri,
6yab nacka, HafiwniTb aBTOMATUYHWWA IHCTPYMEHT, He
pos6upatoun ioro, is TAPAHTIMHWUM CEPTU®DIKATOM,
AKWMIM 3HAXOANTLCA B KiHLi IHCTPYKUIi, O aBTOPM30OBAHOIO
cepsicHoro ueHTpy Hitachi.

NMPUMITHA

Yepes NocCTilHi AOCNIAKEHHA | PO3BUTOK, AKI 34iMCHIOE
HITACHI, TexHi4Hi xapaKTEpPUCTUKMN MOKY Tb 3MiHIOBaTUCA
6e3 nonepeaKeHHs.

IHdopmauia npo wym Ta Bi6pauio
BumipsaHi BeMunHM BU3Ha4eHi arigHo EN60745 i Bu3HaHO
Takumu, Wwo sBignosigatoTs ISO 4871.

BuMipaHWI1 piBEHb NOTYKHOCTI 3BYKY B CMiBBiAHOLWEHHI A:

100 ab (A).
BuMipaHUI piBeHb TUCKY 3BYKY B CMiBBIAHOLWWEHH A:
89 a6 (A).
Moxn6kay KkMa: 3 ab (A).
OparaiTe HaBYLUHWUKM.
MoBHe  3HayeHHA Bibpauii  (BekTopHa  cymma

TpuakcianbHOro) Bu3HaveHa srigHo EN60745.

CTpyraHHA M'AKOI lepeBUHMU:
3HaueHHs sibpauii dh = 6,0 m/c?
Moxubka K = 1,5 m/c?

3asHayeHnit piBeHb Bibpauii 6yB BWUMIpAHWIA 3rigHO

CTaHAapTHOro TECTY i 6YB BUKOPUCTAHWI NPU NOPIBHAHHI

iHCTPYMEHTIB MiX CO6010.

BiH MoMe BMKOpUCTYBYBaTUCA [ANA  NEPBUHHOrO

BWU3HaYeHHSA BM/IMBY.

NONEPEAXEHHA

O Bibpauis nig 4ac cnpaB¥HbLOr0 KOPUCTYBAHHA MOXE
BiAPI3HATUCA Bif 3aAB/IEHOI, 3a/IEXHO Bif Crocoby
3aCTOCYBaHHA iHCTPYMEHTY.

O Bwu3HauiTb 3axoan 6esnekn AnA onepatopa 3rifHo
NpaKTUYHOro 3acTocyBaHHA (6epyus [o yBaru
BCi 4aCTUMHW Po60YOro UMKAY, TaKi AK BMMMUKaHHA
iHCTPYMEeHTY i Moro po60Tu BXONIOCTY Ha AOAATOK A0
BWKOHaHHSA po604mnx 3aBAaHb).
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Pycckuii

(MepeBopg opUrMHaNbHbIX UHCTPYKLUIA)

OBLUMUE NPABUJIA BESONACHOCTU NPU
PABOTE C 3JIEKTPOUHCTPYMEHTOM

/\ NPEAYNPEMAEHVE

MpoyTuTe BCe NpaBuna 6e30MacHOCTU U UHCTPYKLMUK.

He BbinoNHeHME NpaBun U MHCTDYKLWIA MOMET NpPUBECTU K
OPAMHEHNIO SNIEKTPUYECKUM TOKOM, MOMKapy WM Cepbe3HoM

TpaBme.

CoxpaHsiiTe BCe NpaBuUIa M MHCTPYKLUK Ha ByayLyee.

TepmuH

“3NIEKTPOMHCTPYMEHT” B KOHTEKCTe  BCeX  Mep

NPESOCTOPOKHOCTH  OTHOCMTCA K 3KCniyatupyemomy Bamu
2/IEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTAHNEM OT CETEBOH PO3ETHM (C CETEBbIM
LIHYPOM) UM NIEKTPOMHCTDYMEHTY C TUTAHUEM OT aKKYMYNATOPHOM
6atapew (6ecrpoBogHOMY).

1) BesonacHocTb Ha paGoyem mecTe

a)

b)

<)

MNoppepmunBaiiTe YUCTOTY U XOpoliee OCBeWeHUe Ha
pabouyem mecTe.

BecropsAoK 1 1710X0e 0CBELLEHHNE MPUBOZAT K HECHACTHLIM
Ccy4anm.

He  ucnonb3ayiiTe  3NEKTPOMHCTPYMEHTbl  BO
B3pbIBOONACHbIX OKpYHaloLWmx yCN0BHUAX,
Hanpumep, B  HenocpepcTBeHHOW  6au3ocTH
OrHEONacHbIX HWAKOCTEW, TFOPIOYMX ra3oB WU
NErkoBoCNIaMeHAIWENCA Nbiu.
O/IeKTPOUHCTPYMEHTbI MOPOHAAIT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT
BOCIINIAMEHHTB Mbl/Ib UM UCIaPEHNS.

Dlepwute peTeit U HabGnopalowux Ha Ge3onacHom
paccToaHum BO Bpems 3KcnAyaTaumu
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

OTB/IGYeHNE BHUMAHMA MOMET CTaTb 418 Bac npuynHosi
10TepH ypaB/IeHHs.

2) 3dnexTpobesonacHoCcTb

a)

b)

<)

d)

€)

CeTeBble BWIKW 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB  [O/IHHbI
COOTBETCTBOBATb CETEBOMW PO3eTHE.

Hukorpa He mMopuduuUpyiiTe WTeNcenbHYI0 BUIKY
HUKOUM 06pa3om.

He ucnonb3yiite HUKaKMe aganTepHble NePeXofHUKN

C 3a3eM/IeHHbIMM  (3aMKHYTbIMM Ha  3emJlo)
3NIeKTPOUHCTPYMEHTaMHK.
HemoanpuumpoBaHHble  LUTENCENbHbIE — BUAKU U

COOTBETCTBYIOLYME UM  CETEBbIE PO3ETHU  YMEHbLIAT
0MAaCHOCTb NMOPAKEHNUSA SNEKTPUYECKIM TOKOM.

He npuKacaiitecb Tenom K  3a3eMJEHHbIM
NOBEPXHOCTAM, Hanpumep, K Tpy6onpoBoaam,
paguaTopam, KyXOHHbIM NAUTaM U XONOAU/bHUKaM.
Ecim Baiwe Teo COMPUKOCHETCA C  3a3eM/IEHHbIMU
NOBEPXHOCTAMM, ~ BO3PAcTeT ~ ONacHoOCTb  MOPaMeHus
S/IEHTPUYECKNM TOKOM.

He nopBepraiiTe 371EKTPOMHCTPYMEHTbI AEHCTBUIO
BOAbI UM BA1ArU.

py nonagaHuy BoZbI B 3NEKTPOMHCTPYMEHT BO3pacTeT
0NAacHOCTb MOPAMKEHNS SNIEKTPUYECKUM TOKOM.
NpaBunbHo obpalaittecb co WHypoM. HuKorga He
nepeHoCcHUTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT, B3ABIIUCD 33 LWHYP,
He TAHWUTE 3a WHYP U He fepraiiTe 3a WHYpP C Uenbl
OTCOEMHEHUA 3/IEKTPOUHCTPYMEHTa OT CeTeBOW
pO3eTKU.

PacnonaraiiTe WHyp noAanblue OT UCTOYHUKOB Tenna,
HegTenpoAyKTOB, NPEAMETOB C OCTPbIMU KPOMKaMM U
ABUHYLUXCA AeTanei.

[oBpEMAEHHbIE MM 3aryTaHHbIe LWHYPbI YBEIMYMBAIOT
0MAaCHOCTb MOPaXEHNUSA SNEKTPHUYECKIM TOKOM.

Mpu 3KcniyaTauuu  3NEKTPOUHCTPYMEHTa  BHe
nomeLlleHnH, MCMOoNb3yiHTe YAJIMHUTENbHBIA LWHYP,
npegHa3HayYeHHblii  ANA  UCNOMb30BAaHUA  BHe
nomeweHus.

f)

Hcnonb3oBanmne LWHypa, NpesHasHayeHHoro A pabotsl
BHE [OMELLYEHMH, YMEHbLMT ONacHOCTb MOPaMeHUA
9NIEKTPUIECKIM TOKOM.

Mpu 3KcnayaTaunum 3NeKTPOMHCTPYMEHTA BO BNaKHON
cpepe,  MCMONb3yiTe  YCTPOMCTBO  3al4UTHOrO
oTKAo4eHUsa (RCD) UCTOYHMKA NUTAHUA.
Hcnonb3osaHne RCD yMeHbLWMT 0NacHOCTb MOPameHns
3NIEKTPUIECKUM TOKOM.

3) JluyHas 6e3onacHoCTb

4)

a)

b)

<)

d)

€)

f)

)]

ByabTe rOoTOBbI K  HEOHMAAHHBIM  CUTyalLuAM,
BHMMATeNbHO C/leAuTe 3a CBOMMU  AEUCTBUAMU
M PYKOBOACTBYWTECb 3ApaBbiM CMbICJOM MNpH
JKCNJIyaTaLnK 3IeKTPOMHCTPYMEHTa.

He ucnonb3yiite 3NnEKTPOMHCTPYMEHT, Korpa Bbl
yCcTanu WAKM HaXxoAuTeChb NOJ BAMAHMEM HAPKOTUKOB,
asIKOroNA UK NIeKapCcTBEHHbIX NpenapaTos.
MrHoBeHHas noTeps BHUMaHWA BOBPEMS 3HKChyaTaLum
9NIEKTPOUHCTPYMEHTOB MOMET MPUBECTU K CEpbe3HO
TpaBme.

Wcnonb3yite MHAMBMAYaNbHble CPeAcTBa 3alyuThl.
Bcerpa HapeBaliTe cpefcTBa 3al4UThbI FNas.

3aly1THOE CHapAKeHMe, HanpuMmep, MpPOTMBOMLINEBOH
pecnuparop, 3alymuTHas 06yBb C HECKOb3KON MOZOLIBOH,
3aLYUTHBIN LLIEM-KAacKa MM CPEACTBA 3alymTbl OpraHoB
Cc/lyxa, MCrosib3yeMble AN1A COOTBETCTBYIOWMX YCMOBMIA,
YMEHbLLAT TPaBMbl.

Us6eraiite HenpeaHaMepeHHOro BRJIIOYEHUA
apuratens. Y6eautecb B TOM, 4TO BblKJloyaTesb
HaxopMTCA B MOJIOMEHUM BbIK/IOYEHUA nepep
NOAHUMaHUEM, NEPEHOCKON MW NOACOEAUHEHUEM K
ceTeBOM po3eTKe /UM nopTaTUBHOMY 6aTtapeiHoMy
MCTOYHUKY NUTaHMA.

TMepeHocKa aNeKTPOMHCTPYMEHTOB, Korha Bel nasey aepute
Ha BbIK/IIYATENE, MU OACOEANHEHNE SNIEKTPOUHCTPYMEHTOB
K CeTeBO# PO3ETHE, KOrja BbIK/oYaTeb GyAET HAXOANTECA B
[10/10EHUM BKJIKOYEHNS, MPUBOAMNT K HECHACTHBIM C/Ty4asM.
CHUMUTE BCE PErynupoBOYHbIE WM raeyHble KAYU
nepep BK/KYEHWUEM /IEKTPOUHCTPYMEHTA.

[Qe4HbIfi MM PEryIMPOBOYHBIA  K/IKOY, OCTaB/IEHHbIN
MPUKPEneHHbIM K BpawyaroLyericsa Aetanm
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA, MOMET MPUBECTU K MOYHEHMIO
TPaBMmbl.

He TepaiTe yctonumBocTb. Bce Bpema umeiite Touky
onopbl U COXpPaHATe paBHOBECHE.

970 nomomeT yywe ynpasasATh 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM B
HenpeaBUAECHHBIX CUTYaLUAX.

OpeBaiiTecb Hagnewawum o6pasom. He HapeBaiite
NPOCTOPHYI0 OfeHAY WAM IOBENUPHblE W3[eNua.
[lepHuTe BONOCHI, OfEHAY M NEpyaTHKU KaK MOHHO
Aanblue OT ABUKYILNUXCA YacTei.

pocTopHas OAEHAA, I0BEMPHbIE U3AENMA MK A/MHHbIE
BOJIOCHI MOTYT MONACTb B BUMYLUMECH HaCTH.

Ecnun npeAycMoTpeHbl ycTpoicTBa anAa
NpUCOeANHEHNA NPUCNOCOGNEHHI ANA OTBOAa M
c6opa nblau, y6eAUTECH B TOM, YTO OHU NPUCOEUHEHDI
1 MCNONb3YIOTCA HaA/eRalum o6pa3om.
Mcnonb3oBaHne [aHHbIX YCTPOHCTB MOMET YMEHbLUMTb
0MacHOCTH, CBA3AHHBIE C MbI/IbIO.

3Kcnayatayua U 06CNyRUBaHHE 3IEKTPOUHCTPYMEHTOB

a)

b)

He neperpyaiite aneKTpoMHCTPyMeHT. Ucnonbayiite
Hapnemalmin ana Bawero npUMeHeHus
3N1EKTPOUHCTPYMEHT.

Hagnemaiymii  aN1eKTPOMHCTPYMEHT — GyAET  BbIMONHATL
paboTy /ydle M HajewHee B TOM pEMuMe paboTbl, Ha
KOTOpbI¥ OH paccyuTaH.

He ucnonb3yiite 31€KTPOMHCTPYMEHT € HEUCNPaBHbIM
BbIK/IOYaTE/IEM, €C/IU C €r0 MOMOLLbI Heb3A GyaeT
BRJIIOYMTb U BbIK/IOYUTb UHCTPYMEHT.
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Kamgbl¥i 9NeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPLIM HE/Ib3A YIPaBaATL
C MOMOLLbIO BLIK/IKOYATENA, GYAET NPEACTABAATL ONACHOCT,
 ero byet Heo6X04MMO OTPEMOHTHPOBAT.

c) OTcoepnHWTEe WTENCENbHYI0 BUKY OT WCTOYHWKA
NUTaHWUA W/MNKU NOPTaTUBHbIA GaTapeiHblii UCTOYHUK
NUTaHUA OT INEKTPOMHCTPYMEHTa nepep Hayanom
BbINOJIHEHUA KaKOW-TM60 M3 perynupoBOK, nepep
CMeHoM NpPUHAANEHOCTEW  WAM  XpaHeHUeM
3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB.

TaKWe NpoGUNaKTUIECKUE MEPLI G6E30MACHOCTH YMEHbLUAT
0MAacHOCTb  HEMPEHAMEPEHHOTO BK/IOYEHUS [BUraTens
9NIEKTPOUHCTPYMEHTa.

d) XpaHuTe Heucnosb3yemble  3/7I€KTPOUHCTPYMEHTbI
B HEAOCTYNHOM ANA feTed MecTe, U He paspeluaiite
NOAAM, He  3HaOWWMM  Kak  o6pawartbca C
3/7IGKTPOMHCTPYMEHTOM WNW He M3YYMBLIMM [aHHOE
PYKOBOACTBO, paboTaTh C 3IEKTPOUHCTPYMEHTOM.
ONIEKTPOMHCTPYMEHTbI MPEACTABAAIT ONAaCHOCTb B PyKax
HEMOArOTOB/IEHHbIX 110/1b30BATENEH.

e) Copepmute 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI B WCMPaBHOCTH.
MpoBepbTe, HET /1M HECOOCHOCTM WAW 3aefaHuA
ABUHYIIUXCA  yacTel, NOBPEHAEHUA  peTtanei
WAN  HaKoro-nM6o  papyroro  06CTOATENbCTBA,
HOTOpOEe MOMET MOB/MUATL Ha (YHKUUOHUPOBaHME
3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB.

MpU  HanUyMM  NOBPEHMAEHUA  OTPEMOHTHpYIiTE
37IEKTPOUHCTPYMEHT NEpPep, ero aKcnyatayuei.

Bosblioe KOMMYECTBO HECYACTHbIX Cly4yaeB CBA3AHO C
T10XMM OBCYHMBAHUEM S/IEKTPOUHCTPYMEHTOB.

f) CopepmuTe  pemywpe  MHCTPYMEHTbI
3aTOYEHHBIMU U YUCTBIMM.

Hagnemalymm 06pasom COAEPHALYMECA B MUCTPABHOCTH
PEHYLLME MHCTPYMEHTBI C OCTPbIMU PEKYLYMMU KDOMKaMU
6yayT MeHblLe 3aefaTth v GyAYT fIErde B yrpaBieHu.

g) Wcnonb3yiiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAASIEHHOCTH,
HacagkM W T.N. B COOTBETCTBUM C AAHHbIM
PYKOBOACTBOM, NPUHUMaA BO BHUMaHWE YCNOBUA U
06bem BbINoNHAEMOI paboTbl.

Ucnonb30BaHue 3NEKTPOMHCTPYMEHTA A/IS BbINOSHEHMSA
paboT He Mo NPAMOMY Ha3HaYeHWIo MOMET MPUBECTU K
0nacHo¥ cuTyaumm.

ocTpo

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKH

5) 06cnymkuBaHue

a) 06cnymuBaHue Balero 3eKTPOUHCTPYMEHTA fOTHHO
BbINOMIHATLCA KBaNM(ULUPOBAHHbIM NPeacTaBUTeNleM
PEMOHTHOW CcNyH6bl C WUCMONb3OBAHUEM TOJIbKO
MAEHTUYHbIX 3anacHbIX YacTeH.

910  obecneyut  COXpaHHOCTb M
S/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

6€30MacHOCTb

MEPA NMPEJOCTOPOHHOCTHU

[llepwuTe nopanbiue oT AeTer U HEMOLYHBIX JIIOAEH.

EC/1M MHCTPYMEHTbI He UCNO/b3YTCA, UX CIeAyeT XPaHUTb B
HeO0CTYNHOM ANA AeTel U HEMOLLHBIX NtoAEH MecTe.

NPABUJIA BE3OMNACHOCTU NPU PABOTE C
PYBAHHOM

1.

JloMAnTEeCb OCTAHOBKM pPEXYLLero 3JieMeHTa,
npemxpae 4em onycTUTb MHCTPYMEHT.

OTKpbITbIV BpaLLAOLWMIACA PEHYLUMI INEMEHT MOKET
3auenuTb NOBEPXHOCTb, YTO NPUBEAET K BO3MOKHOW
notepe ynpaBfEHUA W MOMET cTaTb NPUYUHOMN
Cepbe3Hol TpaBMbl.

AepxuTe 3NIEKTPOUHCTPYMEHT 3a

M30/IMpOBaHHble NoBepXHOCTH 3axBaToB
npu BbINOJIHEHMM pPaboOT, HoOrpa pemywuin
MHCTPYMEHT MoHeT KOCHYTbCA cBOero
co6CcTBEHHOro ceTeBOro WHypa.

CONPUKOCHOBEHWE C MPOBOAOM MOA HanpsXeHUem
npuBEAET K OMacHOCTWM TOro, YTO MeTannnyeckue
AeTann 2NEeKTPOUHCTPYMEHTa TOXE OKamyTcA noj
HanpsXeHWeM W onepaTop MONYYUT MopameHue
9/IEKTPUYECKUM TOKOM.

Ucnonb3yiTe TUCKM WAM  3aKuUMbl  ANA
HafilelHoOro 3akpensieHMa ob6pabaTbiBaemoit
AeTann Ha YCTOMYMBOM NopcTaBKe. YaepraHue
o6pabaTbiBaEMON fJeTann B pyKax WM APYruMu
4acTAMMU Tena MOKET NMPUBECTU K €€ HEYCTOMYUBOCTH
1 noTepe yrnpaBneHus.

He aKcnnyaTupyiTe py6aHoOK, MNoBEPHYB
N1e3BUAMM BBEPX (KaK CTaLMOHaPHYIO MOAED).

ero

Hanps:eHue (no pervoHam)* (230 B, 240 B) ~
MoTpebnsemas MOLWHOCTb 580 BT*
LLnpuHa cTporaHma 82 Mm
Makc. rny6uHa pesanunsa 1,5 Mm

Bec (6e3 WwHypa 1 HanpasAsoLLe) 2,5 Kr
Yucno 060pOTOB XOJIOCTOrO XO4a 17000 MuH™"

*NpoBepbTe NacnopTHY Tab/IMYKY Ha U3AE/IMKU, TaK KaK OHA MEHAETCA B 3aBUCUMOCTHM OT pervoHa.

CTAHAAPTHbIE NTPUHAANIEHHOCTHU

1.

2.

3.
4,

TopLeBOM raeyHbIM KoY

(ANA 3aTArMBAHMA PEKYLLETO NE3BUA) ..o 1
YcTaHOoBO4HbIN WabaoH

(ANA PEryNIMPOBKU BbICOTbI PEKYLLEFO IE3BUS) ......... 1
Hanpaenstowas (c pery mpoBOYHbIM BUHTOM)........... 1
CneumanbHoe yCTPOMCTBO A5 3aTOHKM

(ANA 3aTAYNBAIOLLETOCA NIE3BUSA) ...eeeeeeeeeeeeesieeneeeenee 1

KomnneKT cTaHaapTHbIX MPUHAAIEKHOCTEN MOKET ObITb
M3MeHeH 6e3 yBeOMIEHNS.
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AONOJIHUTEJIbHbIE NPUHAANNIEHHOCTU
(npuo6peTaloTca OTAENbHO)

1.

Ap,anTep nblneynosutena

2. KoneHo

3. TbineBol MeLWoK

KOMMNIEKT cTaHAapTHBIX NPUHAAIEKHOCTEN MOXKET 6bITb
n3meHeH 6e3 yBeAOMIEHUSA.

OBJIACTU NPUMEHEHWA

O CrtporaHue

pPas/IMYHbIX
naHenew (Cm. Puc. 1-4).

AepeBAHHbIX AOCOK M



Pycckuii

NEPEA HAHAJIOM PABOTDbI

1.

UCTOYHUK aN1IeKTpoNUTaHUA

MpocnepguTe 3a Tem, 4TO6bI UCNONB3YEMbIA UCTOUYHUK
9/IEKTPONUTaHNA COOTBETCTBOBAJI TPeGOBaHUAM K
WUCTOYHUKY 3/IEKTPOMNUTaHUSA, YKa3aHHbIM Ha TUMOBOM
TabNn4Ke N3penms.

Mepexntoyatenb "Bra./ Bbika."

Y6epuTtecb B TOM, YTO NMepeKaoyaTeslb HaXoaAuTCA B
nonoxeHun "Boikn.". Eciiv Bbl BCTaBAseTe LWUTENCENbB
PO3eTKY, a NepeKyaTe/lb HaXoAMTCA B NONOKEHUN
"BKA.", MHCTPYMEHT HeMmeA/lieHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXeT cTaTb NPUYUHON CepbE3HOM TPaBMbI.
YapnuHuteno

Horpa paboyas naowapka yganeHa OT MCTOYHMKA
9/IeKTPONUTaHMSA, nosnb3ynTechb YAJMHUTENEM.
YAnuHUTEeNb JONMKEH UMeTb Tpebyemylo naowab
nonepeyHoro ceyeHma U obecneyvmBaTb paboTy
MHCTPYMEHTa 3ajaHHoM MoLWHOCTH. PasmarbiBainte
YAIMHUTEND TOMIBKO Ha peasibHO HeobXxoaumyo AN
[aHHOIO KOHKPETHOrO MPUMEHEHUA ASIUHY.
HeobxoanMmo noarotToBuTb cTabunbHOe AepeBAHHOE
paboyee ocHoBaHue, noaxoasiiee ANsA paboTbl C
py6aHkom. [lnoxo c6anaHcMpoBaHHOe paboyee
OCHOBaHue npeacTtaBnAeTr  cobon MCTOYHUK
onacHocTn. Cnegute 3a Tem, 4Tob6bl paboThbl
NPOXOAM/IN Ha YCTOMYMBOM NJIIOCKOM OCHOBaHMWMU.

PABOTA C PYBAHKOM

.
=

@

-

YcTaHoOBKa rny6uHbl pesa

MoBepHUTE PYKOATKY B HamnpaB/ieHWW, YKasaHHOM
cTpenkon Ha Puc. 5 (no vacoBoi cTpenke), Ao
TexX Mop, MoKa TPEeyrosibHbli 3HA4YOK Ha LWKane He
[JOCTUTHET }eNaeMoro 3Ha4yeHus rny6uHbl. JeneHus
Ha LIKaNe HaHeCeHbl B MM.

Iny6uHy pesa ycTaHaBivBaWTe B npegenax ot 0 —
1,5 Mmm.

MoBepxHOCTb CTpOraHua
lpy6oe cTporaHue [OMHKHO
60/bLWON  TNYGMHOM  pe3aHna W MNoAXoAAlen
CKOPOCTbIO TaK, 4TOObl CTpyXKa OT CTporaHua
paBHOMEPHO BbIXOAWNA W3-MOA MHCTpyMeHTa. [na
JOCTUEHMA  TNajKOW  MOBEPXHOCTUM  4MCTOBaA
o6paboTKa [O/MKHA NPOM3BOAMTBCA C  Masion
ry6UHOM pe3aHns U HU3KOW CKOPOCTbIO.

Hauyano un okoH4YaHue cTporasbHbix paboT

Hak nokasaHo Ha Puc. 6, nepefHaA yacTb py6aHKa
ycTaHaB/iMBaeTCA Ha obpabaTtbiBaemylo fgetanb M
NpoABUraeTCA B TOPU3OHTaSIbHOM HamnpaB/IeHUH.
BkiounTe mMoTOp M MeAneHHO nofBeauTe py6GaHOK
K Kpawo obpa6aTtbiBaemol aetanu. Nepes Havanom
CTpOraHua HajaBuTe Ha NepefHIo YacTb pyGaHKa,
KaK nokasaHo Ha Puc. 7, a B KOHLe paboTbl HagaBuTe
Ha 3ajHI0 YacTb pybaHKka. B npouecce pa6oThbl
py6aHOK [AO/MKEH yAepwuBaTbCA  napanieNbHo
o6pabaTbiBaEMOMN MOBEPXHOCTH.

Mepbl NpeAOCTOPOMHOCTU MNOCJe OKOHYaHUA
cTpora/ibHbix pa6oT

Ecnv  nocne  oKoHyaHua  paboTbl  py6aHOK
yAEpPKMUBaETCs OAHOM PYKOW, cneauTe 3a TeM, YTOGbI
pexyujaa 4YacTb (OCHOBaHME) He Kacanacb WM He
Haxogunacb C/MWKOM GAM3KO K Teny, vHave 3To
MOXET NPUBECTH K CEPbE3HbIM NOBPEHAEHUAM.

npousBoauTbCA C

YCTAHOBKA U AEMOHTA PEHYLUEIro
JIE3BUA C TBEPAOCNJIABHOU NJIACTUHOM
N YCTAHOBHA NYBWUHbI PE3AHUA (41A
ABYCTOPOHHEIO JIE3BUA)

1.
U]

@

AeMoHTaX peryuiero nes3sus

OcnabbTe fepaTesib PexyLiero N1e3s1a ¢ NOMOLLbIO
TOPLUEBOrO Fae4yHoro HKa4Ya W3  CTaHAAPTHbIX
nNpUHaANexHOCTeN, Kak noKkasaHo Ha Puc. 8.
YpanuTe perxyuiee nessue pybaHKka BbITArMBaHUEM,
KaK nokasaHo Ha Puc. 9, ncnonbays TopueBoi Koy
13 CTaHAaPTHbIX NPUHAANEHHOCTEN.

OCTOPOHHO

2.

Cnepute 3a TeM, YTOGbl He MOPaHUTb PYKU.
YcTaHOBKa pemylero ie3Bus ¢ TBepAOCNaBHOM
naacTUHoM

OCTOPOMHHO

(1

=

@

3.

Mepea yCTaHOBKOM aKKypaTHO yAanuTe TOHKYIO
CTPYKY C N€3BUsA C TBEPAOCNNABHOM NNACTUHOW.
Hak nokasaHo Ha Puc. 10, nogHMMKUTE YCTaHOBOYHYIO
nnactuHy (B) » BBeauTe HOBOe Nie3BMe C
TBEPAOCNNABHOM  MNACTUHOW  MEXAY PewyLumM
6710KOM M YCTAHOBOYHOM NIACTUHOW (B).

YcTaHOBMTe HOBOe Jle3BME C TBEpPAOCNNaBHOM
NAacTUHOM U YCTAaHOBOYHYIO NacTuHy (B) Tak, 4Tobbl
OCTpUE peXyLiero nesBus BbiCTynaso Ha 1 MM 3a
NOBEPXHOCTb PeMyliero 6/10Ka, Kak MoKasaHo Ha
Puc. 11.

3aBUHTUTE GONTHI HA AepiaTene pewyLero nessus,
KaK noKasaHo Ha Puc. 12, nocne Toro, KaKk pexyuiee
nessue 6yaeT 3aMeHeHo.

MoBepHWUTe pexywnn 610K W 3aKkpenuTe Apyryto
CTOPOHY TEM e CMOoCO6OoM.
YcTaHOBKa BbICOTblI  pemylero
TBEpPAOCN/IaBHOW NNAaCTUHOMN

ne3BuAa [

OCTOPOHHO

(1

=

@

(6)

Ecnv nocne BbINOMHEHMA BCeX YKasaHWW BbicOTa
pemyLLero 1e3Busi ycTaHOBEHA HETOYHO, NOCTYNUTe
cneayowmnm o6pasom.
Mcnonb3yiiTe TOPLEBOM K/OY, KaK NOKasaHO Ha
Puc. 13, 4t06bl OCnabutb Tpu 6onTa, KOTOpblE
YAEPHKUBAIOT pexyllee ne3Bue B Aeparene, 3atem
CHUMUTE AepHaTesb.
Mocne cHATMA pexyLlero nNes3Bua ¢ TBEPAOCNIaBHOM
NNacTUHOM NOTAHWUTE YCTaHOBOYHYl niacTuHy (B),
Kak nokasaHo Ha Puc. 14, B HanpaB/ieHUN CTPesKH,
YTOGbI €€ BbITALLUTD.
OcnabbTe 2 60nTa, KOTOPble  yAepxHuBalT
pexylliee ne3sue C TBEPAOCNIABHOW NNACTUHOW Ha
yCTaHOBOYHbIX ni1acTuHax (A) u (B).
HapaBute COrHyTyl0 MNOBEPXHOCTb YCTAHOBOYHOM
nnactuHbl (A) K CTEHOBOM MNOBEPXHOCTU b, Kak
nokasaHo Ha Puc. 15, 16, npn aToM Kpar peyliero
Ne3BuA C TBEPAOCNIABHOW NNACTUHOW  AOJIHEH
6blITb HanpasB/eH Ha CTEHOBYD MOBEPXHOCTb a
yCTaHOBOYHOrO WwabnoHa. 3atem 3aBUHTUTE 2 6onTa.
YCTaHOBMTE  COTHYTYl0O  4acTb  YCTaHOBOYHOW
nNacTUHbI (A), KoTopas npuKpenneHa K
yCTaHOBOYHOW nnacTuHe (B), B nas Ha NJ0CKOM YacTun
pexyuero 610Ka, Kak nokasaHo Ha Puc. 17, 18.
YctaHoBUTE  Aepatenb pexyuiero  nesBus
Ha roToBbIA y3e/, KaK nokasaHo Ha Puc. 19, n
3aKpenuTe ero Tpema 6onTamu. Y6eauTecb, 4TO
601Tbl HaJEeXHO 3aTAHyTbl. Mpu ycTaHOBKe Apyromn
CTOPOHbI PEXyLero nesBuA Cleaynte TeMm Ke
YKasaHUAM.
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PyccKuii

YCTAHOBKA U IEMOHTA PEHYLIEFO
JIE3BUA PYEAHKA U YCTAHOBHKA BbICOTbI
JIE3BUA (A8 3ATAYMBAIOLLErOCA
JIE3BUSA)

1. [lemMOHTaX pemylero n1e3sBusa

(1) OcnabbTe Tpu 6onTa, yAepHuBalOWMX e3Bue, U
CHMMUTE fJepaTesib C NOMOLLbIO TOPLOBOro Kiloya
M3 CTaHAAPTHLIX NPUHAAJ/IEHOCTEN, KaK MoKasaHo
Ha Puc. 13.

(2) NoTAHMTEe pexyllee nessue,
Puc. 14, B HanpaBneHuWu CTPEsIKH,
n3BeYb.

OCTOPOXHO
CnepuTe 3a TeMm, 4TOGbI HE MOPAHUTb PYKM.

2. YcTtaHOBKa peHyliero 1e3susa

OCTOPOXHO
Mepea yCTaHOBKOM aKKypaTHO yaanuTe TOHKYIO
CTPYIKKY C PEYLLEro S1e3BuA.

(1) YctaHoBUTE  COTHYTYIO 4acTb  YCTaHOBOYHOWM
nnacTuHbl (A), KOTOpas MPUKpen/eHa K pemyliemy
Ne3BMI0, B Ma3 Ha MIOCKOW YacTu pexyliero 610Ka
(Puc. 17, 20).

YcTaHoBUTe pexyllee sie3Bue TaK, 4Tobbl ero ocTpue
BbICTYNano ¢ 06enx CTOPOH Ha 1 MM 3a NOBEPXHOCTb
pexyuero 6noka. (Puc. 21)

(2) YcTaHOBMTE  pepartenb pewylero  ne3sua
Ha roTOBbIM Yy3€e/, Kak NokasaHo Ha Puc. 22, u
3aKkpenuTe ero TpemAa 6ontamu. Cnepute 3a Tem,
YTOGbI 60TbI BbIIN HAZLEHHO 3aTAHYThI.

(3) MoBepHUTE pewylmii 60K U 3aKpenuTe ApYyryio

CTOPOHY TEM e CNoCOo6OoM.

. YcTaHOBHKa BbICOTbI PEHyLLero ne3Bus

(1) OcnabbTe 2 60/1Ta, KOTOPbIE YAEPHMBAIOT pexyLiee
Nle3BMe B yCTAHOBOYHOM nnactuHe (A).

(2) HapaBuTe COrHyTYyl0O MNOBEPXHOCTb YCTaHOBOYHOM
nnacTuHbl (A) K CTEHOBOW MOBEPXHOCTU b, Npu aToM
KpaW pexyLiero 1e3Bua A0/MKeH 6biTb HanpaB/ieH Ha
CTEHOBYIO NMOBEPXHOCTb & YCTAaHOBOYHOrO LWaG/oHa.
3aTem 3aBUHTUTe 2 6onTa (Puc. 15, 23).

KaK MoKasaHo Ha
4YTOG6bLlI €ero

3ATOYKA 3ATAYMBAIOLLUXCA JIE3BUH

Ons 6Gonee yaoGHOro 3atauMBaHUA PEKOMEHAYEeTCA

MCMOoNIb30BaHWe creuuanbHOro YCTporcTBa ANs 3aTOUKU

pexyLiero nessuA.

1. Ucnonb3oBaHue ycTpoKCTBa A/1A 3aTOUKHU
Hak nokasaHo Ha Puc. 24, gBa pexywux nessus
py6aHKa MOryT O6biTb YyCTaHOBJ/IEHbI B YCTPOWCTBO
ONA 3aTOYKW, 4YTOObI y6eauTbcA, 4TO o6a /e3BuA
3aTaynBaloTCA NOA OAUHAKOBBIM YI/IOM.
Mpwn 3aTouKe ycTaHaB/iuBanTe pexyLme
ne3BuA pybaHKa TaK, 4YTOGbl OHW OJHOBPEMEHHO
cornpuKacasucb C TOYUIbHBIM KAMHEM, KaK NoKasaHo
Ha Puc. 25.

2. NMepUoaUYHOCTb 3aTOUYKHU
MepuoAMYHOCTb  3aTOYKWM  3aBUCUT OT  MOPOAbI
o6pabaTbiBaEMOM ApeBeCUHbl W ry6uHbl pesa. Hak
npaBuno, 3aToyKa JIe3BUA [O/IKHA NPOBOAMTLCA
nocne ctporaHna 500 M ApeBECUHbI.

3. TounnbHbIN KameHb
Ecav B HanMuyMnm umeeTcA TOYUNBHBLIA  KaMeHb,
nepesi WCMNoONb3OBaHWEM OMyCKalTe ero B BoAy
Ha [oCTaToO4HOEe BpemA, TaK Kak OH MOMeT
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noaBepraTtbCA  WM3HOCY B MpoLecce  3aToYKM.
MoBepXHOCTb KaMHsA [O/Ha Bcerga ocTaBaTbeA
NJI0CKOM.

YCTAHOBHKA U CHATUE AAANTEPA
NbIZIEYNOBUTENA (40NOJIHUTEJIbHbIE

KOMMNJIEKTYIOLWUE AETAJIN)

OCTOPOHO

O Bo nsberaHve Hec4acTHbIX cnyvyaeB
YAOCTOBEPLTECD, 4yTo 3NEKTPOUHCTPYMEHT
BbIKJIIOYEH, a LUTENCE/b BbIHYT U3 31EKTPOPO3ETHMU.

O YcrtaHoBMTE  Hapgfnewalwmm  obpasom  ajantep

NbINEYNOBUTENA B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLUUAMM
HWKe. HeBbINONHEHWE MHCTPYKLMUIA MOMET NpUBECTU
K COCKaKuBaHWIO ajantepa W cTaTb MNPUHUHON
cepbe3Hoi TpaBMbl.

1. YctaHOBKa agantepa nbiljieynoButensa

(1) BblkpyTuTe BUHT D4 X 16 M3 KPbIWKKW U CHUMKUTE ee,
KaK noKasaHo Ha Puc. 26.

(2) YcTaHoBMUTE apanTep MblIEyNOBUTENA U 3aKpenuTe
BMHTOM D4 x 16. (Puc. 27)

NMPUMEYAHUE
MprmMuTe Mepbl, 4TOObI He NOBPEeANUTb 3allesiKy npu
YCTaHOBKe M AeMOHTaxe aganTtepa nblieynoBuTens u
3aLUUTHON KPbILLKK.

2. CHATWe apanTepa nbieya0BUTENA
[ns cHATWMA ajanTepa MblAeys0BUTENA BbINOAHUTE
BbllLeyKa3aHHbIe MHCTPYKLMW B 06PATHOM MOpsiAKe.

=

TEXHUYECKOE OBCJIYHKUBAHUE U OCMOTP

1. MpoBepHa pemyuiero nes3suna
[JanbHenwee MCMNoNb30BaHne Tynoro nnn
NOBPEAEHHOIO /1e3BUA MPUBEAET K CHUMKEHUIO
NPOU3BOAUTENIBHOCTU W  MOMET CcTaTb MPUYMHOM
neperpesa MoTopa. 3aTauuBanTe WAM MeHAWTe
pexyluee ne3sBue nNo Mmepe Heo6XoAMMOCTH.

2. O6paleHue C UHCTPYMEHTOM

OCTOPOHO
MepenHee, 3aaHee OCHOBaHWA W PYKOATKA FyGUHbI
pesa 6biI aKKypaTHO U3rOTOB/EHbI A5 LOCTUKEHUSA
0C060 BbICOKOW TOYHOCTM cTporaHua. Ecnmn rpy6o
obpawatbcs C 3TUMM fJeTanfMu WAW OKasblBaTb
Ha HUX CWU/bHOE MexaHW4YecKoe BO3[eWcTBMe, 3TO
MOXeET NPUBECTU K HETOYHOU paboTe MHCTPyMeHTa
M CHUMEHUIO Npou3BoanTenbHocTU. ObpalianTech ¢
3TUMU AEeTaNAMU C OCOGEHHOM aKKypPaTHOCTbHO.

3. OcMOTp KpenemHbIX BUHTOB
PerynApHo BbINONHANTE OCMOTP BCEX KPEnemHbIX
BMHTOB W MPOBEPSAWTE MX HAANEHALLYI0 3aTamKY.
Mpn ocnabneHnn Kaknx-nM6o BUHTOB, HEMEAJIEHHO

3aTAHMTE WUX MOBTOPHO. HeBbiNoAHEHWE 3TOoro
Tpe6oBaHUA  MOMET MNPUBECTM K  Cepbe3HoM
onacHoCTU.



4. O6cnepoBaHMue YyrosibHbIX WeToK (Puc. 28)

B pABuratene MCMonb3yloTCA YrofibHble  LLETHM,
KOTOpble MOCTEeMEeHHO MW3HalMBaKTCA. TaKk Kak
Ype3MepHO M3HOLIEeHHAA YrosbHas LeTKa MOMeT
noBpeauTb ABuraTesib, 3aMeHsAlWTe W3HOLWEHHble
Yro/bHblE WETKU HOBbIMW, UMEIOLLMMK TOT e HoMep,
KaK W MOKasaHHbI Ha PUCYHKe, WMAW GAU3KUMMK K
"npepeny mnsHoca". Kpome Toro, Bcerga coaepmuTe
YronbHble LWETKM B YUCTOTE M 06A3aTesIbHO cleante
3a TeM, 4ToGbl OHM MOM/M CBOGOAHO CKONMb3UTb B
LeTHOAEpKaTeNAX.

5. 3ameHa yrosbHOM WeTKn
Mocne CHATMA KPbLIWKX NpU MOMOLWM  LIAULEBOM
OTBEpPTKM pasbepute Koanayku. [locne yero
YronbHas WeTKa C MPYXMUHOM JIErKO CHUMaeTCA.

6. TexHuyecKoe o6cnyHunBaHWe ABUraTena
O6MOTHa ABuratens-"cepaue" aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
MposBnanTe [OMMKHOE BHMMaHWe, ciefs 3a Tewm,
4TO6bl 06MOTKA He 6blna NoBpexAeHa W/ v 3anuta
Mac/10MW/IM BOAOW.

7. 3ameHa Kabenna ceTeBOro NUTaHUsA
B cnyyae Heo6XxoAMMOCTM 3aMeHbl CETEBOrO LWHypa
BO M3b6emaHue yrposbl 6e30MacHOCTU 3TO cneayeTt
nopy4nMTb aBTOPU30BAHHOMY CEPBWUCHOMY LEHTPY
Hitachi.

8. MopApoK 3anuceit No Texo6cnyk1UBaHUIO

OCTOPOXHO
PeMOoHT, MoanbuKauma [ nposepKa
9NEKTPOUHCTPYMEHTOB HITACHI OONMKHa
NPOBOANTLCA TO/ILKO B aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHBIX
ueHTpax HITACHI.

JlaHHbIA CMUCOK MpUHEecUTe B MacTepcKylo BMecTe
C MWHCTPYMEHTOM [AJIA MPOBEAEHUs PeMOHTa Wau
TEXHWUYECKOro 06CNyHMBaHUA.
Mpn  u“cnonb3oBaHWMKW  WUAKM  TEXOBCNYHMBAHUU
MHCTPYMEHTa BCcerga cieauTe 3a BbiNOJHEHWEM BCex
npasua n Hopm 6e30NacHOCTY.

3AMEYAHUE
®dupma HITACHI HenpepbiBHO pab6oTaeT Hapg
yCOBEPLUIEHCTBOBAHMEM CBOUX U3AENNIA, MO3TOMY Mbl
coxpaHsieM 3a co60l NpaBo Ha BHECEHUE USMEHEHUN
B TEXHUWYECKMEe XapaKTEepPUCTUKK, YMNOMAHyTble
B [AHHOM WHCTPYKUMM nNo 3Kcnayatauuu, 6e3
npegynpemxaeHua o6 aTom.

FAPAHTUA

Mbl  rapaHTMpyeM COOTBETCTBME  aBTOMATUYECKMX
MHCTpyMeHTOB Hitachi HopmMaTWBHbIM/HALMOHANBbHBIM
nonoxeHnam. [laHHaa rapaHTMA He pacnpocTpaHAeTcA
Ha pedeKTbl WAM  ylwep6, BO3HUKILMK BCleACTBUE
HenpaBW/IbHOMO WCMOJ/Ib30BaHNE WM HEeHaA/exallero
obpalleHns, a TaKKe HopmasbHOro usHoca. B cnyyae
nogayv  anobbl  OTNpaBAsANTE  aBTOMATUYECKWUM
MHCTPYMEHT B HEpaso6paHHOM COCTOfHUM BMecTe
¢ TAPAHTUMHBIM  CEPTU®UKATOM,  KoTOpBbIH
HaxoAWTbCA B KOHLE WHCTPYKUMM MO O6palleHuio, B
aBTOPWU30BaHHbINM LIeHTp o6cywuBaHus Hitachi.

NMPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHWM MOCTOAHHbLIX MPOrpamMm WCCAefoBaHUA
n passutusa, HITACHI octaBnsoT 3a co6oi npaBo Ha
M3MeHEeHWe YKa3aHHbIX 3eCb TeXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeABapUTENbHOIO YBEJOMIEHHS.

Pycckuii

UHdopmauma, Kacawlwanaca co3gaBaeMoro wyma m
BUGpaumu

MN3amepsemble  BeMYMHbI  GbliM  OMpejenieHbl B
cooTBeTcTBMM ¢ EN60745 1 3aABNEHbI B COOTBETCTBUU C
1SO 4871.

M3MepeHHbI  CpeAHEeB3BELLIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOWM
MmoLHocTH: 100 B (A)

M3MepeHHbIN CpeaHeB3BELUEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOMO
fasnenHua: 89 ab (A)

MNorpewHocTb KpA: 3 gb (A)

HapeBaliTe HayWHWKN.

O6wme  3HayveHua  BUGpauuu
TpUakcuaabHoro Kabens)
cooTBeTcTBMM ¢ ENB0745.

(cymma  BeKTOpOB
onpeaenaTca B

CTporaHue MArKow ApeBeCHHbI:
BennunHa Bu6paymm @h = 6,0 m/c?
MNorpewHocTb K = 1,5 m/c?

3aABneHHOe CyMMapHOoe 3HayeHue Bubpaumm 6bI1o
M3MEPEHO B COOTBETCTBMM CO CTaHAAPTHbIM METOAO0M
MCMbITAHUA U MOMET MPUMEHATbCA AN CpaBHEHUSA

MHCTPYMEHTOB.

OHo TaKKe MOMeT MCMoNb30BaThCA ana

npeABapuTesIbHON OLEHKN BO3ENCTBUA.

NPEAYNPEXAEHUE

O VYpoBeHb BMOpaumMM BO BpemMA  (HaKTUYECKOro
MCMNONIb30BaHMA 3/IEKTPOUHCTPYMEHTa MOMeT

OT/IMYaTbCA OT 3asBIEHHOTO CYMMapHOro 3HayeHus,
B 3aBUCUMOCTM OT cnoco6a MCrnoNb30BaHWUA MaLLMWHbI.

O Onpepenntb  Mepbl  NPeAOCTOPOMKHOCTH,  YTOOI
3aWWTUTL omepaTopa, KOTOpble OCHOBaHbl Ha
pacyeTe BO3AENCTBMA NMPU (HAKTUYECKUX YCNOBUAX
MCNOMb30BaHWA  (MPUHMMaA BO BHUMaHWe Bce
nepuoabl LMKNA 9KcnayaTauMu Kpome BpemMeHu
3anycka, TO eCTb KOrga WHCTPYMEHT BbIKJIIOYEH,
pa6oTaeT Ha X0/10CTOM XOAY).
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English
GUARANTEE CERTIFICATE
(1 Model No.
(@ Serial No.
(@ Date of Purchase
(4) Customer Name and Address
(5 Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Turkce
GARANTI SERTIFiKASI
@ Model No.
(@ Seri No.
® Satin Alma Tarihi
(@ Musteri Adi ve Adresi
(® Bayi Adi ve Adresi
(LUtfen bayi adini ve adresini kase olarak basin)

Deutsch

(1 Modell-Nr.
(2 Serien-Nr.
(® Kaufdaturn
(4) Name und Anschrift des Kunden
(® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des Handlers
abstempeln)

GARANTIESCHEIN

Romana
CERTIFICAT DE GARANTIE
@ Model nr.
(@ Nr. de serie
(@ Data cumpararii
(@ Numele si adresa clientului
(® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si adresa
distribuitorului)

EAANvika

MIZTONOIHTIKO ETYHZHE
1 Ap. MovTéhou
2 AVEwv Ap.
(@ Huepopunvia ayopdg
(@ 'Ovopa kat dlevbuvaon TeAdT
(5 'Ovopa Kal Slevbuvon HETAMWANTA
(MapakaAovpue va xpnotuoromOei odppayida)

Slovens¢ina
GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela
(2 Serijska &t.
(@ Datum nakupa
(@ Ime in naslov kupca
(® Ime in naslov prodajalca

(Prosimo vtisnite zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Polski

(1 Model

(2 Numer seryjny

(@ Data zakupu

(4) Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

GWARANCJA

Slovencina

@ C. modelu
(2) Sériové ¢.
(@ Datum zakupenia
(4) Meno a adresa zakaznika
(® Néazov a adresa predajcu
(Peciatka s nazvom a adresou predajcu)

ZARUGENY LIST

Magyar
GARANCIA BIZONYLAT
@ Tipusszam
(2 Sorozatszam
(@ A vésarlas datuma
(4) A Vésarld neve és cime
(® A Keresked6 neve és cime
(Kérjik ide elhelyezni a Kereskedd nevének és
cimének pecsétjét)

YKpaiHCbKUit
FTAPAHTINHWA CEPTUDIKAT
@ Ne mogeni
(2 Ne cepii
® [Oata npuabaHHs
(@ Im's i appeca KnieHTa
® IM'a i agpeca gunepa
(Bypp nacka, moctaBTe neyaTKy 3 iMEHEM i
appecoto aunnepa)

Ceétina

(1) Model é.
(2 Série ¢.
(@ Datum nakupu
(4) Jméno a adresa zakaznika
(5 Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou

ZARUCNI LIST

prodejce)

Pycckui

FAPAHTUMHbIA CEPTUDUKAT
(1) Mogenb Ne
(2 CepwiiHbIi Ne
(@ [ara nokynku
(@) HasBaHve 1 agpec 3aKa34nKa
(56 HasBaHnwue v agpec annepa
(MomanyiicTa, BHecuMTe HasBaHWe W agpec

aunnepa)
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Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Sud 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

Hitachi Power Tools Hungary Kift.
1106 Bogancsvirag U.5-7, Budapest, Hungary

Tel: +36 12643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hitachi-powertools.hu

Hitachi Power Tools Polska Sp.z o.0.
ul. Kleszczowa27

02-485 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hitachi-elektronarzedzia.pl

Hitachi Power Tools Czech s.r.o.
Videnska 102,619 00 Brno, Czech

Tel: +420 547 426 598

Fax: +420 547 426 599

URL: http://www.hitachi-powertools.cz

Hitachi Power Tools Netherlands B.V. Moscow Branch
Kashirskoye Shosse Dom 65, 4F

115583 Moscow, Russia

Tel: +7 495 727 4460 or 4462

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hitachi-pt.ru

Hitachi Power Tools Romania

Str Sf. Gheorghe nr 20-Ferma, Pantelimon, Jud. Lifov
Tel: +031 805 25 77

Fax: +031 805 27 19
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English EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with
standards or standardization documents EN60745, EN55014 and EN61000 in
accordance with Directives 2004/108/EC and 2006/42/EC. This product also
conforms to RoHS Directive 2011/65/EU.

The European Standards Manager at Hitachi Koki Europe Ltd. is authorized to
compile the technical file.

This declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Tirkge AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Urlinin, 2004108/EC ve 2006/42/EC sayili Direktiflerine uygun olarak,
EN60745, EN55014 ve EN61000 sayil standartlara ve standardizasyon
belgelerine uygun oldudunu, tamamen kendi sorumluludumuz altinda beyan
ederiz. Bu irlin, ayrica RoHS Yonergesi 2011/65/EU’ya uygundur.

Hitachi Koki Europe Ltd. Avrupa Standartiar Miidird, teknik dosyay! hazirlama
yetkisine sahiptir.

Bu beyan, iizerinde CE isareti bulunan driinler icin gegerlidir.

Deutsch EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkldren mit alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt den Standards
oder Standardisierungsdokumenten EN60745, EN55014 und EN61000 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven 2004/108/EG und 2006/42/ EG entspricht.
Dieses Produkt stimmt auch mit der RoHS-Richtlinie 2011/65/EU tberein.

Der Manager fiir europaische Standards bei der Hitachi Koki Europe Ltd. ist zum
Verfassen der technischen Datei befugt.

Diese Erklérung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung tragen.

Romana DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram pe propria rdspundere c@ acest produs este conform cu
standardele sau documentele de standardizare EN60745, EN55014 si
EN61000 si cu Directivele 2004/108/CE si 2006/42/CE. Acest produs este,
de asemenea, conform cu Directiva RoHS 2011/65/EU.

Managerul pentru standarde euopene al Hitachi Koki Europe Ltd. este
autorizat sa intocmeascd fisa tehnica.

Prezenta declaratie se refera la produsul pe care este aplicat semnul CE.

EAANviKa EK AHAQZH ENAPMONIZMOY

AnAwvupe pe amhutn UmeuBuvTITa TL QUT T TPV €lval EVAPUVIOUEV pe Ta
mpTuna 1 Ta éypaa Snuwpyiag mptinwy EN6O745, EN55014 kai EN61000
oe oupdwvia pe Tiq Odnyieq 2004108/EK kat 2006/42/EK. Autd To Tpoiov
ouppopdwvetat emiong pe v odnyia RoHS 2011/65/EU.

O unevBuvog ylo Ta evpwnaikd mpotuma oty Koki Europe Ltd. eival
€E0UT1050TNUEVOG Ve GUVTAGGEL TOV TEXVIKO BaKeo.

Auti n SiAwan Loy Vet aTo mpotdv e To onpadt CE.

Slovenscina ES IZJAVA O SKLADNOSTI

Po lastni odgovornosti objavijamo, da je izdelek v skladu s standardi ali
dokumenti za standardizacijo EN60745, EN55014 in EN61000 v skladu
z direktivami 2004/108/ES in 2006/42/ES. Za izdelek je skladen tudi z
direktivo RoHS 2011/65/EU.

Direktor za evropske standarde podijetja Hitachi Koki Europe Ltd. je
poobladéen za sestavljanje tehniénih datotek.

Deklaracija je oznacena na izdelku s pritrieno CE oznacbo.

Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoécig, ze produkt ten jest zgodny
ze standardami lub standardowymi dokumentami EN60745, EN55014 i
EN61000 w zgodzie z Zasadami 2004/108/EC i 2006/42/EC. Ten produkt
spetnia takze wymagania Dyrektywy RoHS 2011/65/EU.

Menedzer Standardéw Europejskich w firmie Hitachi Koki Europ Ltd. Jest
upowazniony do kompilowania pliku technicznego.

To odwiadczenie odnosi sig do zataczonego produktu z oznaczeniami CE.

Slovenéina VYHLASENIE O ZHODE - EC

Tymto vyhlasujeme na nasu vlastni zodpovednost Ze tento vyrobok je v
zhode s nasledujlcimi normami a dokumentmi normalizécie, EN 60745, EN
55014 a EN 61000 a v sulade so smernicami 2004/108/ES a 2006/42/ES.
Tento vyrobok tieZ smerici RoHS ¢&. 2011/65/EU.

Za zostavenie technického suboru je zodpovedny manazér pre eurépske
normy spolo¢nosti Hitachi Koki Europe Ltd.

Toto vyhlasenie sa vztahuje na vyrobok ozna¢eny znackou CE.

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Telies felelésségink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék megfelel az
EN60745, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak illetve szabvanyositasi
dokumentumoknak, az Eurépa Tanécs 2004/108/EK és 2006/42/EK Direktivaival
dsszhangban. Ez a termék is megfelel a 2011/65/EU RoHS iranyelvnek.

Az Hitachi Koki Europe Ltd. Eurépai Szabvanykezeldje fel van hatalmazva a
mszaki fajl elkészitésére.

Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

Magyar

Vrpaicoka|  JEKJAPALIA BIAMOBIAHOCTI EC

Mu pexnapyemo, Wo uUedA Bupi6 BignoBigae cTaHpapTam abo
cTaHaapTu3auiiHum  fokymeHtam EN60745, EN55014 i EN61000
3rigHo [upektvs 2004/108/EC i 2006/42/EC. Lleit Bupi6 Takox
BiANOBifae [lMpeKTMBi Npo BMICT HebeaneyHnx peyosiH 2011/65/EU.
MeHepwep €spocTaHpaptis 3 Hitachi Koki Europe Ltd.
BMOBHOBAMEHMA 3aNOBHUTN TaBMLII0 TEXHIYHMX XaPaKTEPUCTHK.

Lis aexknapauis gifcHa wogao supoba, maprosaHoro CE.

Cestina PROHLASENI O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Zze tento vyrobek
odpovidd normam EN60745, EN55014 a EN61000 v
souladu se smérnicemi 2004/108/EC a 2006/42/EC. Tento
vyrobek je rovnéz v souladu se smérnici RoHS 2011/65/EU.
Vedouci pracovnik pro Evropské normy v Hitachi Koki
Europe Ltd. je opravnény ke zpracovani technického
souboru.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaéeny znac¢kou CE.

Pycckui OEHKJAPALIMA COOTBETCTBUA EC

Mbl ¢ MOAHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABAAEM, YTO AAHHOE W3fenue
COOTBETCTBYET CTaHAapTaM WM MOKYMEHTaM CTaHAapTMaaunmn EM60745,
EM55014 n EM61000 cornacHo [upextvsam 2004/108/EC n 2006/42/EC.
[JlaHHblit npopyKT cooTeeTcTByeT Tpebosanuam [upektisbl 2011/65/EU no
OrpaH1yeHMIo Ha UCMOAb30BaHNE ONACHbIX BELYECTB.

MeHeZmep 0Taena eBpONenCKIX CTaHLAPTOB KadecTsa KoMnanuu Hitachi Koki
Europe Ltd. uMeeT npaBo COCTaBASTb TEXHUYECKHH aiin.

ﬂaHHaﬂ [eKnapauua OTHOCWUTCA K W3AEeNUAM, Ha KOTOPbIX WMeeTcA

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH
Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Technical file at:
Hitachi Koki Europe Ltd.

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,
Minato-ku, Tokyo, Japan

Clonshaugh Business & Technology Park, Dublin 17, Ireland

Mapkuposka CE.

31.7.2012

7 Toskonr

F. Tashimo
Vice-President & Director

@ Hitachi Koki Co., Ltd.
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