HITACHI

Impact Wrench
Schlagschrauber
MrmouAovOKA€I160
Klucz udarowy
Utvecsavarozé
Utahovak
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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.
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English

Deutsch

EAANVIKA

Polski

Mepdvn, tUTOG

Sworzen z pierscieniem

@ | Pin, O-ring type Stift, O-Ring typ O- dakTtuhiou uszczelniajacym

@ | Pin Stift Neipog Kotek

® | Hex. socket Sechskantmuffe EEaywv. utodoxn Gniazdo szesciokatne

@ | Ring Ring AaKTUALOG Pierécien

® | Anvil AmbolR3 Akpovag Kowadto

® | Plunger Type Typ mit Tauchkolben TUTog ToTovioU Typ trzpienia ruchomego

@ | Hole Loch Tpuna Otwor

Plunger Tauchkolben Motovt Trzpien ruchomy

© | Spring Feder EAatnpto Sprezyna

Push button Druckknopf Koupri w8nong Przycisk

@ | Push Driicken SnpwEe Wcisnag¢

@ | Speed change lever Geschwindigkeitswahlhebel MOX.M)Q ahrayng Prze{qc’zn'ik regulacji
Taxutntag predkosci

@ | High Schnell YynAn Wysoka

Low Niedrig XapnAn Niska

@® | Rating Nennleistung Alapaduion Dane znamionowe

Tightening time Anzugszeit Xpdvog cUoPIENG Czas dokrecania

@ | Tightening torque Anzugsdrehkraft Porn oUoQIENG Z/IookTeecr:nci):rotowy

Wear limit Abnutzungsgrenze ‘Oplo pBopag Ogranicznik zuzycia

No. of carbon brush Nr. der Kohlebirste Ap. KapBouvakinv Numer szczotki weglowej

Magyar Cestina Tirkge Pycckuit
(?_sap,” ké[sgelyény,(] Koh’kv, typ s tésnicim O Pim, O halka tipi LWTndT, TMN KONbLEBOrO
tomitégydrd tipusu krouzkem YNNOTHEHUS
Csap Kolik Pim Wrndpt
Hatszoglet(i befogdpatron | Sestihranna nastr&na hlavice | Altigen Yuva LLlecTurpaHHoe rHesgo
Gyuri Krouzek Halka Konbuo
Szar Pevna &ast Ors HakoBarnbHs
Hengeres csap tipusa Typ s plunzrem itici Tip Twn nnyHxepa
Nyilas Otvor Delik OTBepcTne
Hengeres csap Zapadkovy Cep itici MnyHxep
Rugd Pruzina Yay Mpy>xuHa
Nyomégomb Tlagitko Kilit ignesi HaxxnmHasn kKHonka
Benyomni Stisknout itin HaxaTb

Sebességvalto kar

Prepinaci packa otacek

Hiz degistirme kolu

Pblyar nepeknioveHns
cKopoCTH

Magas Vysoké otacky Yiksek Bbicokas
Alacsony Nizké otacky Dusik Huskasa
Névleges jellemzdk Jmenovity vykon Degerleme XapakTtepuctuka

Meghuzasi id6

Doba dotahovani

Sikistirma siresi

Bpems 3atsarusaHus

Meghuzasi nyomaték

Utahovaci moment

Sikistirma torku

KpyTawmin momeHT

Megengedett kopas

Mez opotiebeni

Yipranma limiti

Mpenen uaHoca
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GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock

Personal safety

a)

b)

c)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.
Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

4)

5)

d

€

f)
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Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.

Use of these devices can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.
Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source before
making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to
control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,
in accordance with these instructions and in the
manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.

3
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PRECAUTIONS ON USING IMPACT WRENCH

1.

When using the tool at a height, make sure that
there is nobody below.

2. Use earplugs if using for a long time use.

3. Switch the reversing switch only after the motor
has stoped when it is necessary to change the
direction of the rotation.

4. Use a step up transformer when a long extension
cable is used.

SPECIFICATIONS

Confirm the tightening torque by a torque wrench
before use in order to ascertain the correct tightening
torque to be used.

Assemble the socket securely to the impact wrench
with the socket pin and ring.

Confirm whether the socket has any cracks in it.
Always hold the body and side handles of the impact
wrench firmly. Otherwise the counterforce produced
may result in inaccurate and even dangerous operation.

Voltage (by areas)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ",

Power input*

420 W

No load speed (Low/High)

0-1800/0 -2300 min™'

Capacities (size of bolts)

M8-M14 (High tension bolt)
M10-M18 (Ordinary bolt)

Tightening torque**

Low: Maximum 18.8 kg-m
High: Maximum 25.5 kg-m

Angle drive

12.7 mm

Weight (without cord)

2.2kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.
**Tightening the bolt without extension cord at rated voltage.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Side handle
(2) Case ....

...... o

Standard accessories are subjectto change without notice.

OPTIONAL ACCESSORIES
(sold separately)

1.

Variety of sockets
Although the Hitachi Impact Wrench is delivered
with only one standard socket, ample sockets are
available to cover impact tightening of various sizes
and types of bolts.

fe— | —»]
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Table 1 B =12.7 mm
Ordinary Socket Long Socket
S.ocket. Dimension (mm) Dimension (mm)

Designation S D E L S D E L
Hex. Socket 12 12 20 34 52
13 13 21.5 34 52
14 14 25 24 40 14 22 34 52
17 17 28 15 32 17 25 34 52
19 19 28 17 34 19 28 34 52
21 21 32 19 36 21 31 34 52
22 22 35 24 40 22 32.5 34 52
23 23 36 25 40 23 33 34 52
24 24 38 25 40 24 34 34 52
26 26 38 25 40 26 38 57 75
27 27 42 24 50 27 40 57 75




2. Extension bar

The extension bar is convenient for working in very
restricted spaces or when the socket provided cannot
reach the bolt to be tightened.

CAUTION

When the extension bar is used the tightening torque
is reduced slightly compared with the ordinary
socket. So it is necessary to operate the tool a little
longer to get the same torque.

(=

Universal joint

The universal joint is convenient for impacting nuts
when there is an angle between the socket and
wrench, or when working in a very narrow space.

Corner attachment (Model EW-14R)
Use this attachment only when the machine is
applied to the nut or bolt at a right angle.

Optional accessories are subjectto change without notice.

APPLICATIONS

O Tightening and loosening various kinds of bolt and

nut.

PRIOR TO OPERATION

1.

Power source

Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

Power switch

Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

Extension cord

When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
an rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

Fixing the side handle

The position of the side handle attached to the
hammer case can be changed by unscrewing the
handle. (Right hand screw) Turn the handle to the
desired position for the job and secure the handle
by screwing up tight.

(1)

(2

English

Mounting the socket

Pin, O-ring type (Fig. 1)

Select a socket matched to the bolt to be tightened
or loosened. Insert the socket on the anvil of the
wrench, and secure it with the pin and ring. When
dismantling the socket, reverse the sequence.
Plunger type (Fig. 2)

Align the plunger located in the square part of the
anvil with the hole in the hex socket. Then push
the plunger, and mount the hex socket on the anvil.
Check that the plunger is fully engaged in the hole.
When removing the socket, reverse the sequence.

HOW TO USE

1.

Check the rotational direction

The socket rotates clockwise (viewed from the rear
side) by pushing the R-side of the push button.
The L-side of the push button is pushed to turn the
socket counterclockwise (See Fig. 4) (The (L) and
(R) marks are provided on the body).

CAUTION

om

The push button can not be switched while the
impact wrench is turning. To switch the push button,
stop the impact wrench, then set the push button.
Switch operation

When the trigger switch is depressed, the tool
rotates. When the trigger is released, the tool stops.
The rotational speed can be controlled by varying
the amount that the trigger switch is pulled. Speed
is low when the trigger switch is pulled slightly and
increases as the trigger switch is pulled more.
Using the speed change lever

As shown in Fig. 4, slide the speed change lever to
the right for high speed or slide to the left for low
speed. Use the low speed side when you want to
lower the maximum applied torque (See Fig. 5).
Tightening and loosening bolts

A hex socket matching the bolt or nut must first
be selected. Then mount the socket on the anvil,
and grip the nut to be tightened with the hex socket.
Holding the wrench in line with the bolt, press the
power switch to impact the nut for several seconds.
If the nut is only loosely fitted to the bolt, the bolt
may turn with the nut, therefore preventing proper
tightening. In this case, stop impact on the nut and
hold the bolt head with a wrench before restarting
impact, or manually tighten the bolt and nut to
prevent them slipping.

OPERATIONAL CAUTIONS

1.

Confirm the line voltage (Fig. 5)

The available tightening torque is influenced by line
voltage. Reduced line voltage lowers the available
tightening torque.

For example, if you use a 220 V type wrench on
a 200 V line the available tightening torque will be
reduced to 70 to 90 %. When extending the power
cord, use an extension cord which is as short as
possible. When the line voltage is low and a long
extension cord is needed a step up transfomer
should be used. The relation between the line voltage
and the tightening torque are shown in the figures.
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2. Do not touch the bumper or hammer case during
continuous operation
The bumper and hammer case become hot during
continuous screw tightening so be careful not to
touch them at that time.

3. Work at a tightening torque suitable for the bolt
under impact
The optimum tightening torque for nuts and bolts
differs with material and size of the nuts and bolts.
An excessively large tightening torque for a small
bolt may strech or break the bolt. The tightening
torque increases proportionally to the operating
time. Use the correct operating time for the bolt.

4. Selecting the socket to be matched to the bolt
Be sure to use a socket which is matched to the
bolt to be tightened. Using an improper socket will
result not only in insufficient tightening but also in
damage to the socket or nut.
A worn or deformed hex or square-holed socket will
not give an adequate tightness for fitting to the nut
or anvil, consequently resulting in loss of tightening
torque.
Pay attention to wear of socket holes, and replace
before further wear develops. Matching socket and
bolt sizes are shown in Table 1.
The numerical value of a socket designation denotes
the side to side distance (S) of its hex hole.

5. Holding the tool
Hold the Impact Wrench firmly with both hands by
the body handle and the side handle. In this case
hold the wrench in line with the bolt.
It is not necessary to push the wrench very hard.
Hold the wrench with a force just sufficient to
counteract the impact force.

6. Confirm the tightening torque
The following factors contribute to a reduction of
the tightening torque. So confirm the actual
tightening torque needed by screwing up some
bolts before the job with a hand torque wrench.
Factors affecting the tightening torque are as follows.

(1) Line voltage:
The tightening torque decreases when the line
voltage becomes low (See Fig. 5).

(2) Operating time:
The tightening torque increases when the operating
time increases. But the tightening torque does not
increase above a certain value even if the tool is
driven for a long time (See Fig. 5).

(3) Diameter of bolt:
The tightening torque differs with the diameter of
the bolt as shown in Fig. 5. Generally a larger
diameter bolt has a larger tightening torque.

(4) Tightening conditions:
The tightening torque differs according to the torque
ratio; class, and length of bolts even when bolts with
the same size threads are used. The tightening torque
also differs according to the condition of the surface
of metal through which the bolts are to be tightened.

(5) Using optional parts:
The tightening torque is reduced a little when an
extension bar, universal joint or a long socket is used.

(6) Clearance of the socket:
A worn or deformed hex or a square-holed socket
will not give an adequate tightness to the fitting

between the nut or anvil, consequently resulting in
loss of tightening torque.

Using an improper socket which does not match
to the bolt will result in an insufficient tightening
torque. Matching socket and bolt sizes are shown
in Table 1.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the socket
A worn or deformed hex or a square-holed socket
will not give an adequate tightness to the fitting
between the nut or anvil, consequently resulting in
loss of tightening torque. Pay attention to wear of
socket holes periodically, and replace with a new
one if needed.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a Hitachi
Authorized Service Center.

5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool
must be returned to Hitachi Authorized Service
Center for the cord to be replaced.

6. Service parts list
A: Iltem No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by a Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATION
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE

Due to HITACHI’s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.




Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

The typical A-weighted sound pressure level: 98 dB (A).
The typical A-weighted sound power level: 109 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 5.8 m/s2.

English




Deutsch

ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

WARNUNG!

Lesen Sie samtliche Hinweise durch

Wenn nicht samtliche nachstehenden Anweisungen
befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
folgenden Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF

1) Arbeitsbereich
a) Sorgen Sie fir einen sauberen und gut

ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle

formlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an

Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum

Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren

Flussigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es

zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Staube

oder Dampfe entziinden kénnen.

c) Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit
a) Elektrowerkzeuge miissen mit passender

Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen

am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit

Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende

Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten

Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,

Herden oder Kiihilschréanken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden

besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder

sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug

eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht

missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug

niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.

Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,

Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.

Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire

erhéhen das Stromschlagrisiko.

e) Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fiar den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

b

b

d

3) Personliche Sicherheit
a) Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
miide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.
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b

c)

d

e

f)

g)

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie den Stecker
einstecken.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter und das Einstecken des Steckers
bei betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Die Verwendung solcher Vorrichtungen kann
Staub-bezogene Gefahren mindern.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c)

d

e

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fir
lhren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemélBem Einsatz besser und
sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche prédventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind
geféhrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.



Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zurtickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen

Deutsch

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI
VERWENDUNG DES SCHLAGSCHRAUBERS

1.

Wenn das Werkzeug in der Hohe verwendet wird,
sicherstellen, daf3 sich niemand darunter befindet.

Schneidkanten bleiben weniger héufig hingen 2. Bei ldngerem Arbeiten Ohrstopsel verwenden.
und sind einfacher zu beherrschen. 3. Zum Umschalten der Drehrichtung den Umschalter
g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér, nur schalten, wenn der Motor steht.
Werkzeugspitzen und Ahnliches in 4. Wenn ein langes Verlangerungskabel verwendet
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und wird, einen Aufwartstransformator benutzen.
auf die fir das jeweilige Elektrowerkzeug 5. Um das richtige Anzugsdrehmoment zu erzielen,
bestimmungsgemaBe Weise - beachten Sie das Anzugsdrehmoment vor der Verwendung mit
dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und einem Drehmomentschliissel (iberpriifen.
die Art und Weise der auszufiihrenden Arbeiten. g pje Muffe sicher mit dem Muffenstift und dem Ring
Der bestimmungswidrige Elnsgtz _von am Schlagschrauber befestigen.
Elektrowerkzeugen kann zu gefahrlichen 7 - (Gperpriifen, ob die Muffe Risse aufweist.
: 8. Immer den Korperhandgriff und den Seitenhandgriff
5) Service des Schlagschraubers festhalten. Sonst kann die
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte Gegenkraft zu einem ungenauen und sogar
Fachkrafte und unter Einsatz passender, gefahrlichen Betrieb fiihren.
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird.
VORSICHT
Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.
TECHNISCHE DATEN
Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,

Leistungsaufnahme*

420 W

Leerlaufdrehzahl
(Niedrig/Schnell)

0-1800/0 -2300 min”’

(GroRe der Schrauben)

Kapazitat M8-M14 (Hochzugfeste Schrauben)
M10-M18 (Normale Schrauben)

Niedrig: Maximum 18,8 kg-m

Anzugsdrehmoment** i

Schnell: Maximum 25,5 kg-m
Winkelantrieb 12,7 mm
Gewicht (ohne Kabel) 2,2 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu tiberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

** Anziehen der Schraube ohne Verlangerungskabel bei Nennspannung.

STANDARDZUBEHOR

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

(1) Seitenhandgriff ...
(2) Koffer ... 1
Das Standardzubehor ann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

.1

1.

Angebot an Muffen

Obwohl der Hitachi-Schlagschrauber nur mit einer
Standard-Muffe geliefert wird, sind Muffen zum
Schlag-Anziehen von Schrauben verschiedener
Grossen und Arten erhéltlich.

f—— | ——»]
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Deutsch

Tabelle 1 B=12,7 mm
Bezeich Normale Muffe Lange Muffe
ZzeI:/l nfl;ng Abmessungen (mm) Abmessungen (mm)
ervute S D E L S D E L
Sechskantmuffe 12 12 20 34 52
13 13 21,5 34 52
14 14 25 24 40 14 22 34 52
17 17 28 15 32 17 25 34 52
19 19 28 17 34 19 28 34 52
21 21 32 19 36 21 31 34 52
22 22 35 24 40 22 32,5 34 52
23 23 36 25 40 23 33 34 52
24 24 38 25 40 24 34 34 52
26 26 38 25 40 26 38 57 75
27 27 42 24 50 27 40 57 75
2. Verlangerungsstange ANWENDUNGSGEBIETE

Die Verlangerungsstange ist praktisch zum Arbeiten
an beengten Platzen oder wenn die mitgelieferte
Muffe die anzuziehende Schraube nicht erreichen
kann.
ACHTUNG

Wenn die Verlangerungsstange benutzt wird, ist das
Anzugsdrehmoment im Vergleich zu der normalen
Muffe leicht reduziert. Daher ist es erforderlich, das
Werkzeug ein wenig langer zu verwenden, um das
gleiche Drehmoment zu erlangen.

(0 —

3. Universalverbindung
Die Universalverbindung ist praktisch zum Anziehen
von Muttern, wenn sich zwischen der Muffe und
dem Schrauber ein Winkel befindet oder wenn auf
sehr engem Raum gearbeitet wird.

4. Eckenverbindung (Modell EW-14R)
Nehmen Sie diese Verbindung nur, wenn die
Maschine im rechten Winkel an Mutter oder
Schraube angesetzt wird.

Das Sonderzubehor kann ohne vorherige Bekannt-
machung jederzeit gedndert werden.
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O Anziehen und Ldsen verschiedener Arten von
Schrauben und Muttern.

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Priifen, da® die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, daRR der Netzschalter auf AUS steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf EIN steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwende. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdoglich gehalten werden.

4. Anbringen des Seitenhandgriffs
Die Position des Seitenhandgriffs, der am
Schlaggehause angebracht ist, kann durch Losschrauben
des Handgriffs verandert werden. (Rechtsdrehende
Schraube) Den Handgriff auf die gewiinschte Position
einstellen und wieder fest anziehen.

5. Montage der Muffe

(1) Stift, O-Ring typ (Abb. 1)
Eine Muffe entsprechend der Schraube wahlen, die
angezogen oder gelost werden soll. Die Muffe auf
den Ambof3 des Schraubers setzen und mit dem
Stift und dem Ring sichern. Zum Abnehmen der
Muffe in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

(2) Typ mit Tauchkolben (Abb. 2)
Den Tauchkolben, der sich im rechteckigen Teil des
AmboR befindet, auf des Loch in der Sechskantschraube
ausrichten. Dann den Tauchkolben driikken und die
Sechskantschraube am AmboRR befestigen.
Kontrollieren, ob der Tauchkolben richtig im Loch
eingerastet ist. Zum Entfernen der Sechskantschraube
die Montageschritte in umgekehrter Reihenfolge
durchfihren.



GEBRAUCHSANWEISUNG

1.

Die Drehrichtung nachpriifen.

Das Futter dreht sich im Uhrzeigersinn (von der
Hinterseite gesehen), wenn auf die R-Seite des
Druckschalters gedriickt wird.

Betatigen Sie die L-Seite der Drucktaste, um die
Muffe gegen den Uhrzeigersinn zu drehen (siehe
Abb. 4)). (()- und (R)-Markierungen befinden sich
am Gehéause.)

ACHTUNG

om

Der Druckschalter kann nicht bei laufendem
Schlagschrauber betdtigt werden. Halten Sie den
Schlagschrauber zum Umschalten an und betétigen
Sie dann den Druckschalter.

Schalterbetatigung

Wenn der Ausloser gedriickt wird, dreht sich das
Werkzeug. Wenn der Ausldser losgelassen wird,
wird das Werkzeug angehalten.

Die Drehgeschwindigkeit des Bohrers kann durch
Verandern des Durchziehbetrags des Auslosers
geregelt werden. Die Geschwindigkeit ist niedrig,
wenn der Ausloser nur gering gedrickt wird und
nimmt zu, wenn er starker gedrickt wird.
Anwendung des Geschwindigkeitswahlhebels
Schieben Sie den Geschwindigkeitswéhlhebel (wie
in Abb. 4 gezeigt) fiir hohe Geschwindigkeit nach
rechts, flr niedrige Geschwindigkeit nach links.
Nutzen Sie die niedrige Geschwindigkeit, wenn Sie
mit einem geringeren maximalen Drehmoment
arbeiten mochten (siehe Abb. 5).

Anziehen und Lésen von Schrauben

Zuerst muB3 eine Sechskantmuffe gewahlt werden,
die der Schraube oder der Mutter entspricht. Dann
die Muffe auf den AmboR montieren und die Mutter,
die angezogen werden soll, mit der Sechskantmuffe
fassen. Den Schrauber in einer Linie mit der
Schraube halten und den Netzschalter zum Anziehen
der Mutter einige Sekunden driicken.

Wenn die Mutter nur lose auf der Schraube sitzt,
kann sich die Schraube mit der Mutter drehen und
so ein richtiges Anziehen verhindern. In diesem Fall
beim Anziehen den Schraubenkopf mit einem
Schlissel halten oder die Schraube und die Mutter
mit der Hand anziehen.

VOR INBETRIEBNAHME

1.

Netzspannung (Abb. 5)

Das verfligbare Anzugsdrehmoment wird durch die
Netzspannung beeinfluBt. Eine niedrigere Netzspannung
vermindert das verfligbare Anzugsdrehmoment.
Wenn zum Beispiel ein 220 V-Schrauber mit einer
Spannung von 200 V betrieben wird, ist das verfiigbare
Anzugsdrehmoment auf 70 bis 90 % reduziert. Wenn
das Netzkabel verlangert werden muf, sollte das
Verlangerungskabel so kurz wie madglich sein. Wenn
die Netzspannung niedrig ist und ein langes
Verlangerungskabel verwendet wird, sollte ein
Aufwartstransformator verwendet werden. Die
Beziehung zwischen der Netzspannung und dem
Anzugsdrehmoment ist in den Zeichnungen gezeigt.

2.

5.

6.

(1)

(2)

(3)

(4)

Deutsch

Beriihren Sie im laufenden Betrieb weder Sto3fanger
noch Schlaggehause

Stol3fanger und Schlaggehduse konnen sich bei
fortlaufendem Schraubbetrieb erwédrmen — achten
Sie also darauf, diese Teile bei langerem Betrieb
nicht zu berihren.

Arbeiten mit einem geeigneten Anzugsdrehmoment
Das optimale Anzugsdrehmoment fiir Muttern und
Schrauben ist abhéngig von dem Material und der
GroBe der Muttern und Schrauben. Ein sehr groBes
Anzugsdrehmoment kann eine kleine Schraube ver
zerren oder abbrechen. Das Anzugsdrehmoment
steigt proportional zur Betriebszeit an. Das fir jede
Schraube geeignete Anzugsdrehmoment verwenden.
Wahl der Muffe entsprechend der Schraube

Fir die anzuziehende Schraube sollte die passende
Muffe verwendet werden. Durch eine nicht passende
Muffe wird nicht nur das Anzugsdrehmoment verringert,
sondern auch die Muffe oder Mutter beschadigt.
Eine abgenutzte oder verzogene Sechskant- oder
Vierkantmuffe kann nicht mehr fest auf der Mutter
oder dem AmbofR befestigt werden, wodurch ein
Verlust an Anzugsdrehmoment entsteht.

Auf die Abnutzung der Muffen achten und abgenutzte
Muffen rechtzeitig ersetzen. Passende Muffen und
SchraubengréRen sind in den Tabelle 1 gezeigt.
Der Zahlenwert in der Bezeichnung der Muffen gibt
die Entfernung zwischen den Seiten (S) der
Sechskantoffnung an.

Halten des Werkzeugs

Den Schlagschrauber fest mit beiden Handen am
Gehausehandgriff und Seitenhandgriff halten. Den
Schrauber in einer Linie mit der Schraube halten. Es
ist nicht erforderlich, den Schrauber sehr stark zu
driicken. Den Schrauber nur mit dem Druck halten, der
notwendig ist, um der Schlagkraft entgegenzuwirken.
Uberprifung des Anzugsdrehmoments

Die folgenden Faktoren tragen zu einer Reduzierung
des Anzugsdrehmoments bei. Daher zur Feststellung
des erforderlichen Drehmoments vor der eigent-
lichen Arbeit einige Schrauben mit einem Hand-
Drehmomentschliissel anziehen.

Gegen Faktoren, die das Anzugsdrehmoment beein-
flussen, wie unten angegeben vorgehen.
Netzspannung:

Das Anzugsdrehmoment nimmt ab, wenn die
Netzspannung niedrig wird (Siehe Abb. 5).
Betriebszeit:

Das Anzugsdrehmoment nimmt mit der Betriebszeit
zu. Aber das Anzugsdrehmoment (ibersteigt einen
bestimmten Wert nicht, auch wenn das Werkzeug
eine lange Zeit angewendet wird (Siehe Abb. 5).
Schraubendurchmesser:

Das Anzugsdrehmoment ist abhangig vom Durch-
messer der Schrauben, siehe Abb. 5. Im allgemeinen
erfordert ein groBerer Schrauben-durchmesser ein
groReres Anzugsdrehmoment.
Anzugsbedingungen:

Das Anzugsdrehmoment ist abhangig von dem
Drehmoment-Verhaltnis, der Klasse und der Léange
der Schrauben, auch bei Schrauben mit Gewinde
der gleichen GroRRe. Das Anzugsdrehmoment ist
auBerdem abhangig von der Metalloberflache, durch
die die Schrauben angezogen werden.
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(5) Verwendung von zusatzlichen Teilen:
Das Anzugsdrehmoment ist ein wenig reduziert,
wenn eine Verlangerungsstange, eine Universalver-
bindung oder eine lange Muffe verwendet wird.

(6) Rolle der Muffe:
Eine abgenutzte oder verzogene Sechskant oder
Vierkantmuffe 1aBt sich nicht fest an der Mutter
oder dem AmboR3 anbringen, wodurch ein Verlust
an Anzugsdrehmoment entsteht. Die Verwendung
einer Muffe, die nicht richtig auf die Schraube pal3t,
resultiert in einem Verlust an Anzugsdrehmoment.
Passende Muffen und SchraubengréfRen sind in den
Tabelle 1 angegeben.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdglich, dal3 einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geandert werden.

ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

WARTUNG UND INDPEKTION

1. Inspektion der Muffe
Eine abgenutzte oder verzogene Sechskant oder
Vierkantmuffe 1aBt sich nicht fest an der Mutter
oder dem AmbofR3 anbringen, wodurch ein Verlust
an Anzugsdrehmoment entsteht. Periodisch die
Abnutzung der Muffe {berprifen und
erforderlichenfalls durch eine neue ersetzen.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmallig
inspiziert und geprift, dall sie richtig angezogen
sind. Wenn sich eine der Schrauben lokkert, muf3
sie sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblicher Gefahr fihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “herz” des Elektrowerk-
zeugs. Daher ist besonders sorgféltig darauf zu
achten, daR die Wicklung nicht beschadigt wird
und/oder mit Ol oder Wasser in Berlihrung kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten
Zur Erhaltung lhrer Sicherheit und des Schutzes
gegen elektrischen Schlag sollten Inspektion und
Auswechseln der Kohlebiirsten NUR durch ein
Autorisiertes Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt
werden.

5. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des
Netzkabels an ein von Autorisiertes Hitachi-
Wartungszentrum zurlickgegeben werden.

6. Liste der Wartungsteile
A : Punkt Nr.
B : Code Nr.
C : Verwendete Anzahl
D : Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen missen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
mussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.
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Information Gber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 98 dB (A).
Dertypische A-gewichtete Schalleistungspegel ist 109 dB
(A).

Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fir die
Beschleunigung ist 5,8 m/s%




FENIKA METPA AZ®AAEIAZ

NMPOZOXH!

AiaBaote 6Aeq TIG 0dnyieg

Av dev Tnpnbolv OAeg ol 0dnyieg mou avagepovtal
napaKc'xTw, gvdExeTal va npOK)\nesi nAektponAngia,
T[UpKClYlCl n/kat 0oBapog TPAUUATIONOG.

O opog n)\aKTleo spyq)\eto oe o)\sq TIG TIPOELSOTONTELG
TIOU aVaPEPOVTAL TIAPAKAT® AVAPEPETAL OTO MAEKTPIKO
€PYOAEIO TIOU AELTOUPYEL HE TO PEUMA TOU NAEKTPIKOU
SIKTUOU (Ue KAAWBIO) 1) OTO NAEKTPIKO €pyaAeio Tou
Aettoupyei pe prnatapia (Xwpig KaAwdLo).

®YAA=TE AYTEZ TIZ OAHFIEZ
1) Xwpog epyaciag

2)

3)

a)

b)

c)

Alatnpeite TO XWPO epyaciag kabapd kar KaAd
PWTICHEVO.

OL aKaTtaoTaTol KAl Ol OKOTELVOL XWPOL EXOUV TNV
TAON va TPoKaAoUV aTuxnuata.

Mn XxpnoiporioleiTe Ta NAEKTPIKA e€pyaAeia oe
EKPNKTIKEG ATHOGPAIPEG, OTIWG OTAV eival mapovTa
€UPAEKTA UYpd, aépia i} OKOVN.

Ta n)\SKTlea spya)\sla dnuioupyolv oTivOnpeg
oL oroiot svésxsral va TMPOKAAECOUV TNV
aAvAPAEEN AUTAOV TWV UAIKQV.

Kpatiote Ta maidia Kai Toug TIapPEUPICKOUEVOUG
HaKpIG 6Tav XPNOIPOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EPYTAEiO.
AV aroomnaoTei n Mpoooxr 0ag, UNIAPXEL KivEuvog
va XAoeTE TOV EAEYXO.

HAekTpik acpdaieia

a)

b)

c)

d)

e)

Ta @Ig TWV NAEKTPIKAV EPYAAEiwV TIPEMEI va €ival
KataAAnAa yia Tig mpigeq.

Mnv TPOTOTOINOETE MOTE TO PIG HE OMOIOVIATIOTE
TpoTIO.

Mn XpNnOIPOTIOIEITE PIG TIPOCAPHOYNG HE YEIWUEVA
NAEKTPIKG EpYyaAeia.

Ta un Tporormoinuéva @I Kal ol KATAAANAeg
TPICEg HELWVOUV TOV KivOUVO NAeKTPOMANEIAG.
AMOQUYETE TN OWHATIKA EMAPN HE YEIWHEVEGQ
EMPAVEIEG OTIWG CWANVEG, BEPPACTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal Yuyeia.

Yndpxet au§nuévog kivduvog nAektpomAn&iag
O0Tav TO OWUA 0ag Elval YELWHEVO.

Mnv ekBéTeTE Ta NAEKTPIKG epyaleia oTn 6poxn i
ot ouvenKeq uypaciag.

To vepo mou SIOSPXETQI oe €va NAEKTPLKO
epyaheio augavel Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.
Mnv aokeite SUvapn oTo kaAwdio. Mn xpnoipomnoieite
TIOTE TO KAAWBIO YIa va HETAPEPETE, va TPABAEETE i
va BydAere amoé Tnv mpiga To NAEKTPIKO EpyaAeio.
KpatioTe To kaA®d10 pakpia anmé OeppodTnTa, AadI,
KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOUUEVA HEPN.

Ta KATEOTPAMMEVA 1) UMePdepéva Kalwdla
au&avouv Tov Kivduvo nAektpomAngiag.

‘OTav XpnOoIPOTIOIEITE TO €PYAAEio Ot EEWTEPIKO
XWPO, XPNCIHOMOINOTE KAA®DSIO TPOEKTACNHG TTOU
TIPOOPIZETAl YIA XPHON OF EEWTEPIKO XWPO.

H xpncm avoc, KAAWDIOU KATAAANAOU YA EEWTEPIKO
XWPO HEWWVEL TOV KivOUVO NAEKTPOTANEIQG.

Mpoowmikn acpdaieia

a)

Na €ioTe o€ €ETOINOTNTA, VA BAEMETE AUTO TTOU KAVETE
Kdl va XPNOIMOTOIEITE TRV KOIVA AOYIKA O6Tav
XPNOIYOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EpyaAeio.

Mn xpnoiyormoieiTe NAEKTPIKA epyaleia éTav gioTe
KOUPAOGUEVOI | UMO TNV EMAPEIA VAPKWTIKQV
OUCIWV, OIVOTIVEUNATOG R PAPHAKWV.

Miwa otiypn ampooeglag Katda In XPnon &vog
NAEKTPLIKOU €pYaleiou WMopel va TPOKAAECEL
00BaPO MPOCWTIKO TPAUUATIONO.

4)

b

-

c)

d)

e)

f)

=3
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EAAnvika

Xpnoipormoieite e§omAiond acpalieiag, Na popare
TAVTOTE TIPOCTATEUTIKA vuaMt’x yia Ta pama.
EE0TTAIONOG aogaleiag orwg HAOKa yia T okovn,
uvno)\wenrlm uTodnuata, OK)\n PO KAAUMMQA
KEPAANG 7 TPOOTATEUTIKA OKOMG ToOU
XpnotpornololvTal OTIG AVTIOTOIXEG OUVONKEQ
HEWVOUV TIG TOAVOTNTEG TPAUNATIONOU.

Na armopelyeTe TNV kKata Aa6og Evapin AsiToupyiag.
Na 8eBaiwveaTe 0TI 0 B1IAKOTITNG €ival 0TV KAEIOTRH
0€on (off) mpiv TomoBeTAGETE TO PIG GTHV TIPida.

H peTa@opd NAEKTPIKOV €PYAAEIWV ME TO
SAXTUAO OTO S1aKOTITN AgtToupyiag 1 n ouvdeon
NAEKTPLIKWOV EPYAAEIWV OTO PEUMA E TO DLAKOTITN
avolXto aukavel Tig mbavoTnNTEG ATUXNUATOG.
Na agaipeite TuXov kKA€Idi1a pubpiIfopeEvoU
avoiypatog A Ta amAd KAeidia mpiv B€oeTe o€
AeiToupyia To nM:K'rpu(() epyaAeio.

'Eva anA\d KAedi N €va KAeldl pqulCopsvou
GVOlYuQToq mou eival TMPOCAPTNMEVO O
MEPLOTPEPOPEVO €EAPTNHA TOU n}\SKTptKou
epyaleiou propel va TPOKAAETEL TIPOOWTILKO
TPAUMATIONO.

Mnv tevraveote. Na Jdiatnpeite mavrore 10
KAaTaAAnAo marnua Kai TV 1I00ppotia oag.

Me autOv TOV TPOTIO UMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTEPA TO NAEKTPLKO epyaleio oe un
AVOAUEVOUEVEG KATAOTACELG.

Na eioTe vrupévol kataAAnAa. Mn gopdre papdia
pouxa i koopnuara. Na kparare Ta paAAia oag, Ta
pouxa oag Kal Ta Yavria cag Hakpia améd Kivoupeva
uépn.

Ta @apdid poUxa, Ta KOOUAUATA Kal Ta HAKPLa
HaAALG propel va maotolv o€ KivoUpueva UEPT.
Av mapéxovrar e§apTtipara yia tn ouvdeon
ouokeuwv eEaywyng kar culAoyng okoévng, va
B8eBalwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kail
XPNOIHOTIOI0UVTAI HE TO GWOTO TPOTIO.

H xprion autdv Twv CUOKEU®MV UMOPEL va HELDOEL
TOUG KLvdUVOUG TIOU OXETICOVTAL UE TN OKOVN.

XpAon Kai gpovTida NAEKTPIKOV £PYAAEinv

a)

b

-

c)

d

-

e)

Mnv aokeite duvapn 6To NAEKTPIKO epyaAeio. Na
XPNOIMOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou eivai
KatdaAAnAo yia To £id0G TNG EPYACiag MOV EKTEAEITE.
To KGTQ)\)\T])\O NAEKTPLIKO epyaleio Ba eKTENEDEL
mv epyacia Ka)\urspa KaL pe peYaAUTepn
aoPAAELA JE TOV TPOTIO TIOU OXEDIATTNKE.

Mn XpNOIMOTIOINOETE TO NAEKTPIKO €pyaAeio av o
S1aKkomTNG AsiToupyiag Sev avoiyel Kai dev KAEivel.
'Eva NAEKTPLKO epyaleio Mou dev eAEyXeTal Amnod
TO JlaKOTTN AelToupyiag eival emikivduvo Kat
TIPEMEL VA ETILOKEUAOTEL.

ByaAte 10 QI amé Tnv mpifa mpIv KAVETE
omoiecdnmoTe pubpioelg, aAAa&eTe eEapTRuara f
amoOnKeUOETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio.

AUTA TA TIPOANTITIKA PETPA AOPAAEIAG HELWVOUV
ToV KivBUVO va EEKIVIOEL TO NAEKTPLIKO EPYAAEID
Kata Adbog.

ANoONnKeUETE Ta £pYaAEia TTOU SEV XPNCIPOTIOIEITE
HaKpIG amé maidia Kal pnv apAveTE Ta ATOMA TTOU
Bev eival eEoIKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO Epyaleio
HE QUTEG TIG 03NYiEg VA XPNOIKOTIOIOUV TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

TanAekTptka spya)\mcx eival emukivduva ota XEpla
HN EKMABEUPEVWY ATOUWV.

ZuvTnpeite Ta NAeKTPIKA epyaleia. Na eAéyxeTe TRV
€UOUYPAUMICH TOUG i TO UMAOKAPIOHA TWV
KIVOUHEVWV UEPWV, Tn Bpaldon Twv €€apTnHATWV
Kal orroladnmoTe AAAn KAaTAcTAGH TTOU EVBEXETAI VA
EMNPEACEI TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioU.
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EAAnvika

Ze mepinTwon 6AA6Bng, To NAEKTPIKO €pyaleio
TIPEMEI VA EMICKEVACTEI TIPIV XPNOIHOTTOINOE.
MoAAG aTtuxnuata npOKa)\ouvraL arno n)\aKTpLKa
epyaAeia mou dev €xouv ouvtnpnOei cwota.

f) Alatnpeite Ta epyaleia KOG KoPTEPA Kal Kabapd.
Ta kataAAnAa cuvtnpnuéva epyaleia KOmng Ue
KOPTEPEG YWVIEG UMAOKAPOUV Tilo SUOKOAA Kal
eAEYXOVTAL TTIO EUKOAQ.

dg) XpnolporoleiTe To NAEKTPIKO EpYaleio, Ta eEapTparTa,
TIG MUTEG TWV EPYAAEIWV KA., OUUPWVA HE AUTEG TIG
odnyieq kal ye TpOmMo Mou gival KaTaAAnAog yia Tov
OUYKEKPIMEVO TUMO nNAEKTPIKOU €pyaleiou,
Aap6avovrag unmoyn Ti§ CUVONRKEG epyaciag Kai Thv
£pYACia TTOU TIPOKEITAI VA EKTEAECTEI.

H xprion Tou nAeKTPIKOU EpYAAEiOU O AEITOUPYIEG
BIAPOPETIKES Ard EKEIVEQ Y1a TIG OTTOIeG TIPoopICeETal
Mropei va dnUIoupyNoEL ETIKIVOUVEG KATAOTACEIG.

5) Z£p6ig
a) Na divere To NAekTpIKO epyaleio yia o€pBig oe
KatdAAnAa ekmaideupéva aropa Kal va
XPNOIHOTIOIEITE HOVO YV GIa aVTAAAAKTIKA.
Me auTov Tov TpOmo &€ioTe oiyoupol yla Tnv
ao@AAela Tou NAEKTPLKOU epyaleiou.

NMPO®YAA=H

Makpia ané Ta maidid Kalr Toug avamipouq.

‘Otav dev xpnoigomolioUvTal, Ta epydaAeia mpémel va
PuAalovTal pakpid amd Ta Maidid Kar Toug avamnpoug.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

NPO®YAAKTIKA METPA NMANQ ZTH XPHZH
TOY KPOYZTIKOY MIMOYAONOKAEIAOY

1. 'OTav xpnotldoroleite To gepyaleio og kamolo UYPogq
alyoupeuteite OTL dev BpiokeTal Kaveig amnd KATw.

2. XpnolYOTIOINOTE WTOAOTISEG AV TPOKELTAL TO
£PYAAEIO VA TO XPNOLUOTIONCETE YA HAKPO XPOVIKO
dlaotnua.

3. MatnoTe Tov SLAKOTTN AVTIOTPOPNG GOoPAg apdTou
£X€l OTAPATAOEL TO MOTEP, OTAV €ival amapaitnTo
va alAaEete Tn dlelBuUvVONn MEPIOTPOPNG.

4. Xpnoluorolnote €va HMETAOXNUATIOTH aviywong
TAonNg Otav XpPnolgoroleite €va PakpU KAaAwdlo
TIPOEKTAONG.

5. EmBeBaiwote N porm) cUOPIENG e Eva KAELDT pOTING
TPV TN XPNon €10l ®oTe va e§A0PANIOETE OTL N
owoTtn porr cUOPIENG XpPnoldoToleiTal.

6. SUVOPMOAOYNOTE TNV UMOBOXR OTO KPOUOTLKO
UMOUAOVOKAELDO HE aACQAAEld HE TNV TEPOVN
uTtod0XNG Kal To dAaKTUALO.

7. EmuBeBawwote av n umodoxn Exel ornolodnmote
pAYIONA TIAVW TNG.

8. MMAvToTe va KPATATE TOV KOPMO Kal TIG TIAEUPIKEG
AABEG TOU KPOUOTIKOU WTTOUAOVOKAEISOU YeEpPA.
AlaQOopeETIKA 1 dUvaun avtibetng ¢opag Tmou
mapdyetal prmopei va mpokaAéoel ™ Aavlaouévn
KAl KOUA TEPLOCOTEPO TNV EMIKIVOUVN AglTOoupyia.

Taon (ava meploxeg)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) N,

loxUg e100d0U*

420 W

Taxurta Xwpig gopTio
(XaunAn/YynAr)

0-1800/0 -2300 min™

IkavotnTa
(MEYEBOGQ PMOUAOVIWV)

M8-M14 (MriouAdvi ugnAoU epeAKUGHOU)
M10-M18 (SuvnB1opEVO UMOUAOVL)

Porm cUo@iEng**

XaunAn: Méyioto 18,8 kg-m
YynAn: Méyioto 25,5 kg-m

Fwviakn petadoon

12,7 mm

Bapog (Xwpig KaAwS10)

2,2 kg

*

BeBawwBeite va eAEYEETE TNV MIVaKISA OTO MPOLOV EMELDN UTIOKELIVTAL O€ AAAAyYT) O EEAPTNON ATO TNV MEPLOXT.

** SUOQIEN TOU WMOUAOVIOU XWwPIG KOA®MSLO TIPOEKTAONG OTn SlaBabuiopevn TAon.

KANONIKA EZAPTHMATA

(1) NAeuptkn Aapn .. .1
(2) ©nkn .
Ta kKavovika eEaptnipata prnopoUlv va ahAdgouv xwptq
npoeidomnoinon.
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MPOAIPETIKA EZEAPTHMATA
(mwAouvTtal EexwpioTa)

1. NoikiIAia umodoxwv
MNapodTt To KpouoTikd MnoulovokAeldo tng Hitachi
QAMOOCTEAETAL E MIA MOVO OTAVTAP UTIOSOXT, TIOANEG
uTt0d0XEG eival dlabeoipeg yia va KaAUyouv tnv
KPOUOTIKN OUOPIEN Slapopwv peyeBwv Kal TUMWV
UTOUAOVIQDV.
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EAAnvika

Nivakag 1 B = 12,7 mm
XAPAKTNPIOWO Zuvnevlouévn Yrodoxn MClI'(pld Yrnodoxn
YrioBoxfc Alwaotaon (mm) Alaotaon (mm)
S D E L S D E L
EEay. Ynodoyn 12 12 20 34 52
13 13 21,5 34 52
14 14 25 24 40 14 22 34 52
17 17 28 15 32 17 25 34 52
19 19 28 17 34 19 28 34 52
21 21 32 19 36 21 31 34 52
22 22 35 24 40 22 32,5 34 52
23 23 36 25 40 23 33 34 52
24 24 38 25 40 24 34 34 52
26 26 38 25 40 26 38 57 75
27 27 42 24 50 27 40 57 75
2. Pa6pog mpoEKTAONg E®APMOTES

H paBpog mpoekTaong eivat BoAkn yia epyacia og
TOAU TIEPLOPLOUEVOUG XWPOUG 1) OTAV N IAPEXOHEVN (O
umodoxn deV UMOPEL va PTACEL OTO UMOUAOVL TIOU
TPETEL VA OPIXTEL

S@IEIMO Kal EE0PIEMO BLIAPOPWV EIBWV UMOUAOVIWV
Kat Taglpadiov.

NPOXOXH
‘Otav xpnotyornoinBei n paBpog MPOEKTAONG N POTM

MNPIN TH AEITOYPrIA

oUoPIENG ehattoveTal EAappd oe gUYKPLON HE TNV 1
ouviBnougvn utodoxn. MNauTod eival anapaitTo va )
AEITOUPYNOETE TO €PYOAEi0 Alyo TIEPLOCOTEPO Yid

va aroKTnOoETeE TNV idla porm.

M=

3. ApBpwTdG GUVIEGHOG
O apbpwtodg OUVdeOopog eival BoAlkOg yla TNV 3
KkpoUon ma&padiwv Otav UTIApxXel Ywvia avapeoa )
oTNV UModoxXN KAl OTo KAEWSi, N O0Tav douleleTe
oe TIOAU OTEVO XWPO.

=<0

4. Mpoocaptnpa ywviag (Movrého EW-14R)
XpPNOLUOTOINOTE AUTO TO MPOCAPTNHA HOVO OTAV TO
pnxavnua epappodetal oTo Magiuddt fj oTo UMoUAOVL
pe de&la ywvia. 5

]

Ta MPOoALPETIKA EEAPTNHATA UTIOKELVTAL O AAAAYT XWPIG
npoeldomnoinon.

MnyR pevparog

BeBaiwBeite OTL N TMyn PeUUATOG TIOU TPOKELTAL Va
XPNOLOTIOMOEL Eival EVAPUOVIOUEVN HE TIG ATIALTIOEIS
og pelja Mo Qva@EPETAL OTNV TIVAKISa Tou epyaieiou.
AlakénTng pevparog

BeBawwbeite 0TI 0 dlaKOTTNG pelpatog Bpioketal
otn 8€on OFF. Av 1o Biopa eivat otn pnpila kabmg
o dlakontng peluatog Bpioketat oto ON, TO
epyaleio Ba apyioel va Aeltoupyel QUEOWG, ME
meavotnTa MPOKANonNg coBapol ATUXNMATOG.
KaAwdio mpoékTaong

‘Otav 0 XWPoG epyaciag BPIOKETAL HAKPLA amd v
mapoxn PeUMATOG. XPENOLUOTOOTE £€va KAA®SLOo
TMPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG Kal lKAvOoTnTa
METAPOPAG PEUNATOG. TO KOAWSIO TPOEKTAONG TIPETEL
va eival 1000 Kovtd 000 eival MPAKTIKA duvatod.
ZrepEéwon TNG MAEUPIKAG AaBAg

H 6£0n Tng mMAeUpIkng AaBng mou eival cuvdedeUEVN
otn Bnkn Tou oguploU uropei va ahhaxTel pe To va
EeBBwoeTe TN AapN). (AeEldaTpopn Bida) MeplotpePTe
™ AaBn omv ermmbuunt) B€on ya TV epyacia Kat
otepewote TN AaBr BOWVOVTIAG TNV YepA.
Z1epEwon TG UModoxng

MNepdvn, tUnog O- daktuAiou (Eik. 1)

EruAEETE WA UTIOS0XN TOU TALPLAZEL OTO UIMOUAOVL
TIOU TIPOKELTAL VA OQIXTEL 1| va XaAapwoel. Baite
NV Uumodoxn OTov AKpova Tou KAeldloU, Kat
OTEPEWOTE TNV HE TNV TEPOVN Kal TO SAKTUALO.
Katd tnv amoouvappoAoynon 1ng UModoxng,
QVTIOTPEYETE TN Oelpa.

TUnou motovioU (Eik. 2)

EuBuypaupiote TO TIOTOVL TOU UTIAPXEL OTO
TETPAYWVO TUNHA HE TNV TPUTIA OTNV €&ay. UTIOSOXN.
MeTd OTIP®ETE TO TOTOVL, KAl OTEPEWOTE TNV £&Ay.
umodox1 oTov Akpova. EAEYEETE OTL TO TLOTOVL EXEL
MANPwG deopeuTel otnv TpUMa. OTav apalpeite TNV
umodoxr, avTIoTPEYTE TN oelpd.



EAAnvika

nQz NA TO XPHZIMOMNOIHZETE

1.

‘EAEYX0G TNG TEPIOTPOPIKAG dieuBuvong

H umodoxn meploTtpEPeTal mMpog ta de&ld (Kabwg
BAEMETE AMO TNV Miocw TMAeUpPA) orwyxvovtag TV R-
TAEUPA TOU KouumoU ®Bnong. H L-mAeupd Tou
KouproU wOnong OMPXVETAL Yid VA TEPLOTPAPEL
n urodoxn mpog ta aptotepd (Acite Eik. 4) (Ta (L)
kat (R) onudadia Bpiokovtal otov KOPUO).

NPOZOXH

ow

To koupumi wlnong dev uropei va xpnotponoindei
oTav To KAeldi meplotpégetal. a va
XPNOLUOTIONOETE TO KOuuni ®Bnong, otapatnote
TO KPOUOTIKO KAELdI, Kal HETA pUBUIOTE TO KOUWTI
®enong.

AeiToupyia di1akomnTn

‘Otav n okavaAAn SlAKOMTNG XAUNAWOEL TO EpYAAEio
neplotpepetat. 'OTav n okavdaAn eheubepwBei To
epyaleio otapara.

H taxUtnTta meploTpopng Hmopei va eleyxbel
HETABAAAOVTAG TO SLACTNHA KATA TO Omoio TpaflETal
n okavdAaAn dakommng. H taxutnta eival xapnin
otav n okavdain dlakomTnNg TpaBlETal eAappd Kal
au&avel kKaBwg n okavdAAn dakomtng TpaBlETal
TMEPLOCOTEPO.

XpAon Tou pOXAoU aAAayng Taxurtntag

‘Onwg deixvel n EIk. 4, HETAKIVAOTE TO HOXAO AAAAYNG
TaxUTNTag mpog ta de&d yia ugnAn taxlutnta n
TPOG TA APLOTEPA Yia apyn TaxUTnTa. XpnolUoTIoLEiTE
™ XapnAn Taxutnta otav BEAETE va XAUNAWOETE
™ Méylotn taxUutnta epappoyng (Acite Eik. 5).
Z@iklno kal EeoPiEino PITOUAOVIOV

Mia Eay. umodoxn mou Talplalel Ue To Magudadt i to
WIOUAOVL TIPETIEL TIPOTA va eTUAeYEL. MeTd oTepemoTe
™V Urodox1 OTOV AKUOVA, KAl THACTE TO TIAEIAdL TTIou
TIPOKELTAL VA OPIXTEL e TNV €Eay. urodoxn). Kpatmvtag
TO KAEWBI 0 guBeia ypapur| He TO UMOUAOVL, TIATHOTE
Tov JlaKOMIN Tou pelpatog yla v Kpolon Tou
ma&padiol yla HePKA SeUTEPOAETTA. AV TO TA§ILASL
gival HOVO XaAOpPA OTEPEWMEVO OTO MIMOUAOVI, TO
MUIMOUAOVL UMOPEL Va TEPLOTPAPEL UE TO TIAEIUASL, Kal
ermopévwg Ba amotpanel To KATAANAoO OeiEIo. e
QuT TNV TEPITIWON, OTANATAOTE TNV Kpolorn oTo
TMA&AdL Kal KPATHOTE TNV KEPAAT] TOU WrmouAoviol
He €va KAedi mplv Eavapxioete v kpolon, N Ue TO
XEPL OPIETE TO MMOUAOVL Kal TO TAEWAdL yla TNV
anoguyn TG oAlodnomng Toug.

ZHMEIA NMPOZOXHZ KATA TH AEITOYPrIA

1.
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Em6eBaiwoTte TRV 'ruan NG YPAUMAG pEUpNATOG (EIK 5)
H dabeotun ponn ouccpl&nq emnpeadetal and v
'rqon ™G YPAUUNG Tou pelpaTog. H eAattwuévn
TAon eAaTT®vel TNV dlaBEaiun porm.

Ma mapddelypa, av XPNOLUOTIOmOeTe £€va KAELSL
TUrou 220 V og pia ypapur peluatog 200 V n
dlabeoiun pomn oTpeYng Ba eAattwbdel katda 70 -
90 %. Otav KAVETAl EMEKTAON OTO KAA®BLO
PeUATOG, XPNOLLOTIOINOTE £Va KAAWDLO EMEKTAONG
TO omoio eival 000 TO duvaTov HIKPOTEPO. ‘OTav
n taon Tou peluartog eival pikpn Kat anatteitat éva
HOKPU KAA®SLO EMEKTAONG, £VAG UETACKNMATIOTNG
avUPwong Taong MpETeL va Xpnotporonbei. H oxgon
HeTAEU TNG TAONG MApOoXN§ PEUMATOG KAl TNG POTING
oTpEYNng deixvetal OTIG ELKOVEG.

2. Mnv ayyilete TOov MPOQUAAKTAPA R Th CPUPOOBAKN

Kata Tn diapkn Asitoupyia. O MPoPUAAKTAPAG Kal n
opuUPoBNKN umepOeppaivovTal Kata tn 3diapkn
AeiToupyia.
O Tmpo@QuAaKTAPAG KAl N OQUPOBNKN
urepBeppaivovtal KAt TO OUVEXEG OPIEIO TNG
Bidag yU' auTd MPOCEETE va UNV Ta ayYiEETE eKeivn
™M oTlyun.

3. Epyacia pe pia pormy cUo@IEnNg KatdAAnAn yia To
HTTOUAGVI umé ThV KpoUon
H BEATIOTN pomn OUOPIENG Yia ma&ipadia Kat
UrouAdvia dlapEpel avaloya HE TO UALKO Kal TO
HEYEBOG TWV UMOUAOVIOV Kal Twv Ta&ipadiwv. Mia
uTtEPBOALIKA HEYAAN poTny CUCPIENG Ot €va HUIKPO
UMOUAOVL HMOPEL VA TIAPAUOPP®OEL N} VA OTIACEL TO
uriouAovt. H pory cUO@IENG au&aveTal avaAloyikda
HE TO XPOVO AelToupyiag. XpnoLUOTIOOTE TO OWOTO
Yyla TO MMOUAOVL XpOvVo Aeltoupyiag.

4. EmAoyn TnG umodoxng mou va Taipiadel 6To HITOUAOVI
BeBalwBeite va XpnOLUOTIONOETE TNV UTIOS0XT TTIOU
TAlPLAdel OTO MIMOUAOVL TIOU TIPOKELTAL VA OQIXTEL
H xprion akatdAAnAng umodoxng Ba TpoKaAEoel
OXL LOVO TO Mn LKAVOTIOINTIKO OQI&IL0 aAAA eTiong
Kalt T {npa otnv umodoxn Kal OTo TA§IHAdL.
Mia pBapuEVN 1) TIAPAROPPOUEVT UTIOBOXN EEAYWVNG
n TeETPAYWVNG Tpl'maq dev 6a napdoxst snupKr']
OQIEINO YIa EQAPUOYT OTO TAEIUASL n oTov dkpova
He ouvémela mv an®AELQ TNG POTING ouocpl&nq
AwoTe mpoooxn OTn ¢Hopd TWV TPUMWV TNG
UTIOS0XNG KAl AVTIKATAOTNOTE TIG TPV avantuxOei
n @Bopd. To Taipiacpa g urtodoxng He To YEyeBog
TwV prnouloviov deixvetal otoug Mivakag 1.

H aptBunTIKn TR OTO XAPAKTNPLONO TNG UMOSOXNG
SnAwvel TNV anootaon (S) amod Tn pia MAEUpaA otV
AAAn g e&ay. TpUMAgG.

5. Kparnua tou epyaleiou
Kpatnote 1o KpouoTikd MmouAovOKAELSO yepa pe
Ta duo Xépta amd Tn Aapn Tou KopuoU Kal Tn
TAEUPLKN AABN). € QuT TNV MEPIMTWON KPATATE TO
UMOUAOVOKAELSO OE EUBELA YPAUUR |E TO UMOUAOVL.
Aev eival amapaitnto va oOmnpw&eTe TO
UrouAovOokAeldo pe TOAU dUvaun. Kpatnote Tto
UMOUAOVOKAELSO pe TOON dUvaun Oon eival kavn
va oootaduioel ™ dUvaun kpouong.

6. Em6eBaiwon Tng pomng oUoPpIiEng
OL ncquKc'n'm TIAPAYOVTEG CUVEITPEPOUV OTNV EAATTWON
™mg ponnq ouonplanq Mautdé emPBeBaiwote TV
npaypchlKn porm ouochEnq mou xpetc{eml Bl6wvovmq
HEPIKA UMOUAOVIA He éva XElpOKlVT]TO KAeWl pormg
TPV TV TIPAypaTikn epyacia. Ot mapdyovTeg Tou
ermpealouv TV porm| cUOPIENG €ival Ol MAPAKATW.

(1) H taon g ypappns pelparog:

H ponr'] ct'JoqalEnq eAATTOVETAL OTAV N TAON NG
YPAUUNG pelpatog XapnAwvel (Aeite EIK. 5).

(2) Xpovog Aettoupyiag:

H ponn oUo®IEng au&avel KuBCoq 0 Xpovog
)\SLTOUpYIGQ psya)\wvel ANG N porm ouccplﬁnq dev
augavel MAavw ano pia OPLOPEVN TIUN aKOMA Kal av
To epyaleio xpnoilporombei yia PeEYAAO XPOVIKO
ddotnua (Agite Eik. 5).

(3) AlAueTPOG TOU WMOUAOVLIOU:

H porr| cUOPIENG dlapEpeL avaloya pe TN SIAUETPO
TOU prouAovioU omnwg gaivetat otig Eik. 5. Mevika
€va MMOUAOVL He HEYAAUTEPN BILANETPO EXEL
HeyaAuTepn porn cUOPIENG.



(4) Suvenkeg oUOPIENG:
H port oUCQIENG dlagEpel avaloya e TNV avaloyia
NG POTNG, KAAON KAl UNKOG TWV UMOUAOVIOV aKOHA
Kal av XPnotuorotoUvTal HIOUAOVIA HE TO IS0 UNKOog
OTElPWHATOG. H por) oUOPIENG emiong dlapEpetl
avaloya e TNV KATAOTAON NG ETPEVELAG TOU
METAAOU PECA Ao TO OTOI0 TA UIMOUAOVLA TIPOKELTAL
va opixbouv.

(5) Xprion TPOoAlpETIKOV EEAPTNUATWV:
H por) cUo@IENG eAattwveTal Aiyo 0Tav Hia pappog
npoéK'raonq, €vag apepwréq oUvdeopog N Hid
HaKpLA UTOdOXNR XPNOLMOoTIoloUVTaL.

(6) Aldkevo NG UTOBOXNG:
M @Bapuévn umodoxn €EAywvng n TeTPAYWVNG
TpUnag dev Ba mapdoxel emapkn o@i§lpo yia
€QapHoyn oTo TagIUAdL i OTOV AKUOVA HE CUVETELD
NV anwAeld TG POTMNG CUOPLENG.
H xpron pag akataAAnAng urmodoxng n omoia dev
Talplalel 0To HMOUAOVL Ba TIPOKAAECEL LA AVETIAPKN
port cUoPIENG. To Taiplaopa Tng uTodoxng He Ta
MEYEDN TwV proUAovI®V paiveTal atoug Mivakag 1.

ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

1. 'EAeyxog Tng unoaoan
Mua cpeapuavr] n napauopcpousvn unoéoxn
eEaywvng N TeTpAywvng TpUMag dev Ba mapaoxel
€MAPKN OQIEIWO OTNV £QAPHOYR AVAPECSA OTO
MA&Adl 1} OTOV AKPOVA HUE CUVETELD TNV AMWAELA
mg pomng oUOPIENG. Katd meplodoug dwoTe
TPOCOXN OTN GOOPA TWV TPUTMWV TNG UTIOSOXNG Kat
QAVTIKATAOTNOTE TNV HE MIa KatvoUpyla av XPELOoTEL.

2. 'EAexoq Twv B1I8WV oTEPEWONG
EAEéyxete Teplodika OAeg TIG Bideg OTEPEWONG KaL
BeBawwBeite OTL eival KATAAANAA OPLYHEVEG. STNV
TMEePIMTWON Mou XaAapwaoel oroladnrote Bida opiEte
mv &ava apéowg. Av dev TO KAVETE AQUTO WMOpPEL
va €Xel WG AMOTEAECUA TO 0OBAPO TPAUMATIOMO.

3. ZuvtApnon Tou HOTEP
H mepleAEnN TG povada Tou PoTEP eival n kapdid
TOU NAeKTPLIKOU epyaAeiou. A®oTe HeYAAn Tpoooxn
YlO va OlyoUpeUTEITE OTL N TIEPLEAIEN dev Ba mabel
{nua kat / N Ba BpexBel pe AAdL 1N vepo.

4. 'EAeyxoq ota kapBouvakia
MNa v ouvextlopgevn ac@Alela cag Kal tnv
MPOOTACia 0ag anod TNV NAeKTPOmMAnNEa, o EAeyxog
OTa KAPBOUVAKIA KAl N avTIKATaoTtaon autoU Tou
epyaleiou mpeémel MONO va yivetal amod E€va
E&ouotodotnuévo Kévipo ZEpBlg g Hitachi.

5. AvTikataotaocn Tou KaAwdiou Tapoxng peUHATOq
Av To KaAwdlo apoxng pelpatog tou Epyaleiou
nadel {nuia, To Epyaleio mpemel va emoTpapei oto
E&ouatodotnuevo Kévtpo ZepBig Tng Hitachi yia va
avTikaTaoTtadel.

6. Alora GUVTAPNONG TWV HEPWV

: Ap. AvTiKElEVOU

: Ap. KwdikoU

: Ap. TIOU Xpnotomoménke

. Mapatnpenoeig

gow>
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NPOZOXH
H ermokeun, n TpoOmomoinon Kal 0 €AEyXog TwV
HAektplikwv EpyaAeiwv Hitachi mpémet va yivetal
arnd éva EEouclodotnuévo Kévipo Z€pBlg TNg
Hitachi.
Autn n Alota Twv Mepwv Ba eivat xpnown av
napouctactel palli pe TO epyaleio OTO
E&ouclodotnuévo Keévipo Z€pBig Tng Hitachi otav
{NTATE E€MIOKEUT 1) KATIOlWA GAAN CuvTRHENON.
KaTd tov €Aeyx0 Kal TN CUVINPENON TWV NAEKTPIKOV
epYaAeiwV, oL KAVOVEG AOPAAELAG KAl Ol KAVOVIOUOL
TOU UTApYXOoUVv Ot KABe xwpa TPEMEL va
akohouBoUvTat.

TPONONOIHZH
Ta HAektplkd Epyaleia Hitachi BeAtiwvovtal
OUVEX®MG Kat TPOTomoloUVvTal yid va cuurneptAdBouv
TIC TEAEUTAIEG TEXVOAOYLKEG TIPOOJSOUG.
Katd ouvémela, oplopéva Tunpata (dnA. Kwdikoi
aptBpoi kat / 1 oxedlaopog) propolv va aAAagouv
XWpPIG Tponyouuevn eldormoinon.

ZHMEIQZH

E&aitiag Tou ouvexI{OEVOU TIPOYPAUUATOG EPEUVAG Kal
avartu&ng g Hitachi Ta TEXVIKA XOpPAKTNPLOTIKA TIOU
ed® avagépovTal pnopoUv va aiAdgouv Xwpig
mnponyouUuevn eldormoinon.

MAnpogopieg MOU apopoUv ToV EKITEPTTOHEVO B6pUBO Kali
™ doévnon.

Ot TIMEG peTPNONKAV oUpwva pe to EN60745 kat
BpEéBnkav oclupwveg pe 1o ISO 4871.

‘Eva TUTiKO eminedo mieong fxou A : 98 dB (A).

'Eva TUTIKO €mimedo A nXNTIKNG LloxUg Eiva: 109 dB (A).
ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

dopATE MPOOTATEUTIKA AUTIDV.

Mia TUTIKR TIWT PICag HEONG TETPAYWVIKNG ETUTAXUVONG:
5,8 m/s?




Polski

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zalecenn moze byc¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciafa.
Wystepujgce w ponizszych ostrzezeniach wyrazZenie
“urzadzenie elektryczne” oznacza urzgdzenia zasilane z
sieci elektrycznej (za pomoca przewodu) lub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

2

3)
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a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ uprzatniete i czyste.
W migjscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wigksze.

Nie nalezy uzywaé¢ urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przyktad w
obecnosci tatwopalnych ptynéw, gazéw lub pytow.
Urzadzenia elektryczne wytwarzaja iskry, ktore moga
spowodowac zapfon pytu.

Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowac
sie w poblizu pracujacego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrdcenie uwagi uZzytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé
odpowiednia do gniazdka.

Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposéb przerabia¢
wtyczki.

Nie uzywa¢ jakichkolwiek elementéw taczacych
z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujgcych
do gniazdka ogranicza ryzyko poraZenia pradem
elektrycznym.

Unikaé kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chtodnicze.

W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wigksze.

Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Przedostanie sie wody do urzgdzenia zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Odpowiednio uzywaé¢ przewod zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywa¢ przewodu do przenoszenia lub
ciagniecia urzadzenia lub tez wyciagania wtyczki
z gniazdka.

Utrzymywacé przewoéd z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych.
Uszkodzenie lub naciecie przewodu zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywac¢ odpowiedniego
przediuzacza.

Uzywanie przedifuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko poraZenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a)

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym
nalezy zachowywaé¢ koncentracje i planowaé
wykonywane zadania, kierujac sie¢ zdrowym
rozsadkiem.

4)

b)

-

c)

d

-

e)

-
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Urzadzenia elektrycznego nie powinny
obstugiwaé¢ osoby zmeczone lub znajdujace sie
pod wplywem substancji odurzajacych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas pracy z urzagdzeniem moze
stac sie przyczyna powaznych obraZen.

Uzywa¢ wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢
okulary ochronne.

Uzywanie wyposazenia ochronnego, takiego jak
maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,
odpowiednie nakrycie glowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obraZen ciafa.

Unikaé nieprzewidzianego uruchomienia
urzadzenia. Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka
upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylaczone.
Przenoszenie urzadzenia z palcem na wytaczniku
lub podfgczenie do sieci wigczonego urzgdzenia
moze spowodowac wypadek.

Przed wigczeniem urzadzenia usunaé wszelkiego
rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzadzenia
moze spowodowac obrazenia.

Nie trzymaé urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac stabilna pozycje przez caly czas.
UmoZzliwia to petne panowanie nad urzgdzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiedniag odziez. Nie nalezy nosié¢
luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywac¢ witosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dftugie wtosy moga
zosta¢ weciggniete przez poruszajgce sie czesci.
Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system
odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony i
wiasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzadzeri ograniczy zagrozenia
zwigzane z gromadzeniem sie pytu.

Obstuga i konserwacja urzadzenia

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Nie dociska¢ urzadzenia zbyt mocno. Nalezy
uzywaé tylko witasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.

Uzycie odpowiedniego urzgdzenia spowoduje, Ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.
Nie uzywaé urzadzenia elektrycznego, ktérego
wylacznik jest niesprawny.

Urzadzenie, ktére nie moze zosta¢ wytaczone za
pomoca wylgcznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢
przeznaczone do naprawy.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przyktad wymiana akcesoriow, urzadzenie
musi zosta¢ wylaczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzadzenia nieuzywanego.
UmoZzliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzgdzenia.

Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasigegiem dzieci oraz
wszelkich os6b nie znajacych zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.
Obstuga urzadzen elektrycznych przez osoby nie
znajgce zasad ich funkcjonowania jest
niebezpieczna.

Wykonywaé odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé prawidtowos$¢ ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowaé nieprawidtowa
prace urzadzenia.



Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé
natychmiast przekazane do naprawy.
Wiele wypadkéw spowodowane jest niewtasciwg
konserwacja urzadzeni elektrycznych.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ naostrzone i czyste.
Odpowiednio naostrzone narzedzia nie beda sie
wyginac i sg fatwiejsze w uzywaniu.

d) Urzadzenie elektryczne, akcesoria, wiertta itd.
powinny byé uzywane zgodnie z niniejszymi
zaleceniami oraz w sposéb odpowiadajacy
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu
warunkéw panujacych w otoczeniu.
Wykorzystanie urzadzenia elektrycznego do pracy,
do ktérej nie jest ono przeznaczone, grozi
wypadkiem.

5) Serwis
a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane tylko przez
osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje, przy
uzyciu wytacznie identycznych, oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewni to utrzymanie pefnego bezpieczeristwa
pracy z urzgdzeniem.

SRODKI OSTROZNOSCI

Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny znajdowac¢
sie w poblizu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane w
miejscu poza zasiegiem dzieci i 0séb niepetnosprawnych.

TEKNIK °"ZELLiKLER

Polski

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z
KLUCZEM UDAROWYM

1.

2.

Podczas uzywania narzedzia na duzej wysokosci
upewni¢ sie, ze nikt nie przebywa ponizej.

Przy diuzszej pracy z urzadzeniem nalezy uzywac
zatyczek do uszu.

W razie koniecznosci zmiany kierunku nalezy przestawié
przetacznik dopiero po catkowitym zatrzymaniu silnika.
Kiedy konieczne jest wykorzystanie przedtuzacza, nalezy
uzy¢ transformatora podwyzszajacego napiecie.
Przed uzyciem urzadzenia sprawdzi¢ moment obrotowy
dokrecania za pomocg klucza dynamometrycznego,
aby upewni¢ sie, ze stosowany jest wtasciwy moment
obrotowy.

Nalezy odpowiednio przymocowaé gniazdo do klucza
udarowego za pomoca kotka i pierécienia.
Sprawdzi¢, czy gniazdo nie posiada zadnych pekniec.
Nalezy zawsze mocno utrzymywac¢ klucz udarowy za
korpus i uchwyty boczne. W przeciwnym wypadku sita
odrzutu moze spowodowacé nieprecyzyjna, a nawet
niebezpieczng prace.

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "L

Moc pobierana*

420 W

Predkos¢ obrotowa bez obciazenia (Wysoka/Niska)

0 - 1800 / 0 — 2300 min”

Wielkosci (rozmiary $rub)

M8 — M14 (Sruba o wysokim napieciu)

M10 - M18 (Sruba zwykta)

Moment obrotowy dokrecania™

Wysoka: Maksimum 18,8 kg-m

Niska: Maksimum 25,5 kg-m

Prowadzenie pod katem

12,7 mm

Waga (bez babla)

2,2 kg

* Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zalezno$ci od miejsca zakupu.
** Dokrecanie $ruby bez uzycia przediuzacza, przy napieciu znamionowym.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE | PRZYSTAWKI

(1) Uchwyt boczny ... |
(2) Pudetko |
Standardowe akcesoria podlegajg zmianom bez uprzedzenia.

DODATKOWE WYPOSAZENIE
(Do nabycia oddzielnie)

1.

Rodzaje gniazd

Pomimo zZe klucz udarowy Hitachi dostarczany jest
tylko z jednym gniazdem standardowym, na rynku
dostepnych jest wiele gniazd, odpowiednich dla
poszczegdlnych rozmiaréw i rodzajow $rub.

— | —]

[ S | - E |
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Tabela 1 B=12,7mm

Gniazdo zwykte Gniazdo zwykte
Nazwa gniazda Wymiary (mm) Wymiary (mm)

S D E L S D E L

Gniazdo sze$ciokatne 12 12 20 34 52

13 13 21,5 34 52

14 14 25 24 40 14 22 34 52

17 17 28 15 32 17 25 34 52

19 19 28 17 34 19 28 34 52

21 21 32 19 36 21 31 34 52

22 22 35 24 40 22 32,5 34 52

23 23 36 25 40 23 33 34 52

24 24 38 25 40 24 34 34 52

26 26 38 25 40 26 38 57 75

27 27 42 24 50 27 40 57 75

2. Pret przediuzajacy
Pret przediuzajgcy przeznaczony jest do uzycia w
przypadku, kiedy jest bardzo mato miejsca i zwykte
gniazdo nie moze dosiggna¢ Sruby.

UWAGA
Jezeli uzywany jest pret przedtuzajgcy, moment
obrotowy dokrecania jest nieco mniejszy w poréwnaniu
ze zwyktym gniazdem. Dlatego urzgdzenie musi
pracowac nieco diuzej, aby osiagna¢ taki sam moment

obrotowy.

. Ziacze uniwersalne
Ztacze uniwersalne moze zosta¢ uzyte do nakretek, dla
ktorych istnieje kat pomiedzy gniazdem a kluczem lub
w przypadku, kiedy jest bardzo mato miejsca.

. Ztacze katowe (Model EW-14R)
Powinno by¢ uzywane przy dokrecaniu nakretki lub
Sruby pod katem prostym.

Wyposazenie dodatkowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Dokrecanie i odkrecanie réznych rodzajéow $rub i
nakretek.
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PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

1.

=
=

S

Zrédto mocy

Upewnij sie, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.
Przetacznik

Upewnij sie, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

Przedtuzacz

Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajacym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

Mocowanie uchwytu bocznego

Potozenie uchwytu bocznego przymocowanego do
obudowy moze zosta¢ zmienione - w tym celu nalezy
odkreci¢ uchwyt. (odkreci¢ Srube po prawej stronie).
Ustawi¢ uchwyt w potozeniu wtasciwym dla
wykonywanej pracy i zamocowac¢ go, mocno dokrecajac
Srube.

Montowanie gniazda

Typu kotkowego lub pierécieniowego (Rys. 1)
Wybra¢ gniazdo odpowiednie dla $ruby, ktéra ma zosta¢
dokrecona lub odkrecona. Wiozy¢ gniazdo do kowadetka
klucza, zabezpieczyé sworzniem i pierécieniem
uszczelniajgcym. W celu zdemontowania gniazda
wykonaé powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
Rodzaj trzpienia (Rys. 2)

Dopasowa¢ trzpien znajdujacy sie w kwadratowym
elemencie kowadetka do otworu gniazda
sze$ciokatnego. Docisng¢ trzpien i zamontowaé gniazdo
szedciokatne na kowadetku. Sprawdzi¢, czy trzpien
catkowicie wszedt w otwér. W celu zdemontowania
gniazda wykona¢ powyzsze czynno$ci w odwrotnej
kolejnosci.

JAK UZYWAC

1.

Sprawdzenie kierunku obrotéow

Wkretak obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara (patrzac od tytu), kiedy wcisniety
zostanie przycisk po stronie oznaczonej R.



Kiedy przycisk zostanie wcisnigety po stronie oznaczonej
L, gniazdo bedzie obracato si¢ w kierunku odwrotnym
do ruchu wskazéwek zegara (patrz Rys. 4) (Oznaczenia
(L) i (R) znajdujg sie na korpusie.).

UWAGA

Przycisk nie moze zosta¢ wcisniety, jezeli wkretarka

wcigz sie obraca. Aby méc wcisna¢ przycisk, nalezy

zatrzyma¢ wkretarke, a dopiero pézniej nacisna¢

przycisk.

Przycisk (wlacznik/wytacznik)

Kiedy przycisk zostanie wcisnigty, narzedzie zaczyna

sie obraca¢. Po zwolnieniu przycisku narzedzie

zatrzymuje sie.

O Predko$¢ obrotowa zalezy od sity przesunigcia
przycisku. Przy lekkim przesunieciu predkos¢ jest mata,
im silniej zostanie wcisniety przycisk, tym wieksza
bedzie predkosc.

3. Uzywanie przefacznika regulacji predkosci
Zgodnie z Rys. 4 przesuna¢ przetacznik w prawa
strone dla predkosci wysokiej oraz w lewo dla matej
predkosci. Aby zmniejszyé maksymalny moment
obrotowy, przetacznik powinien zostaé ustawiony w
pozycji odpowiadajgcej matej predkosci (patrz Rys. 5).

4. Dokrecanie i odkrecanie srub
Nalezy najpierw wybra¢ oprawke szesciokatng
odpowiednig dla $ruby lub nakretki. Zatozy¢ oprawke
na kowadetko, po czym zacisng¢ ja na $rubie.
Utrzymujac wkretarke w réwnej linii ze $rubg, nacisnac
przycisk, aby uruchomié¢ urzadzenie na kilka sekund.
Jezeli nakretka jest luzno zacisnieta na $rubie, $ruba
moze zacza¢ kreci¢ sie wraz z nakretkg i nie zostanie
wiasciwie dokrecona. W takim przypadku nalezy
zatrzymac¢ urzadzenie i przytrzymaé teb $ruby
odpowiednim kluczem lub recznie dokreci¢ $rube z
nakretka, aby zapobiec $lizganiu.

opw

SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS PRACY Z
URZADZENIEM

1. Sprawdzenie napigcia w sieci (Rys. 5)
Moment obrotowy uzalezniony jest od napiecia w sieci.
Obnizone napiecie powoduje zmniejszenie momentu
obrotowego.
Dla przyktadu, jezeli uzywany jest klucz udarowy 220
V, a napigcie w sieci wynosi 200 V, moment obrotowy
zostanie obnizony do 70-90% warto$ci maksymalne;j.
Jezeli konieczne jest wykorzystanie przedtuzacza,
powinien on byé¢ jak najkrotszy. Kiedy napiecie w sieci
jest niskie i wymagane jest uzycie przedtuzacza, nalezy
zastosowaé transformator podwyzszajacy napiecie.
Zalezno$¢ pomiedzy napieciem w sieci zasilania a
wartoscig momentu obrotowego pokazana zostata na
rysunkach.

2. Nie dotyka¢ odbijacza i obudowy urzadzenia w
trakcie pracy
Odbijacz i obudowa urzadzenia silnie sie nagrzewaja
podczas dokrecania $rub, dlatego nalezy uwazaé, aby
ich w tym czasie nie dotknac.

3. Dostosowanie momentu obrotowego i
dokrecania do rozmiaru Sruby
Optymalny moment obrotowy dokrecania $rub lub
nakretek zalezy od materiatu i wymiaru $rub lub
nakretek. Zbyt duzy moment obrotowy dokrecania matej
$Sruby moze spowodowac jej uszkodzenie lub ztamanie.
Moment obrotowy zwigksza sig¢ proporcjonalnie do

sity

Polski

czasu dziatania. Nalezy zawsze dobra¢ czas dokrecania
odpowiedni dla danej $ruby.

4. Wybor gniazda odpowiedniego dla sruby
Nalezy zawsze uzywaé gniazda odpowiedniego dla
rodzaju wkrecanej $ruby. Uzycie nieprawidtowego
gniazda moze spowodowaé nie tylko nieprawidtowe
dokrecenie, ale takze uszkodzenie gniazda lub nakretki.
W przypadku zuzytego lub zdeformowanego gniazda
kwadratowego lub szesciokatnego nie jest mozliwe
zapewnienie odpowiedniej szczelnosci pomiedzy
nakretkg a kowadetkiem, co powoduje zmniejszenie
momentu obrotowego.

Nalezy sprawdzaé, czy nie zostat uszkodzony otwér
gniazda i wymienia¢ gniazdo przed dalszym zuzyciem.
W Tabeli 1 mozna znalez¢ informacje dotyczace
dopasowania gniazd do $rub.

Wartos$¢ liczbowa w nazwie gniazda oznacza odlegto$¢
(S) miedzy bokami otworu sze$ciokatnego.

5. Trzymanie narzedzia
Narzedzie powinno byé mocno utrzymywane obiema
rekami za korpus i uchwyt boczny. Nalezy zawsze
trzymac narzedzie w linii osi $ruby.

Nie jest konieczne zbyt mocne dociskanie narzedzia.
Nalezy dociska¢ narzedzie jedynie z sitg wystarczajaca
do pokonania oporu.

6. Sprawdzenie wlasciwego momentu obrotowego
Wymienione ponizej czynniki moga spowodowad
zmniejszenie momentu obrotowego dokrecania. Dlatego
tez przed przystgpieniem do pracy z urzagdzeniem nalezy
proébnie wkreci¢ kilka $rub. Czynniki wptywajace na
warto§¢ momentu obrotowego sg nastepujace.

(1) Napiecie w sieci:

Moment obrotowy zmniejsza sie, jezeli napiecie w sieci
jest obnizone (patrz Rys. 5).

(2) Czas pracy:

Moment obrotowy zwieksza si¢ wraz z czasem pracy.
Jednak moment obrotowy nie moze wzrosna¢ powyzej
pewnej wartosci maksymalnej, nawet jezeli czas pracy
jest dtugi (patrz Rys. 5).

(3) Srednica $ruby:

Moment obrotowy rézni sie w zaleznosci od $rednicy
$ruby, jak pokazano na Rys. 5. Ogdlnie méwigc, im
wieksza $rednica $ruby, tym wiekszy moment obrotowy
jest potrzebny do jej wkrecenia.

(4) Warunki pracy:

Moment obrotowy dokrecania zalezy od wspoétczynnika
momentu obrotowego, klasy i dtugosci $rub, nawet
kiedy $ruby posiadajg gwint o takim samym rozmiarze.
Moment obrotowy jest ponadto rézny w zaleznosci od
stanu powierzchni materiatu, w ktéry $ruba ma zosta¢
wkrecona.

(5) Wykorzystanie czesci opcjonalnych:

Moment obrotowy jest zmniejszony w przypadku uzycia
preta przedtuzajacego, ztacza uniwersalnego lub
dtugiego gniazda.

(6) Przeswit gniazda:

W przypadku zuzytego lub zdeformowanego gniazda
kwadratowego lub szesciokatnego nie jest mozliwe
zapewnienie odpowiedniej szczelno$ci pomiedzy
nakretka a kowadetkiem, co powoduje zmniejszenie
momentu obrotowego.

Uzywanie gniazda nieodpowiedniego dla danej $ruby
moze spowodowaé, ze moment obrotowy bedzie
niewystarczajgcy. Gniazda odpowiadajace poszczegoinym
rozmiarom $rub wymienione zostaty w Tabeli 1.
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Polski

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Kontrola stanu gniazda
W przypadku zuzytego lub zdeformowanego gniazda
kwadratowego lub szesciokatnego nie jest mozliwe
zapewnienie odpowiedniej szczelnos$ci pomiedzy
nakretka a kowadetkiem, co powoduje zmniejszenie
momentu obrotowego. Nalezy regularnie sprawdzaé
stan otwordéw gniazd i w razie koniecznosci wymienia¢
gniazda na nowe.

2. Sprawdzanie $rub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowa¢ powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wirnik
nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat lub pokryt sie
olejem.

4. Kontrola szczoteczek weglowych
By praca z narzedziem zawsze byta bezpieczna i aby
unikna¢ ryzyka porazenia prgdem, weglowe szczoteczki
tego narzedzia powinny by¢ sprawdzane i wymieniane
TYLKO przez Autoryzowane Centrum Obstugi Hitachi.

5. Wymiana kabla zasilajagcego
Jesdli kabel zasilajgcy tego urzadzenia ulegnie
uszkodzeniu, miotowiertarke nalezy przynie$é¢ do
Autoryzowanego Centrum Obstugi HITACHI w celu
wymiany kabla.

6. Lista czesci zamiennych

A Nr. czedci
B:  Nr. kodu
C:  llod¢ uzytych czesci
D:  Uwagi
UWAGA

Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciggle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwiazku z tym pewne czesci (a takze numery kodow
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sig zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.
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Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z I1ISO 4871.

Typowy poziom dzwieku A: 98 dB (A)
Typowe natezenie dzwieku A: 109 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przy$pieszenia wynosi:
5,8 m/s?




ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitasok be nem tartdsa dramditést, tlzet és
sulyos sériilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szerepl6 “elektromos
szerszamgép” Kifejezés az én - halozatrdl lzemeltetett
(vezetékes) vagy akkumulatoros (vezeték nélkliili) -
elektromos szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT
1) A munkahely

2)

a)

b)

c)

A munkahelyet tartsa tisztan, és megfelel6en
vilagitsa meg.

A tulzsufolt és sétét munkahelyek vonzzdk a
baleseteket.

Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gyulékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.

Az elektromos szerszamgépek szikrakat bocsathatnak
ki, melyek berobbanthatjigk a jelenlévé port.

A szerszamgép miikodtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a koriilallokat.

A figyelemelvonds a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a halézati csatlakozéaljzatba.
Semmilyen koriilmények k6zott ne modositsa a
dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen atalakité dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.

A mddositas nélkiili dugaszok és a megfeleld aljzatok
csOkkentik az elektromos dramiités veszélyét.
Ugyeljen arra, hogy munka kézben ne érintsen meg
foldelt fellileteket, pl. cs6vezetékeket, fiit6testeket,
tlizhelyeket vagy hiit6berendezéseket.

Ha a kezel6 teste foldelve van, az dramiités veszélye
megné.

Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki es6
vagy nedvesség hatasanak.

Az elektromos szerszamgépbe Keriilé viz néveli az
dramliités veszélyét.

Ne rongalja meg az elektromos csatlakozékabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villdsdugoét soha ne a kabelnél fogva hiazza
ki a dugaszoléaljzatbol.

Védje a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol és
az éles sarkoktol.

A sérlilt vagy dsszegabalyodott vezetékek névelik
az elektromos dramlités veszélyét.

Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbité kabelt
hasznaljon.

A kdiltéri hasznélatra alkalmas hosszabbité hasznélata
csbkkenti az elektromos aramlités veszélyét.

3) A testi épség védelme

a)

Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.

Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitészer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.

Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sériilést
okozhat.

4)

c)

d

-

e)

9)

Magyar

Hasznaljon védofelszerelést. Mindig hasznaljon
véddszemiiveget.

A véddbfelszerelések, pl. a pormaszk, a csuszasbiztos
biztonsdgi cipd, a védbsisak és a flildugo hasznalata
csbkkenti a sérlilésveszélyt.

Keriilje a gép véletlenszerii beinditasat. Miel6tt a
csatlakoz6 dugét a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6z6djék meg rola, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjat az indité kapcsolén, ha hordozza
a késziiléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
készliléket az dramforrésra.

Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellenérizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallito-
illetve befogokulcsot.

A forgo alkatrészben maradt szerszambeallito- vagy
befogdkulcs személyi sériilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

igy a vératian helyzetekben sem veszti el a szerszém
feletti uralmat.

Viseljen megfelel6 munkaruhat. Munka kézben ne
viseljen b6 61tézéket vagy ékszert. Hajat, ruhazatat
és kesztyiijét tartsa tavol a mozgé alkatrészektdl.
A bé dltézéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgd alkatrészek elkaphatjak.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -
gylijtési lehetséggel, ligyeljen ra, hogy azok
megdfeleléen legyenek csatlakoztatva és hasznalva.
A fenti eszk6z6k hasznalata cs6kkenti a por okozta
veszélyt.

Az elektromos szerszamgép hasznalata és
karbantartasa

a)

b)

-

c)

Ne eréltesse a szerszamot. Mindig az
alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.
A megfelel6 szerszamgép nomindlis teljesitményszinten
jobban és biztonsagosabban mukdédik.

Ne hasznalja a szerszamot, ha a kapcsol6 azt nem
kapcsolja megfeleléen be, illetve ki.

A kapcsoldval nem szabalyozhato szerszamgép
veszélyes, és azt meg kell javitani.

Mindig huzza ki a dugaszol6 aljzatbél a csatlakozé
dugét, miel6tt a késziiléken beallitasokat végezne,
kicserélné a tartozékokat, vagy miel6tt eltarolna
a késziiléket.

A fenti biztonsdgi Jvintézkedések csdkkentik a
készlilék véletlenszer(i bekapcsoldsdnak veszélyét.

d) A hasznalaton kiviili szerszamokat tarolja

e)

gyermekek altal nem hozzaférhet6 helyen, és ne
engedje, hogy a késziiléket az izemetetéshez
nem érté személyek hasznaljak.
A gyakorlatlan hasznalo kezében a szerszamgépek
kilénésen nagy veszélyt jelentenek.
A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze amozgé
alkatrészek illesztését, rogzitését, az alkatrészek
esetleges repedését és minden olyan tulajdonsagot,
mely hatassal lehet a munkavégzésre.
Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziiléket.
A nem megfelel6 karbantartds sok balesetet okoz.
A vagoszerszamokat mindig tartsa élesen és
tisztan.
A megfelelben karbantartott - éles vagoééli-
vagoszerszamok kisebb eséllyel gbrbiilnek el, és
kénnyebben iranyithatok.
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g) Haszndlja a szerszamgépet és a furoéfejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfeleléen, mindig figyelembe
véve a munkakoriilményeket és az elvégzendd
munka jellegét.

A szerszamgép rendeltetéstél eltéré hasznalata
veszélyt okozhat.

5) Javitas
a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket
hasznal6 - szakképzett személlyel javittassa.
lgy biztosithaté a szerszamgép biztonsdgos
lizemeltetése.

OVINTEZKEDES

A gyermekeket és a feliigyeletre szorulé személyeket
tartsa tavol az elektromos szerszamgéptél.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektdl és
felligyeletre szorulé személyektdl elzarva kell tartani.

MUSZAKI ADATOK

AZ UTVECSAVAROZO HASZNALATAVAL
KAPCSOLATOS OVINTEZKEDESEK

1. Ha a szerszamot magas helyen hasznélja, gy6z6djén
meg rola, hogy senki nem tartézkodik on alatt.

2. A szerszamgép tartés haszndlata esetén hasznaljon
fuldugot.

3. Amennyiben szlikség van a forgdsi irany
megvaltoztatasara, a valtokart csak akkor haszndlja,
amikor a motor mar megallt.

4. Ha hosszU hosszabbité kabelt haszndl, hasznéljon
feszlltségnoveld transzformatort.

5. Annak érdekében, hogy a megfelel6 nyomatékot
alkalmazza, nyomatékkulccsal ellendrizze a meghuzasi
nyomatékot.

6. Rogzitse biztonsdgosan a befogdépatront az
Utvecsavarozéhoz a hozza tartozé dugokulccsal és a
gy(ravel.

7. Ellendrizze, hogy a befogdépatron nincs-e megrepedve.

8. Az Utvecsavarozd testét és oldalsé fogantyuit mindkét
kézzel erésen kell tartani. Ellenkezd esetben az ellenerd
pontatlan és veszélyes mikodést okozhat.

Fesziltség (terllet szerint)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "L

Névleges teljesitményfelvétel”

420 W

Uresjarati fordulatszam (Magas/Alacsony)

0 - 1800 / 0 — 2300 min™

Teljesitmény (csavarok mérete)

M8 - M14 (Nagy feszitéer6re méretezett csavar)
M10 - M18 (Szabalyos méretli csavar)

Meghtzasi nyomaték*™

Magas: Maximum 18,8 kg-m
Alacsony: Maximum 25,5 kg-m

Behajtasi szdg

12,7 mm

Suly (tapkabel nélkil)

2,2 kg

*Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!
** A csavar meghlUzasa hosszabbité kabel haszndlata nélkll névleges fesziltség mellett.

STANDARD TARTOZEKOK
(1) OldalfOgaNntyU .....cccervereerierieeierie e 1
(2) TOK vttt 1

A standard tartozékok el6ézetes bejelentés nélkil valtozhatnak.
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OPCIONALIS TARTOZEKOK
(kiilon beszerezhet6k)

Befogopatronok

Habar a Hitachi Utvecsavarozé gépet csak egy standard
befogdpatronnal szallitjuk, szamos tovabbi N kiilénbdzé
tipusu és méretl csavarok meghutzasahoz hasznalhato
N befogépatron vasarolhaté.
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Tablazat 1 B=12,7mm
Befogopatron Szokasols befogdpatron Hosszu’ befogdpatron
s Méret (mm) Méret (mm)
rend:
S D E L S D E L
Hatszogletli befogopatron 12 12 20 34 52
13 13 21,5 34 52
14 14 25 24 40 14 22 34 52
17 17 28 15 32 17 25 34 52
19 19 28 17 34 19 28 34 52
21 21 32 19 36 21 31 34 52
22 22 35 24 40 22 32,5 34 52
23 23 36 25 40 23 33 34 52
24 24 38 25 40 24 34 34 52
26 26 38 25 40 26 38 57 75
27 27 42 24 50 27 40 57 75
2. Hosszabbitérud AZ UZEMELES ELOTTI OVINTEZKEDESEK

A hosszabbitérud hasznalata megkdnnyiti a szlk helyen
végzett munkat vagy ha a rendelkezésre all6 4, Aramforras

befogdpatron nem éri el a meghuzandé csavart. Ugyelien ra, hogy a készillék adattabljan feltiintetett
FIGYELEM feszilltség értéke megegyezzen az alkalmazni kivant

Hosszabbitérid haszndlatakor a meghuzasi nyomaték halézati fesziiltséggel.

értéke valamivel kisebb a szabvanyos befogépatron 2 Halézati kapcsolo

haszndlatahoz képest. Emiatt egy kicsivel hosszabb Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolod KI allasba legyen

ideig szlikséges a szerszamgépet Uzemeltetni az azonos kapcsolva. Ha a csatlakozodugét gy csatlakoztatja a

nyomaték eléréséhez. dugaszoléaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE

allasban van, a kéziszerszam azonnal mikoédésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.
3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterlilet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfelelé keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.
4. Az oldalsé fogantyu rogzitése
A gép testére rogzitett oldalsé fogantyu helyzete a
fogantyu lecsavarozasaval médosithaté. (Jobbmenetes
csavar) Fogassa el a fogantyut a kivant helyzetbe, majd
régzitse azt a csavar megszoritasaval.
5. A befogépatron behelyezése 3
Csap, korszelvényl tomitégylri (1. Abra)
Véalasszon a megszoritandé vagy meglazitandé
csavarhoz ill6 befogépatront. Helyezze be a
befogépatront az Utvecsavarozé szaraba, majd rogzitse

3. Univerzalis csuklékapcsolé
Az univerzalis csuklokapcsolé hasznalata megkdnnyiti
az anyacsavarok behajtasat, ha a befogépatron szégben
helyezkedik el a csavarhoz képest, vagy ha a munkat
nagyon sz(k helyen kell végezni.

=
=

4. Saroktoldalék (EW-14R modell) biztonsagosan a hozza tartozé dugdkulccsal és a
Ezt a toldalékot csak akkor hasznlja, ha a gép gylirdvel. A befogopatron leszerelését ellenkez6
derékszogben all a behajtandé anyahoz vagy csavarhoz sorrendben vegezze. B
képest. (2) Hengeres csap tipus (2. Abra)

Allitsa vonalba a szar négyszégletes részében taldlhaté
hengeres csapot a hatszogletl befogdpatron nyilasaval.
Ezutan tolja be a hengeres csapot és szerelje fel a
hatszogletli befogépatront a szarra. Ellenérizze, hogy
a hengeres csap teljesen illeszkedik-e a nyilasba. A
befogdpatron leszerelését ellenkezd sorrendben
végezze.

Az opciondlis tartozékok elézetes bejelentés nélkal A KESZULEK HASZNALATA
valtozhatnak.

1. A forgasirany ellenérzése

— A nyomégomb jobb oldalanak megnyomasakor a

ALKALMAZASOK befogopatron balrél jobbra forog (hatulrél nézve).

o a , , - , Ahhoz, hogy a befogopatron jobbrdl balra forogjon, a

O Kuldnbdz§ csavarok és anyak meghlzésa és nyomogomb baloldalat kell megnyomni (Lasd a 4. Abrat)
meglazitasa. (A (D és (R) a jelek a késziilék hazan lathatok).
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FIGYELEM

on

Az Utémives csavarbehajté gép forgasa kozben a
nyomoégombot nem szabad atkapcsolni. A nyomégomb
atkapcsolasahoz a csavarbehajtét le kell Aallitani,
minekutdna a nyomégomb atallithaté.

A kapcsolasi miivelet

Az inditokapcsol6 megnyomasakor a szerszamgép
forogni kezd. A kapcsolo elengedésekor a szerszamgép
ledll.

A forgédsi sebesség az inditokapcsolé lenyomasanak
mértékével valtoztathaté. Az inditékapcsolé enyhe
lenyomasakor a fordulatszam alacsony, mig erésebben
lenyomva a kapcsol6t a fordulatszdm ndvekszik.

A sebességvalté kar hasznalata

A 4. abran lathaté modon csusztassa el a sebességvaltd
kart jobbra a magasabb sebességhez, illetve balra az
alacsony sebességhez. Alkalmazzon alacsony
sebességet, ha csokkenteni szeretné az alkalmazott
maximalis nyomatékot (Lasd az 5. Abrat).
Csavarok meghuzasa és meglazitasa

Vélasszon az anya vagy a csavar méretének megfelelé
hatszogletl befogdépatront. Ezutan szerelje fel a
befogépatront a szarra, majd fogja be a meghuzni
kivant anyat a hatszogletli befogépatronnal. Tartsa egy
vonalban a csavarkulcsot a csavarral, nyomja meg a
ki/be kapcsolét, és fejtsen ki nyomatékot tébb
masodpercig az anyara. Ha az anya lazan lett felhelyezve
a csavarra, a csavar az anyaval egyutt elforoghat és
igy nem lesz megfeleld a rogzités. llyen esetben
szlintesse meg az anyara kifejtett nyomatékot, az tjboli
meghuzas elbtt pedig rogzitse egy csavarkulccsal a
csavar fejét, vagy huzza meg kézzel az anyat.

AZ UZEMELTETESRE VONATKOZO
FIGYELMEZTETESEK

1.
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A halézati fesziiltség ellenérzése (5. Abra)

A rendelkezésre allé6 nyomaték a halézati fesziltségtol
fugg. A csokkentett halozati fesziltség csokkenti a
meghuzasi nyomatékot.

Példaul amennyiben 220 V-os Utvecsavarozét 200 V-os
feszultség mellett hasznél, a meghlzasi nyomaték 70 -
90 % - ra csokken. A tapvezeték meghosszabbitasakor
haszndljon a lehetd legrévidebb hosszabbité kabelt. Ha
a halozati feszlltség alacsony és hosszU hosszabbitd
kabel hasznélata szlikséges, hasznaljon fesziltségnoveld
transzformatort. A hdlézati fesziiltség és a meghuzasi
nyomaték kapcsolatat az dbrak mutatjak.

Folyamatos munka kézben ne érintse meg az litk6z6t
vagy a burkolatot

Az Utkézé és a burkolat a folyamatos Uzemeltetés
soran felforrésodik, ezért ne érintse meg azokat.

A behajtandé anyas csavarhoz alkalmas meghuzasi
nyomaték alkalmazasa

Anyacsavarok vagy anyas csavarok optimalis meghuzasi
nyomatéka eltéré lehet azok anyagatdl és méretétdl
fuggbéen. Ha kisméretli anyas csavarhoz tul nagy
meghuzasi nyomatékot alkalmaznak, az szétlapulhat
vagy eltérhet. A meghlzasi nyomaték értéke az
UzemidOvel aranyosan noévekszik. Alkalmazzon
megfeleld meghlzasi idétartamot az anyas csavarokhoz.
A csavarhoz ill6 befogépatron kivalasztasa

Ugyelien arra, hogy a meghlzandé csavarhoz ill6
befogépatront hasznalja. Nem megfelelé befogépatron
haszndlata nemcsak a csavar elégtelen meghlzasat

@

E

eredményezi, hanem a patron vagy az anyacsavar is
megrongalédhat. Kopott vagy deformalédott, hat-, illetve
négyszogletli nyilassal rendelkezé befogodpatron
hasznalatakor az anyacsavar vagy a szar nem illeszkedik
elég szorosan, ami a meghlUzasi nyomaték
gyengulésével jar.

Ugyelien a befogépatron nyilasanak kopéasara, és
azonnal cserélje ki azt, még mielétt jobban kikopna.
A befogdpatronok és csavarok méret szerinti parositasa
az 1. tablazatban l|athato.

A befogépatron rendeltetéséhez rendelt szamérték a
hatszogletl nyilas oldaltél oldalig terjed6 tavolsagat (S)
jeloli.

A szerszamgép tartasa

Az Utvecsavarozdt a gép torzsén és oldalan 1évo
fogantyunal fogva mindkét kézzel erésen kell tartani.
Ebben az esetben a gépnek a csavarral parhuzamosan
kell allnia.

Hasznalat kdzben a csavarbehajté gépet nem kell tul
erésen raszoritani. A gépet csupan a behajtéerd
ellensulyozasahoz szlkséges erdvel kell tartani.

A meghuzasi nyomaték jovahagyasa

Az aldbbi tényezdk elésegitik a meghuzasi nyomaték
csOkkentését. Ezért, miel6tt hozzalatna a munkahoz a
kézi csavarbehajté készllékkel, tisztazni kell a bizonyos
anyas csavarok behajtasakor sziikséges tényleges
meghuzasi nyomaték értékét. A meghlzasi nyomatékot
befolyasold tényezék a kdvetkezék.

Halézati feszlltség:

A meghuzasi nyomaték csokken, ha a haldzati fesziiltség
lecsokken (Lasd az 5. Abrat).

Uzemidé:

Az lizemid6 névekedésével parhuzamosan a meghtzasi
nyomaték értéke is ndvekszik. A meghuzasi nyomaték
azonban nem ndvekedhet egy bizonyos érték folé, még
akkor sem, ha a szerszamot hosszu id6re bekapcsolva
hagyja (Lasd a 5. Abrat).

Az anyas csavar atmérdje:

A meghuzasi nyomaték a csavaratmérd flggvényében
eltéré lehet, ahogy az a 5. Abran lathat6. Nagyobb
atméréji csavar meghlzéasahoz altalaban nagyobb
meghuzasi nyomaték szikséges.

Meghuzasi feltételek:

A meghuzasi nyomaték a nyomatéki tényezétél, tovabba
a csavar anyaganak mindségi osztalyatol és a csavar
hosszatol fiiggben valtozik, még akkor is, ha ugyanolyan
méretli menettel ellatott csavarokat hasznalnak. A
meghuzasi nyomaték ezen kivil annak a fémnek a
fellletétdl figgden is eltéré lehet, amelybe a csavart
behajtjak.

Opciondlis alkatrészek haszndlata:

A meghulzasi nyomaték kismértékben csdkken, ha
hosszabbité rudat, univerzalis csuklékapcsolét vagy
hosszu befogdpatronokat hasznélnak.

A befogépatron illesztési hézaga:

Kopott vagy deformalédott, hat-, illetve négyszdogleti
nyiléssal rendelkezé befogdpatron hasznélatakor az
anyacsavar vagy a szar nem illeszkedik elég szorosan,
ami a meghuzasi nyomaték gyengulésével jar.

A csavarhoz nem illé befogdpatron haszndlata elégtelen
meghuzasi nyomatékot eredményez. A befogépatronok
és csavarok méret szerinti parositasa az 1. tablazatban
lathaté.



Magyar

KARBANTARTAS ES ELLENORZES

1. A befogopatron ellenérzése
Kopott vagy deformalddott, hat-, illetve négyszogleti
nyilassal rendelkezé befogopatron hasznélatakor az
anyacsavar vagy a szar nem illeszkedik elég szorosan,
ami a meghuzasi nyomaték gyengilésével jar.
Rendszeres id6kdzonként ellenérizze a befogdpatron
nyilasainak kopasat, és sziikség esetén cserélie ki a
befogoépatront.

2. Arogzitécsavarok ellenérzése
Rendszeresen ellenérizze az dsszes rogzitécsavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
huzva. Ha valamelyik csavar ki lenne lazulva, azonnal
hlzza meg. Ennek elmulasztasa sulyos veszéllyel jarhat.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék cseréje
Az On folyamatos biztonsaga és az elektromos aramiités
veszélyének elkeriilése érdekében e szerszam
szénkeféinek ellenérzését és cseréjét KIZAROLAG csak
Hitachi Szakszerviz végezheti.

5. A tapkabel cseréje
Ha a kéziszerszam tapkabele megsérilt, akkor azt a
tapkabel kicserélése végett el kell juttatni egy Hitachi
szakszervizbe.

6. Szervizelési alkatrészlista
A:  Alkatrész-szam
B: Koédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legujabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kédszamai illetve
kiviteli maédjai) el6zetes bejelentés nélkdl
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerlltek meghatarozasra és az 1ISO 4871 alapjan keriinek
kozzétételre.

Jellemzé A-sulyozott hangnyomaésszint: 98 dB (A).
Jellemzé A-sulyozott hangteljesitmény-szint: 109 dB (A).
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viselien hallasvédelmi eszkdzt.

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kozépértéke:
5,8 m/s?
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Cestina

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNEN:I!

Prostudujte si vSechny pokyny

NedodrZovani vsech niZe uvedenych pokyni miiZe zpdsobit
uraz elektrickym proudem, vznik poZaru a/nebo vaziné
zranéni.

Pojem “elektrické naradi” ve vsech niZe uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohanéné naradi
pripojené (pomoci privodni Sridiry) k elektrické siti nebo na

Xx 0

elektrické (bezsritirové) naradi pohanéné akumulatorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

a) Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a zajistéte jeho
dobré osvétleni.

Neusporadany pracovni prostor a neosvétlené
plochy mohou byt pfi¢inou nehod.

b) Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostiedich, jako je naptiklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plynt nebo prachu.

Pri provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

c) Zajistéte, aby se pfi provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici
osoby.

Odvedeni pozornosti miZe zpUsobit ztratu kontroly
nad naradim.

2) Elektricka bezpecnost

a) Zastréky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.
Nikdy jakymkoli zplisobem neupravujte zastréku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastréky s
uzemnénym (ukostfenym) elektrickym naradim.
Pdvodni neupravené zastréky a vhodné zasuvky
sniZuji nebezpeci drazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostfenymi plochami, jako jsou napft. trubky,
radiatory, sporaky a chladnicky.
Vznika zvySené nebezpeli urazu elektrickym
proudem, pokud je Vase télo uzemnéné nebo
ukostrené.
Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokrym
podminkam.
Voda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci drazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pfivodni $ihlrou nevhodnym
zpuisobem. Nikdy nepouzivejte pfivodni $iliru pro
noseni, tahani nebo vypojovani elektrického
naradi.
Zajistéte, aby se pfivodni $ilira nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢astmi.
Poskozené nebo zauzlené privodni $ridry zvysuji
nebezpeci drazu elektrickym proudem.
PFi praci s elektrickym narfadim ve vnéjsich
prostorach pouzivejte prodluzovaci $itliru
vhodnou pro venkovni pouziti.
Pouziti pfivodni $ridry vhodné pro venkovni prostredf
sniZuje nebezpeci urazu elektrickym proudem.

b)

-

C|

-~

d

-

=)

-

3) Bezpecénost osob
a) Bud'te pri praci vzdy pozorni, sledujte provadénou
praci a béhem prace s elektrickym naradim
postupujte rozumné.
Nepouzivejte elektrické naradi v ptipadé Unavy
28 nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo 1ék.

4)

b

-

c)

d

-

e)

-

[¢)

Pouhy okamzZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
naradim mdZe zpdsobit vazné zranéni.
Pouzivejte ochranné pomicky. Vzdy pouzivejte
ochranu zraku.

Ochranné pomucky, jako jsou protiprachova maka,
obuv s neklouzavou Upravou podrazky, ochranna
prilba nebo chranic¢e sluchu pouZité pro vhodné
podminky sniZi nebezpeci zranéni.

Zajistéte, aby nedoslo k nahodnému spusténi
naradi. Zabezpecte, aby vypinaé byl pied
zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a
pripojovani elektrického naradi s vypinacem v poloze
zapnuto miZe zplsobit nehody.

Pfed zapnutim elektrického naradi vymontujte
v§echny sefizovaci klice.

Klic¢ upevnény na otacejici se Casti elektrického
nafadi miZe zplsobit zranéni osob.

Zajistéte nalezitou stabilitu pFi praci. Béhem prace
je treba vzdy zaujmout nalezity a stabilni postoj.
Tim se dosahne lepsiho ovladani elektrického naradi
v neocekavanych situacich.

PFi praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte
volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se Vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu
s pohybujicimi se ¢astmi naradi.

Volny odeév, Sperky nebo dlouhé viasy se mohou
zachytit do pohybujicich se casti.

Pokud se pouzivaji zafizeni pro pfipojeni odsavani
prachu a sbérnych zatizeni, zajistéte jejich
spravné zapojeni a pouziti.

Pouzivejte tato zafizeni pro sniZeni nebezpeci, ktera
vznikaji v prasném prostredi.

Pouziti a oSetrovani elektrického naradi

a)

b

-

c)

d

-

e)

Netlaéte na elektrické naradi. Pro Vas zpisob
pouziti zvolte spravné elektrické naradi.

Spravné elektrické naradi provede praci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypinac¢
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecné a je tfeba je opravit.
PFi provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
pFisluSenstvi nebo uskladriovani elektrického
naradi odpojte vzdy zastréku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatieni sniZuji
nebezpeci nahodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

UloZte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah
déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uZivatele
nebezpecné.

Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se éasti, zda nejsou néjaké casti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativhé ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V pripadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.

Velky pocet nehod je zplsobeno nedostate¢nou
udrzbou elektrického naradi.



f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté.
Spravnym zplisobem udrZované fezné ndstroje s
ostrymi brity maji mensi sklon k uvdznuti a snadnéji
se pfi praci oviladaji.

g) Pouzivejte elektrické naradi, pFislusenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito predpisy
a zpGsobem stanovenym pro jednotlivy typ
elektrického naradi a pfitom zohlednéte pracovni
podminky a druh provadéné prace.
Poucziti elektrického naradi pro prace odlisné od
stanoveného ucelu pouZiti midzZe zpusobit
nebezpecné situace.

5) Servis
a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického

naradi kvalifikovanymi opravafi a pritom
pouzivejte jen originalni nahradni dily.
Tim se zajisti zachovani bezpecnosti elektrického
naradi.

PREVENTIVNi OPATRENI

Zajistéte, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly v

blizkosti.

Pokud se naradi nepouziva, je tfeba je uskladnit mimo

dosah déti a nemocnych osob.

PARAMETRY

Cestina

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZITI
RAZOVEHO UTAHOVAKU

1. V pfipadé pouziti nafadi ve vySce se ujistéte, Ze se
z4dnd osoba nezdrzuje pod Vami.

2. V pfipadé prace po delsi dobu pouzijte zatky do usi.
3. Pokud je tfeba zménit smér otaceni, prepinac¢ zpétného
chodu prepnéte az po uvedeni motoru do klidu.

4. V pfipadé pouziti dlouhého prodluzovaciho kabelu
pouzijte zvySovaci transformator.

5. Pfed zapocetim prace zkontrolujte nastaveni
utahovaciho momentu pomoci momentového kli¢e pro
ovéfeni, Zze se pouzije spravny utahovaci moment.

6. Namontujte pevné nastrénou hlavici na rdzovy utahovak
pomoci koliku nastréné hlavice a krouzku.

7. PresvédCete se, Ze nastréna hlavice nema zadné trhliny.

8. Rukojet téla utahovaku a boéni rukojet rédzového
utahovaku drzte vzdy pevné. V opaéném pfipadé vznikla
reakce mUZe zpUsobit nepfesnost prace nebo dokonce
nebezpedi.

Napéti (podle oblasti)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) U

Vstupni pfikon*

420 W

Rychlost bez zatizeni (Vysoké otéCky/nizké otacky)

0 - 1800 / 0 — 2300 min™

Mezni rozméry (velikost $roubtl)

M8 - M14 (Vysokopevnostni Sroub)
M10 - M18 (Bézny Sroub)

Utahovaci moment™*

Vysoké otacky: Maximalné 18,8 kg-m
Nizké otacky: Maximalné 25,5 kg-m

Kuzelové soukoli

12,7 mm

Vaha (bez $nlry)

2,2 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.
**Dotazeni Sroubu bez prodluZzovaciho kabelu pfi jmenovitém napéti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVI

(1) Bo¢ni rukojet 1
(2) Kuftik U |
Standardni ptislusenstvi podléha zménam bez pfedchoziho
upozornéni.

DALSI PRISLUSENSTVi
(Prodava se zvlast)

1. Sortiment nastrénych hlavic
Ackoli je rézovy utahovak Hitachi dodavan pouze s
jednou standardni nastrénou hlavici, dodava se velky
pocet typl nastrénych hlavic vhodnych pro razové
utahovani rdznych velikosti a typ( Sroubd.
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Cestina
Tabulka 1 B=12,7mm
Lo Bézna nastréna hlavice Dlouhd néstréna hlavice
, szqacenl X Rozmér (mm) Rozmér (mm)
nastrénych hlavic

S D E L S D E L

& néstrcnd hlavice 12 12 20 34 52

13 13 21,5 34 52

14 14 25 24 40 14 22 34 52

17 17 28 15 32 17 25 34 52

19 19 28 17 34 19 28 34 52

21 21 32 19 36 21 31 34 52

22 22 35 24 40 22 32,5 34 52

23 23 36 25 40 23 33 34 52

24 24 38 25 40 24 34 34 52

26 26 38 25 40 26 38 57 75

27 27 42 24 50 27 40 57 75

2. Vysuvna ty¢
Pouziti vysuvné tyCe je vyhodné pfi praci ve velmi
omezenych prostorech nebo tehdy, jestlize objimka
nedosahne ke Sroubu, ktery ma byt utazen.
POZOR
P¥i pouziti vysuvné ty€e je utahovaci moment nepatrné
niz&i ve srovnani s pouzitim bézné objimky.
Proto je tfeba pro dosazeni stejného momentu nechat
naradi v chodu ponékud déle.

([ —

3. Univerzalni kloub
Pouziti univerzalniho kloubu je vyhodné pfi razovém
utahovani matic tehdy, jestlize mezi objimkou a klicem
vznikne urcity Uhel, nebo pfi praci ve velmi Uzkém
prostoru.

4. Pridavné zaftizeni pro praci v nedostupnych mistech
(Model EW-14R)
Pouzivejte toto pfidavné zafizeni pouze tehdy, kdyz je
nastroj aplikovan na matici nebo Sroub pod pravym
Ghlem.

Dalsi pfislusenstvi podléha zménam bez predchoziho
upozornéni.

POUZITI

O Dotahovani a povolovani rliznych druhtd $roubd a matic.
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PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje poZzadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zéastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“, nastroj zatne okamzité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluZovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Upevnéni boéni rukojeti
Polohu boéni rukojeti namontované ke skfini kladiva
Ize zménit vySroubovanim rukojeti. (Sroub s pravym
zavitem) Otocte rukojet do polohy pozadované pro
praci a rukojet pevné dotahnéte.

5. Montaz nastréné hlavice

(1) Kolik, typ s O krouzkem (Obr. 1)
Zvolte nastrénou hlavici vhodnou pro dotaZzeni nebo
uvolnéni Sroubu. VloZte nastrénou hlavici na kovadlinu
utahovaku a zajistéte ji kolikem a krouzkem. P¥i
demontaZzi postupujte v opacném poradi.

(2) Typ se zapadkovym cepem (Obr. 2)
Srovnejte zépadkovy Cep, umistény ve Ctvercovém
Useku pevné ¢&asti, do souosé polohy s otvorem v
Sestihranné objimce. Pak potlacte zapadkovy Cep a
namontujte Sestihrannou objimku na pevnou &ast.
Zkontrolujte, Ze je zapadkovy ¢ep zcela zasunuty v
otvoru. Pfi demontazi objimky postupujte v obraceném
poradi.

POUZITI

1. Zkontrolujte smér otaceni
Nastréna hlavice se po stisknuti strany R tlacitka otaci
ve sméru chodu hodinovych rudi¢ek (pfi pohledu ze
zadni strany).
Strana L tlacitka slouZi pro rotaci nastréné hlavice proti
sméru chodu hodinovych rucicek (Viz Obr. 4). (Znacky
(L> a (R) jsou uvedeny na télese.)

POZOR

Tlacitko nelze pfi otaceni razového klice zapnout. Aby
bylo mozné zapnout tlacitko, zastavte razovy kli¢, pak
tlacitko nasadte.



on

Provoz spinace

Kdyz je tlagitkovy spina¢ stisknuty, nastroj se otaci.
Kdyz je tlacitko uvolnéno, nastroj se zastavi.
Rychlost rotace Ize regulovat zménou tahu, jakym
tahneme za tlagitkovy spina¢. Rychlost je nizka, kdyz
za tlacitkovy spina¢ potdhneme jemné, a zvySuje se,
jakmile za tlagitkovy spina¢ potahneme vice.
Pouziti prepinaci packy otacek

Presurite prepinaci packu otacek doprava pro vysoké
ota€ky nebo doleva pro nizké otacky tak, jak je
znazornéno na Obr. 4. V pfipadé, Ze chcete snizit
maximalni pouzity moment, pouzijte polohu nizkych
otacek (Viz Obr. 5).

Dotahovani a uvoliiovani Sroubt

Nejdfive je tfeba zvolit Sestihranné nastréné hlavice
odpovidajici Sroubu nebo matici. Pak namontujte
nastrénou hlavici na kovadlinu a uchopte utahovanou
matici pomoci Sestihranné nastréné hlavice. Pridrzte
kli¢ v pfimce se Sroubem a stisknéte vypina¢ na nékolik
vtefin pro narazeni matice.

Je-li matice pouze volné upevnéna ke Sroubu, Sroub
se mlze s matici otacet, takze se nedosahne nalezitého
dotazeni. V tomto piipadé zastavte plsobeni sily na
matici a pfidrzte pred zahajenim pusobeni sily hlavu
Sroubu pomoci klice nebo dotadhnéte Sroub a matici
ruéné, aby se zabranilo prokluzovani.

POKYNY K PROVOZU

1.

Ovéfeni sitového napéti (Obr. 5)

Dosazitelny utahovaci moment je ovlivnén sitovym
napétim. Snizené sitové napéti zmensi dosazitelny
utahovaci moment.

Pokud pouzivate napfiklad typ utahovaku pro napéti
220 V v siti s napétim 200 V, dosazitelny utahovaci
moment se snizi na 70 az 90 %. Pfi prodluzovani
pfivodniho kabelu pouzijte prodluzovaci kabel, ktery je
co mozna nejkratsi. Je-li sitové napéti pfilis nizké a
je-li pottebny dlouhy prodluzovaci kabel, je nutno pouzit
zvySovaci transformator. Vztah mezi sitovym napétim
a utahovacim momentem je znazornén na obrazcich.
Nedotykejte se skfiné tlumic¢e nebo kladiva béhem
nepretrzitého chodu

Skfin tlumice a skfin kladiva se b&hem nepretrzitého
utahovani $roubl ohfeji, proto budte opatrni a za
chodu se jich nedotykejte.

Prace s utahovacim momentem vhodnym pro razové
utahovany Sroub

Optimalni utahovaci moment pro matice a Srouby se
li§i podle materidlu a velikosti matic nebo S$roubd.
Nadmérné velky utahovaci moment pro maly $roub
muze zpUsobit roztazeni nebo zlomeni $roubu.
Utahovaci moment se zvySuje Umérné s dobou provozu.
Pouzivejte spravnou dobu provozu pro dany Sroub.
Volba nastréné hlavice vhodné pro Sroub

Zajistéte, aby se vzdy pouzila nastréna hlavice, ktera
je vhodna pro dotahovany $roub. Pouzitim nevhodné
nastréné hlavice zplsobi nejen nedostate¢né dotazeni,
ale také poskozeni néastréné hlavice nebo matice.
Opotiebovand nebo deformovana Sestihrannd nebo
hlavice se Etvercovym otvorem neposkytne dostate¢né
dotaZeni pro dosednuti na matici nebo kovadlinu, ¢imz
dojde k poklesu utahovaciho momentu.

Vénujte pozornost opotiebeni otvorli nastréné hlavice
a vyménite je predtim, nez dojde k dalSimu opotiebeni.
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Vhodna nastréna hlavice a velikosti $roubd jsou uvedeny
v Tabulce 1.

Ciselna hodnota oznadeni nastréné hlavice znamena
vzdalenost (S) stran jeho Sestihranného otvoru.
Drzeni nastroje

Drzte razovy utahovék pevné obéma rukama za rukojet
téla utahovaku a bocni rukojet.

Neni nutné na kli¢ tlacit pfilis silné. Drzte kli¢ silou, ktera
je pravé dostatec¢na k tomu, aby vyvazila rdzovou silu.
Ovéreni utahovaciho momentu

Nasledujici faktory pfispivaji ke snizeni utahovaciho
momentu. Ovérte si tedy aktudlni potfebny utahovaci
moment pred zahajenim prace zaSroubovanim nékolika
Sroubld ruénim momentovym kli¢em. Faktory ovliviujici
utahovaci moment jsou nasledujici.

Sitové napéti:

Utahovaci moment se pfi snizeni sitového napéti snizi
(Viz Obr. 5).

Doba provozu:

Utahovaci moment se zvySuje se zvySovanim doby
provozu. Utahovaci moment se v8ak nezvysi nad urcitou
hodnotu ani tehdy, jestlize je nastroj pouzivan po
dlouhou dobu (Viz Obr. 5).

Primér $roubu:

Utahovaci moment se li$i podle prdméru Sroubu, jak
je uvedeno na Obr. 5. VSeobecné plati, Ze Sroub o
vétsim priméru vyzaduje vy$$i utahovaci moment.
Podminky utahovani:

Utahovaci moment se méni podle momentového
poméru, tfidy a délky Sroubl i v pfipadé, Ze jsou
pouzity Srouby se stejnou velikosti zavitu. Utahovaci
moment se také méni podle stavu povrchu kovu, pres
ktery se Srouby dotahuji.

Pouziti dalSiho pfislusenstvi:

Utahovaci moment se mirné snizi, jestlize se pouzije
vysuvna ty¢, univerzalni kloub nebo dlouha objimka.
Vile objimky:

Opotifebovana nebo zdeformovana objimka se
Sestihrannym nebo ¢tyrthrannym otvorem nezajisti
adekvatni t&snost spojeni mezi matici a pevnou &asti,
coz méa za nasledek snizeni utahovaciho momentu.
Pouziti nespravné objimky, kterd neodpovida velikosti
Sroubu, bude mit za nasledek nedostate¢ny utahovaci
moment. Vhodné velikosti nastrénych hlavic a Sroubl
jsou uvedeny v tabulce 1.

UDRZBA A KONTROLA

1.

Kontrola objimky

Opotfebovana nebo zdeformovana objimka se
Sestihrannym nebo &tythrannym otvorem nezajisti
adekvatni tésnost spojeni mezi matici a pevnou &asti,
coz ma za nasledek snizeni utahovaciho momentu.
Pravidelné kontrolujte opotfebeni otvoru objimky a v
pfipadé potreby provedte vymeénu.

Kontrola montaznich Sroubt

Pravidelné kontrolujte montazni Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazeny. lhned utahnéte volné Srouby.
Neutazené Srouby mohou vést k vaznym Graziim.
Udrzba motoru

Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni.

Ujistéte se, Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou
nebo olejem.
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4. Kontrola uhlikovych kartagka
V zajmu zachovani bezpe¢nosti a ochrany pred Urazem
elektrickym proudem by kontrolu a vyménu uhlikovych
kartaCkd tohoto zafizeni mélo provadét POUZE
Autorizované servisni stfedisko Hitachi.

5. Vyména napajeciho kabelu
Pokud bude napajeci kabel nastroje poSkozen, musite
nastroj odevzdat k vyméné do autorizovaného servisniho
stfediska HITACHI.

6. Seznam servisnich poloZzek
A:  Cislo polozky
B: Kod polozky
C: Cislo pouziti
D:  Poznamky

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uziteény,
predlozite-li jej s vasSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kédd nebo navrh)
mohou byt zménény bez predes$lého oznameni.

POZNAMKA

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Typickd véazena uroven hladiny akustického tlaku:

98 dB (A).
Typicka vazena uroven hladiny akustické energie:

109 dB (A).
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Typickd vazena stfedni hodnota zrychleni nepfesahuje
5,8 m/s?
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GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIKKAT!

Bitiin talimatlari okuyun

Asagida belirtilen talimatlarin timdndn uygulamamasi,
elektrik carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalarla
sonuglanabilir.

Asagidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet” terimi, isletilen
(kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Caligma ortami

2)

3)

a)

b)

c)

Calisma ortami temiz ve iyi isiklandiriimig
olmahdir.

Daginik ve karanlik ortamlar kazanin davetgisidir.
Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlayici ortamlarda elektrikli aletlerle
caligmayiniz.

Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz tozlarini
ategleyebilir.

Elektrikli alet kullanirken cocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.

Dikkat dagitici seyler kontrolii kaybetmenize yol
acabilir.

Elektrik giivenligi

a)

b)

c)

d)

e)

Elektrikli aletin figi prize uygun olmalidir.

Fisi hicbir sekilde degistirmeye calismayin.
Elektrikli aletin topraklanmis figinde herhangi
bir adaptér kullanmayin.

Degistirilmemis figler ve onlarla uygun prizler elektrik
carpma riskini azaltir.

Boru, radyator, ocak/firin ve buzdolabi gibi
topraklamig yiizeylerle viicut temasindan sakinin.
Viicidiiniziin toprakla temasa gegmesi elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aletleri yagmur ve islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli aletin igersine su girmesi elektrik ¢arpma
riskini- artirir.

Guc¢ kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tasimak, cekmek veya prizden c¢ikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan, sicak
ylizeylerden ve yagdan uzak tutun.

Hasar gérmuis veya dolagmis kablolar elektrik garpma
riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanlarda kullanirken, acik
alana 6zel uzatma kablosu kullanin.

Acik alana ¢zel kablolar elektrik ¢carpma riskini azaltir.

Kisisel giivenlik

a)

b)

Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken ne
yaptiginizin farkinda ve duyarh olun.

Elektrikli aleti alkol, ila¢ veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken caligtirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol agabilir.
Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozliuk takin.

Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert
basglik veya isitme koruyucusu gibi kogullara uygun
olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu
ekipmanlar kullanin.

4)

c)

d)

e)

f)

9)

Tiirkce

Aletin istem digi caligmasina kargin énlem alin.
Prize takmadan &nce salter diimesinin kapal
konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aleti parmaginiz salter (zerinde oldugu
halde tasimak veya prize takmak kazanin
davetgisidir.

Elektrikli aleti calistirmadan 6nce ayar
anahtarlarini cikartin.

Elektrikli aletin dénen kismina takili kalmis olan bir
anahtar, yaralanmalara yol acabilir.

Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

Bdylece beklenmedik bir durumla kargilagtiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi saglar.
Uygun caligma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacinizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sag¢ oynayan parcgalara
takilabilir.

Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araclari saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Bu techizatlarin kullanilmasi tozun yaratacagi
tehlikeleri azaltacaktir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ige uygun
dogru aleti kullanin.

Dogru elektrikli aletinin kullaniimasi iginizi hem
kolaylastiracagi gibi hem de tasarlanmis sdiratte
daha giivenli bir sekilde yapmanizi saglar.

Eger elektrikli aletin salter diigmesi acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter diigmesinden kumanda edilemeyen elektrikli
aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.
Aksesuar degisimlerinde, ayarlamalar sirasinda
veya elektrikli aleti saklamadan once elektrik
baglantisini kesin.

Bu gibi énleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin
istem disi calisma riskini azaltir.

Kullanilmayan elektrikli aletleri ¢cocuklarin
ulagamayacag yerlerde tutun. Aleti kullanmasini
bilmeyen ve bu talimatlara agina olmayan kigilere
kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve egditiimemis kisilerin
eline tehlikeli olur.

Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarin yapigmamasini, kirikk olmamasini,
diizenli hizalanmasini veya aletin igletimini
etkileyecek herhangi bir durumun olmadigini
kontrol edin.

Codu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Ddzenli bakimi yapilmis keskin uglu takimlarin
yapisma ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha
kolaylasir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari ve uclari vs. bu
talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin
amaclanan kullanimi icin, caligma kogullarini ve
de yapilacak isi g6z 6niine alarak kullanin.
Elektrikli aletin amaclanan kullanimi disinda
kullaniimas tehlikeli bir durum yaratabilir.
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5) Servis

a) Elektrikli aleti vasifli bir kigi tarafindan sadece

6zdes yedek parcalar kullanarak tamir edilmesini
saglayin.

Bdylece elektrikli aletin gtivenli kullanimi
saglanacaktir.

ONLEM
Cocuklari ve diger yeterli giice sahip olmayan kisileri uzak

tutun.

Kullanilmadigi zamanlarda aleti cocuk ve yeterli giice
sahip olmayan kigilerin ulagamayacagi bir yerde saklayin.

TEKNIK OZELLIKLER

DARBELI SOMUN SIKMA ALETINi KULLANIRKEN
ALINMASI GEREKEN ONLEMLER

1.

Aleti yerden yiksek mekanlarda kullanirken, altinizda
kimsenin olmadigindan emin olun.

2. Uzun sureli kullanimda kulak tikaglarini kullanin.

3. Déndirme yénini degstirmek gerekiyorsa, yon degistirme
anahtarini sadece motor durduktan sonra degistirin.

4. Uzun bir uzatma kablosu kullaniliyorsa, artirici bir
transformatér kullanin.

5. Dogru sikistirma torkunun kullanilacagindan emin
olmak i¢in kullanimdan énce, tork anahtari ile sikistirma
torkunu teyit edin.

6.  Yuva pimi ve halkasini kullanarak yuvayi emniyetli bir
sekilde darbeli somun sikma aletine monte edin.

7. Yuvada herhangi bir catlak olmadigini teyit edin.

8. Her zaman darbeli somun sikma aletinin gdévde

kabzasini ve yan kollarini sikica tutarak galisin. Aksi
halde geri tepme isin hassasiyetini bozabilir, hatta
tehlikeli durumlar dogurabilir.

Voltaj (bdlgelere gbre)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) L

Gug girisiGlg girisi*

420 W

Yikstz hiz (Yiksek/Duslk)

0 — 1800 / 0 — 2300 dak"’

Kapasiteler (civata boyutlari)

M8 — M14 (Yuksek gerilimli somun)

M10 — M18 (Normal somun)

Sikistirma torku™*

Yiksek: Maksimum 18,8 kg-m
Dusik: Maksimum 25,5 kg-m

Acili_sikistirma

12,7 mm

Agirlik (kablo harig)

2,2 kg

*Bu deger bolgeden bolgeye degisiklik gosterdigi icin Grinln (zerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

**Tasima voltaji belirsiz uzatma kablosuyla civata sikistirirken.

STANDART AKSESUARLAR iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR
(ayrica satilir)

(1) Yan KOl .o 1

(2) Kutu 1 1. Yuva cesitleri

Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

Hitachi Darbeli Somun Sikma aleti sadece bir adet
standart yuva ile gelmektedir. Dedsik tip ve boyutlardaki
civatalarin darbeli sikigtinimasini kapsayan ¢ok genig
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Tablo 1 B=12,7mm

Normal Yuva Uzun Yuva
Yuva Belirleme Boyut (mm) Boyut (mm)

S D E L S D E L

Altigen Yuva 12 12 20 34 52

13 13 21,5 34 52

14 14 25 24 40 14 22 34 52

17 17 28 15 32 17 25 34 52

19 19 28 17 34 19 28 34 52

21 21 32 19 36 21 31 34 52

22 22 35 24 40 22 32,5 34 52

23 23 36 25 40 23 33 34 52

24 24 38 25 40 24 34 34 52

26 26 38 25 40 26 38 57 75

27 27 42 24 50 27 40 57 75

2. Uzatma gubugu KULLANIM ONCESINDE
Uzatma cubugu cok dar yerlerde caligirken veya
saglanan yuvanin sikistinlacak somuna ulasamadi§i 4
yerlerde kullanighdir.

UYARI

. Gic kaynagi
Kullanilan gii¢ kaynaginin, Grinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen glc gerekliliklerine uygun oldugundan

Uzatma cubugu kullanilirken, sikistirma torku normal
yuvaya gére biraz daha azdir. Bu ylizden, ayni torka
ulasmak igin aleti biraz daha uzun sireli kullanmak

gerekir.

Evrensel mafsal

Evrensel mafsal, yuva ile anahtar arasinda bir a¢i olan
durumlarda veya ¢ok dar bir yerde caligirken civata
darbelemek icin kullaniglidir.

Kose ilavesi (Model EW-14R)
Bu ilaveyi yalnizca alet, somun veya civataya dik agiyla
uygulanacaginda kullanin.

istege bagl aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Cesitli cins civata ve somunlar sikigtirma ve gevsetme.

emin olun.

Acma/ Kapama anahtar

Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal calismaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

Uzatma kablosu

Calisma alani gii¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalnlikta ve belirtilen guci kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahdir.

Yan Kolun Sabitlestirilmesi

Koruyucuya takili olan yan kolun pozisyonunu, kol (sag
taraftaki vidadan) gevsetirerek degstirilebilir. Kolu
istenilen pozisyona gevirin ve viday! sikica sikistirarak
kolu sabitleyin.

Yuvanin Takilmasi

Pim, O halka tipi (Sekil 1)

Sikistirilacak veya gevsetilecek civataya uyan bir yuva
secin. Yuvay! anahtarin Uzerindeki 6rse takin ve pim
ve halka ile sabitleyin. Yuvayi s6kerken iglemi tersinden
yapin.

itici tipi (Sekil 2)

Orslin kare kisminda bulunan iticiyi altigen yuvadaki
delikle hizalayin. Ardindan iticiyi itin ve altigen yuvayi
érse takin. lIticinin delige tamamen girdiginden emin
olun. Yuvay! sbkerken iglemi tersinden yapin.

NASIL KULLANILIR

1. Dénme yéniinii kontrol edin
Kilit ignesinin R tarafi itildiginde soket saat yéninde
(arkadan bakildiginda) déner.
Yuvayi saatin ters yéniinde déndirmek icin kilit ignesinin
L tarafi itilir (Bkz. Sekil 4). ((L) ve (R) isaretleri gbvdenin
Uzerinde yer alir.)

UYARI

Darbeli somun sikma aleti dénerken Kkilit ignesinin
konumu degistirilemez. Kilit ignesinin konumunu
degistirmek icin darbeli somun sikma aletini durdurun
ve ardindan kilit ignesinin konumunu degistirin.
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ow

Salterin calismasi

Tetikleme salterine basildiginda alet doner. Salter
birakildiginda alet durur.

Tetikleme salterinin cekilme miktari degistirilerek dénme
hizi degistirilebilir. Tetikleme salteri hafifce gekildiginde
hiz yavastir ve tetikleme salteri daha fazla gekildiginde
hiz artar.

Hiz degistirme kolunun kullanimi

Sekil 4de gosterildig gibi hiz degistirme kolunu yiiksek
hiz igin sag tarafa, dlgulk hiz icin ise sol tarafa kaydirin.
Uygulanan maksimum torku dusirmek istedignizde
disik hiz tarafini kullanin (Bkz. Sekil 5).

Civata sikimi ve gevsetme

ilk 6nce onaltilik (hex) sokete uygun bir civata veya
somun segilmelidir. Sonra soketi érsiin Uzerine oturtun
ve onaltilik soketle sikigtirilacak olan somunu kavrayin.
Somun sikma aletini somunla ayni hizada tutarken, gii¢
digmesine basarak somunu birka¢ saniye sikistirin.
Eger somun civatanin Uzerinde gevsek oturuyorsa,
civata somunla birlikte donebilir ve hatali sikilasmaya
neden olabilir. Bu durumda, somunu sikilagtirmayi
durdurun ve tekrar baglamadan 6nce civata bagini bir
anahtarla tutun veya kaymayi 6nlemek igin elinizle
somunu civataya biraz sikin.

CALISMAYLA iLGILi ONLEMLER

1.
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Hat voltajinin teyidi (Sekil 5)

Kullanilabilir sikigtirma torku hat voltajina baghdir. Disik
hat voltaji, mevcut sikistirma torkunu da dasurar.
Ornegn, 220 V tipi bir darbe anahtarini 200 Voltluk bir
hatta kullanirsaniz, mevcut sikigtirma torku %70 ile
%90 etki oranina diser. Elektrik kablosunu uzattiginizda,
muimkin olabildignce kisa uzunlukta bir uzatma kablosu
kullanin. Hat voltaji disikse ve de uzun bir uzatma
kablosuna ihtiyag varsa, artirici bir transformatér
kullanilmasi gerekir. Hat voltaj ve sikistirma torku
arasindaki iligki sekillerde gosterilmistir.

Kesintisiz kullanim sirasinda koruyucu kapaga veya
muhafazaya dokunmayin

Kesintisiz vidalama islemi sirasinda koruyucu kapak ve
mufaza 1sinabilir. Bu ylzden bu aksamlara
dokunmamaya 6zen gosterin.

Darbe altindaki somuna uygun bir sikistirma torkunda
calisin

Somun ve civatalar igin optimum sikistirma torku somun
veya civatanin malzemesi ve boyutuna gére farklihk
gosterir. Kuiguk bir somun igin agiri blylk bir sikigtirma
torkunun kullaniimasi somunu esnetebilir veya kirabilir.
Sikistirma torku galigtirma sliresiyle orantili olarak artar.
Somun igin dogru sdreyi kullanin.

Somununa uyacak yuvanin segimi

Sikistinlacak somuna uygun olan bir yuva sectignizden
emin olun. Uygun olmayan bir yuvanin secilmesi sadece
yetersiz sikistirmaya degl ayni zamanda yuva ya da
civatada hasara da neden olacaktir. Yipranmis veya
deforme olmus altigen veya kare delikli bir yuva civata
veya 6rsU takmak igin yeterli sikistirma saglamayacag@indan,
sikistirma torkunda azalmaya neden olacaktir.

Yuva deliginin yipranmasina dikkat edin ve daha fazla
ylpranmadan degistirin.

Uygun somun ve yuva boyutlar Tablo 1’de gosterilmistir.
Yuva belirlemedeki sayisal degier, altigen deligin
kenardan kenara olan uzakligini (S) belirtir.

Aleti tutma

Darbeli somun sikma aletini iki elinizle hem yan koldan
hem de goévde kabzasindan saglam bir sekilde tutun.
Bu durumda anahtari somunla hizal tutun.

Anahtari ¢cok itmeniz gerekmez. Anahtari, sadece geri
tepmeyi dengelemeye yetecek kuvvette tutun.
Sikigtirma torkunu teyit edin

Asagidaki faktorler sikistirma torkunun azalmasina
katkida bulunur. Bu nedenle, gereken sikistirma torkunu
ise baslamadan énce birkag somunu bir el anahtariyla
sikistirarak teyit edin. Sikigtirma torkunu etkileyen
faktorler asa@idaki gibidir.

(1) Hat Voltaji:

()

Hattaki voltaj distuglnde, sikistirma torku da azalr
(Bkz. Sekil 5).

Calisma suresi:

Calisma suresi arttikga sikistirma torku artar. Ancak,
alet cok uzun bir stire kullanilsa da sikistirma torku belli
bir degerin lzerine ¢ikmaz (Bkz. Sekil 5).

(3) Somunun capi:

Sikistirma torku Sekil 5'te gésterildigi gibi somunun ¢apina
gore farkliik gosterir. Genel olarak daha biyik capli bir
somun i¢in daha ylksek bir sikistirma torku gerekir.

(4) Sikigtirma kosullari:

Ayni boyutta disli somunlar kullanildiginda bile sikistirma
torku, tork oranina, somun sinifi ve uzunluguna gére
farklilik gosterir. Sikistirma torku ayrica, somunlarin
sikistirlacagi metal ylzeyinin durumuna goére de farklilik
gosterir.

(5) Istege bagl parcalarin kullaniimasi:

Bir uzatma ¢ubugu, evrensel mafsal veya uzun bir yuva
kullanildiginda sikistirma torku biraz azalir.

(6) Yuvanin agikhg:

Yipranmig veya deforme olmus altigen veya kare delikli
bir yuva, somun veya Ors arasinda yeterli sikisma
sa@lamayacagindan sikistirma torkunda azalmaya neden
olacaktir.

Somuna uygun olmayan bir yuvanin kullaniimasi yetersiz
sikistirma torkuna neden olacaktir. Uygun yuva ve
somun boyutlari Tablo 1’de gdsterilmistir.

BAKIM VE iINCELEME

1.

Yuvanin incelenmesi

Yipranmis veya deforme olmus altigen veya kare delikli
bir yuva, somun veya Ors arasinda yeterli sikisma
saglamayacag@indan sikigtirma torkunda azalmaya neden
olacaktir. Yuva deliklerinin yipranmasini diizenli olarak
kontrol edin ve gerekirse yenisiyle degistirin.

Montaj vidalarinin incelenmesi

Tum montaj vidalarini dizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol agabilir.
Motorun incelenmesi

Motor biriminin sargilari, bu agir ig aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yagd ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

Karbon fircalarin gézden gecirilmesi

Gvenliinizin sreklilii iin ve elektrik sokuna karsi koruma
saglamak amaciyla bu takim Gzerindeki karbon firgalarin
g6zden gegciriimesi ve degistiriimesi YALNIZCA Hitachi
yetkili Servis Merkezi tarafindan yapilmalidir.

Gii¢ kablosunun degisimi

Eder cihazin gli¢c kablosu hasarl ise, gii¢ kablosu
degisimi icin cihaz Hitachi Yetkili Servis Merkezine geri
goénderilmelidir.



6. Servis parcalari listesi
A:  Parca no.
B: Kod no.
C: Kullanilan sayi

. D: Agiklamalar

DIKKAT
Hitachi Gl¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmalidir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gug takimlarinin galigtiriimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen giivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak siirekli degistirilmekte ve gelistirilmektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari ve/
veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

NOT

HITACHUI'nin suregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olgilen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

Tipik A agirlikli ses basing seviyesi: 98 dB (A)
Tipik A agirlikl ses giicii seviyesi: 109 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikli ortalama karekdk ivme degeri: 5,8 m/s?

Tiirkce
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Pycckui

OBLUME NMPABUNA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

MpoyTuUTe pyKOBOACTBO MO 9KCNyaTayum
HeBbinonHeHne Bcex npuBEAEHHbIX HUXEe MOI0XeHui
AAHHOrO PYKOBOACTBA MOXET MPUBECTU K OPaKeHUIo
IIEKTPUHECKM TOKOM, 110XKapy Wimimn K cepbe3Hov TpaBme.
TepMuH "311€KTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCEX
MpUBEAEHHbIX HUXXE MEp MpPpefoCTOPOXXHOCT OTHOCUTCS
K 9Kcrsiyatupyemomy Bamu 3nekTpouHCTpyMeHTy ¢
mMTaHneMm OT CEeTeBOV PO3ETKM (C CeTeBbIM LUHYPOM) Min
3/IEKTPONHCTPYMEHTY C MUTAHUEM OT akKyMyJsiISiTOPHOM
batapen (6ecrpoBOfHOMY).

COXPAHUTE AAHHOE PYKOBOACTBO

1)

2)
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Pabouyee mecTo

a) MoppepxmBanTe YUCTOTY U XOpoOlLee OCBeLLeHNe
Ha pabouyem mecTe.

Becriopsigok u nroxoe ocseljeHne Ha paboumx
MecTax npuBOAUT K HECHACTHbIM CrTyHasiM.

b) He ncnonb3yiite 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3PbIBOONACHbIX OKPYXAalWMUX YCNOBUAX,
Hanpumep, B HeNocpeAcTBEHHON 6nu3ocTu oT
OrHeonacHbIX XWAKOCTEW, rOpIoYMX ra3oB unu
NIerkoBoCN/IaMeHSAIWEACA NbiNu.
BNEKTPOUHCTPYMEHTbI MOPOXA[AIOT UCKPbI, KOTOPbIE
MOryT BOCM/IaMEeHUTL Mbiflb UM UCMaPEHUSI.

c) [OepxuTe neten n HabnogaTenen Ha 6esonacHom
paccTosHMM BO BpeMsA 3Kcnnyatayuu
9NEeKTPOUHCTPYMEHTA.

OTBrIeYeHNe BHUMaHWS MOXeT cTaTb s Bac
MPUYMHON OTEPU YrPAaBIIEHUS.

OnekTpobe3onacHoOCTb

a) lUtencenbHble BUNKU 3NIEKTPOMHCTPYMEHTOB
[OJKHbI COOTBETCTBOBaTb CETEBOMN po3eTke.
Hukorpa He moguduumupyiTe WTEeNncenbHylo
BUJIKY HUKOMM 0bpa3om.

He wucnonb3yiite HuKakue apantepHble
nepexofHNKHM ¢ 3a3eMJIEHHbIMM (3aMKHYTbIMM Ha
3eMJ10) 9NIeKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemogunuympoBaHHbie WTencenbHble BUIKU U
COOTBETCTBYIOLYME UM CETEBbIE PO3ETKU YMEHbLIAT
OMNacHOCTb MOPaXKEeHNSI 3JIEKTPUHECKUM TOKOM.

b) He npukacaitecb Tenom K 3a3eMJIEHHbIM
NoBEepXHOCTAAM, Hanpumep, K Tpybonposoaam,
paguatopam, KYXOHHbIM nnutam n
XonopunbHUKam.

Ecrnn Balue Tesio cornpukocHeTcs1 ¢ 3a3eMIeHHbIMU
OBEPXHOCTAMM, BO3PACTET OMNACHOCTb MOPaXXEeHNS
S/1EKTPUHECKUM TOKOM.

c) He nopBepraiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI
BO3[ENCTBUIO IOXKAA UNW Baru.
lpu nonagaHnn BOAbl B 3/71€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT OnacHOCTb MOPaXKEHUsI 3/IEKTPUHECKNM
TOKOM.

d) MpaBunbHO o6palyanTech co WHypom. Hukoraa He
nepeHocuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, B3ABLIKUCH 3a
WHYP, He TAHWUTE 3a LIHYP, U He AepraiTe 3a WHYpP
C Lienbio 0TCOeAMHEHMNS ANTIEKTPOMHCTPYMEHTa OT
ceTeBON PO3ETKMU.

Pacnonaraiite WHyp noganblue OT MICTOYHUKOB
Tenna, He)TENPOAYKTOB, NMPeAMETOB C OCTPbIMYU
KPOMKaMu U ABWKYLYMXCA AeTanein.
lMoBpexx[eHHble WA 3anyTaHHble  LWHYPbI
YBEIMYNBAIOT OMACHOCTb NOPAXKEHUS STIEKTPUHECKM
TOKOM.

3)

4)

e) Mpwu akcnnyatauum 3N1eKTPOMHCTPYMEHTa BHe
nomMeLeHUin, MCNonb3ynTe YANMHUTENbHbIN
WWHYpP, NpeAHa3Ha4YeHHbIW ANA UCMONb30BaHUSA
BHE MoMeLyeHus.

Ucnonb3oBanne LWHypa, npefHasHa4YeHHoOro A5
paboTbl BHE MOMELYEHWV, YMEHBLUMT ONacHOCTb
ropa)KeHusi 371eKTPUHECKUM TOKOM.

JInunan 6e3onacHoCcTb

a) byabTe rotoBbl K HEOXMAAHHbLIM CUTYyaLUsM,
BHMMaTesIbHO crieijuTe 3a CBOUMM [eACTBUSMM
W PyKOBOACTBYMTECb 34paBbiM CMbICSIOM NpU
9KcnyaTayum 351eKTPOUHCTPYMeHTa.

He ncnonb3yiiTe 3N1eKTPOMHCTPYMEHT, Korfa Bbl
ycTanu WAM HaxoguTecb nopj BRUSHUEM
HapKOTWUKOB, aflkorons MWW rfieKapcTBEHHbIX
npenapaToB.

MrHoBeHHasi noTepsi BHUMaHWsi BO BpeMs
aKcnyataymn 37eKTPOUHCTPYMEHTOB MOXeT
MPUBECTU K CEPbE3HON TpaBMme.

b) Ucnonb3yiTe 3awmTHOE CHapsikeHue. Bcerga

HafeBaiTe CpeACTBO 3alUTbl rnas.
BalynTHoe CHapsKeHne, HarnpUMep, MPOTUBOMbIIIEBON
pecnupaTop, 3alyuTHas 00yBb C HECKOJIb3KOU
roAOLUBOV, 3alYUTHBIA LUSIeM-Kacka Wi cpefcTsa
3alynTbl OpraHoB Criyxa, WCro/b3yemble A5
COOTBETCTBYIOLYMX YCIIOBUM, YMEHbLIAT TpaBMbl.

c) WU3berante HenpegHamMepeHHOro BKNIOYEHUA
Asuratens. Yéegurechb B TOM, 4TO BbiK/oyaTesb
HaxoAuTCs B MOJIOXXEHMU BbIK/IOYEHUS nepefs
noAcoeAvHEHNEM K CeTeBOW po3eTKe.
lNepeHocka 3/1€KTPOMHCTPYMEHTOB, Korga Bbl
Aepxute naney Ha Bbikaw4aTtesne, Wan
rnogcoeAnHeHne 351eKTPOMHCTPYMEHTOB K CeTeBOM
po3eTKe, Korga Bbik/oHaTesib 6y[eT HaxoauTbCsl
B [OJIOKEHNN BKITKOHEHWS], MPUBOANT K HECHACTHbIM
cryqasm.

d) CHumMuTe BCe perynupoBOYHbie MU raevyHble
KJII04YM nepes BKIIo4EHUEM 911eKTPOMHCTPYMEHTa.
[aeyHbIVi nrm perynmpoBOYHBIN KITH0Y, OCTaB/IEHHBI
npuKpenseHHbIM K Bpaijatoljencs geranum
3/IeKTPOUHCTPYMEHTA MOXEeT [pUBecT K
MOJIyHEHNIO JINHHOV TpaBMbl.

e) He Tepsiite ycToitumBocTb. Bce Bpems umeinte
HafeXHYl TOYKY Onopbl U coxpaHsWTe
paBHOBecke.

310 nomoxet ny4ue ynpasnsTh
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM B HenpeaBugeHHbIX
cUTyaumsix.

f) OpeBaWTecb Hapgnexauwum o6pasom. He
HafieBaiiTe NPOCTOPHYI0 OAEXAY VI I0BEJTMPHbIE
n3genus. [lepxute BONOCHI, OAEXAY U NepyaTKu
KaK MOXXHO flanbllie OT ABUXYLYMXCA YacTeu.
lpocTopHasi ogexpaa, tOBENMPHbIe U3Zenns uim
A/IMHHbIE BOJIOCbI MOrYT MOMacTb B ABWXKYLYNECS
yactu.

g) Ecnu npegycmoTpeHbl ycTpoicTBa Ans
npucoefuHeHUs npucnocobneHuii 4NA oTBoAa U
cbopa nbinu, ybeautecb B TOM, HYTO OHM
npucoefMHeHbl U UCNONb3YIOTCA Hagnexalwmm
obpa3som.

Ucnonb3oBaHne pfaHHbIX YCTPONCTB MOXET
YMEHBLUNTb ONacHOCTH, CBSI3aHHbIE C [bI/IbIO.

dkcnnyatayua ]
31eKTPOUHCTPYMEHTOB

obcnyxuBaHue



a) He neperpyxaiTe 9NeKTPOUHCTPYMEHT.
Ucnonb3ynTte Hagnexawumin ana Bawero
NPUMEHEeHUs1 9NTeKTPOUHCTPYMEHT.
Hagnexawuii  3/71eKTPOUHCTPYMEHT  6ygeT
BbIMO/IHATL pPaboTy Jy4qle W HajexHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPbLIKi OH PaccyUTaH.

b) He wucnonb3yiiTe 23NeKTPOUHCTPYMEHT C

HeucnpasHbIM BbiK/lo4aTenem, ecnm ¢ ero
MOMOLLbIO HeNb3A 6yieT BKIIOYMTb U BbIKIIOYNTD
9NEeKTPOUHCTPYMEHT.
Kaxxgbii 351eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEsIb351
ynpasniATe C MOMOLWbIO BbiK/O4aTesns, 6ypet
npeAcTaBisiTb ONAacHOCTb 1 ero 6yaeT Heobxoaumo
OTPEeMOHTNPOBATb.

c) OTcoeauHUTe WITENCENbHYIO BUNIKY OT UCTOYHUKA
NUTaHWA Nepep Ha4yanom BbINOJSTHEHUS KaKoW-NM6o
W3 perynmpoBOK, Nepez CMeHON NpUHaaneXxHocTen
W1 XpaHEeHMEM 9J1eKTPOMHCTPYMEHTOB.

Takne npoguiakTndeckme mepbl 6e30MacHoCTn
YMeHbWwaT 0nacHoCTb HernpegHaMepeHHOro
BKJ/TIOYEHUST ABUraTesisi 951eKTPONHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Hemcnosnb3yemble 3N1eKTPOUHCTPYMEHTbI
B HefOCTYNHOM AnA pgeTen MecTe, U He
paspewante n0OAAM, He 3HaWMM Kak
ob6pawjaTtbCa C INEKTPOUHCTPYMEHTOM MM He
M3y4YMBIUMM faHHOe PyKOBOACTBO, paboTaTb C
9NEeKTPOMHCTPYMEHTOM.

OreKTPOUHCTPYMEHTbI NPEACTaBASIOT ONacHOCTb
B pyKax HernoAroToB/IEHHbIX 10/1b30BaTE1eN.

e) Copepxute 9NeKTPOUHCTPYMEHTbI B
ucnpaBHocTu. MpoBepbTe, HET N HECOOCHOCTHN
Unu  3aefjaHus  ABUXKYWMUXCA  4vacTen,
noBpeX/eHnA feTanei Unm Kkakoro-nmbo apyroro
o6cToATENbCTBA, KOTOPOE MOXET NOBNUATbL Ha
(PYHKLMOHUPOBaHNE 9NIEKTPOMHCTPYMEHTOB.
Mpu Hanu4YuM NoBpeXAeHUA, OTPEMOHTUpYATe
9NEeKTPOUHCTPYMEHT Nepej ero aKcnyarauuen.
BornbLioe Konm4ecTBo HeCHaCTHbIX CrlyYaes CBSI3aHO
C 7I0X1M O6CITY)KUBaAHNEM 371EKTPOUHCTPYMEHTOB.

f) Copepxute pexylme UHCTPYMEHTbl OCTpPO

3aTOYEHHbIMM U YUCTbIMMU.
Cogepxalymnecsi B UCNPaBHOCTU Hagexalymm
06pas3om pexxyume HHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU
pexywmumm Kpomkamu 6yayT MeHblue 3aefatb, u
6yAyT nerde B yripaBreHun.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pycckui

g) Ucnonb3ayiiTte 9NIeKTPOMHCTPYMEHT,
NpUHaANeXHoCTU, Hacagku M T.n.,, B
COOTBETCTBUM C flaHHbIM PYKOBOACTBOM M
onpegesieHHbIM TUNOM 3JIEKTPOUHCTPYMEHTa
ANA BbINONIHEHUA paboTbl MO ero nNpsAMomy
HasHa4yeHulo, NPMHUMas BO BHUMaHWe ycrnoBus
1 06bem BbiNonHAemMou paboThbl.
Wlcnonb3oBaHne 3/1eKTPOUHCTPYMeEHTa 4715
BbIMOJIHEHNSI PabOT He MO MPSAMOMY Ha3HaYeHWIo
MOXET MNpUBECTU K OMacHOM cUTyauun.

5) O6cnyxusaHue

a) O6cnyxusaHue Bawero anekTpouHCTpymeHTa
AOJKHO BbINONHATLCA KBanuguuupoBaHHbIM
npegctaBuTeneM PEeMOHTHOW CnyXb6bl ¢
MCNonb3oBaHNEM TOJNTIbKO UAEHTUYHbIX 3anacHbIX
yacTen.
3710 o0becneynT CoxpaHHOCTb M 6€30MacHoOCTb
3/1EKTPOUHCTPYMEHTA.

MEPA NPEAOCTOPOXXHOCTU

[epxuTe noganbiie oT AeTei n cnabbix nogen.

Ecnu mHCTpyMeHTbl He Mcnonb3ylTCs, UX cnepyeT
XpaHuTb B HeJOCTYNHOM AN AeTei u cnabbix noaen
mecTe.

MEPbI NPEQOCTOPOXXHOCTU NPU
SKCMNYATALUN YOAPHOIO TAMKOBEPTA

1. Tpu akcnnyataumm MHCTPYMEHTa Ha BO3BbILEHWUN He
JonyckawTe Toro, 4Tobbl KTO-IM60 HaxXoAWCA BHU3Y.

2. Vcnonb3yiTe HayWHUKW Npy 9KCNyaTaumn B TeHeHne
OMTENbHOTO BPEMEHW.

3. Mpn Heob6xo0A4MMOCTU W3MEHWTb HanpasfeHune
BpalleHWss nosopayvyMBanTe nepeknyaTtesnb
HanpaBfeHNsi TONbKO MOCMe MOMHON OCTaHOBKMW
Asuratens.

4. Vicnonb3yiTe nosblwawWmn TpaHchopmaTop npu
paboTe C MOAKMOYEHNEM [SIMHHOTO YASMHUTENIbHOro
Kabens.

5. Onpefgenute KpyTAWWA MOMEHT MpM NomoOLM
TapupoBaHHOro Kntova AN YCTaHOBKW MPaBWUIbHOrO
KpyTAWero  MOMeHTa rankosepTa nepepg
JKcnnyaTaymnen.

6. CobepuTe 1 HafeXHO 3aKpenuTe rHe3fo Ha yaapHOM
rakosepTe C MOMOLLbIO WTU(TA U KombLa.

7. TpoBepbTe rHE3[0 Ha HanUyMe TPEeLyH.

8. Bcerga kpenko paepxuTe pYKOATKY Ha kopnyce
yAapHOro ramkoBepTa M ero OGOKOBYIO PYKOSATKYy. B
NPOTMBHOM Clly4ae cuna OTAAyu MOXeT NpUBecTn K
HETOYHbIM W faxke OnacHbliM [ENCTBUSIM.

HanpsxeHue (no pernoHam)* (110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) "u

MoTpebnsiemas MOLWHOCTL*

420 Bt

Yueno 060poToB xonocToro xoAa (Buicokas/Huskas )

0—1800/0 — 2300 MuH"'

MpousBoguTensHOCTL (pa3vep 601TOB)

M8 — M14 (BbICOKONPOYHbIA CTSHXHOW 60NT)

M10 — M18 (O6bIKHOBEHHbIN 60NT)

KpyTawmin mMomeHT**

Bbicokasi: MakcumanbHbii 18,8 Kr-m
Huskasn: MakcumanbHbi 25,5 Kr-m

Ypap nog yrnom

12,7 Mm

Bec (6e3 wHypa)

2,2 K

*MpoBepbTe NacnopTHylo Tabnuuky Ha U3Aenuu, Tak Kak OHa MEHSIeTCS B 3aBUCMMOCTM OT pervoHa.
**3aTtarmBaHne 6onta npu pabote 6e3 YANMHUTENIbHOrO LHypa MNP HOMWHANBbHOM HanpshXKeHWUW.
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Pycckui

CTAHOAPTHbIE NPUHAANEXHOCTU

(1) BokoBasi pykosTKa . .
(2) YemopaH |
KomMnnekT cTaHaapTHbIX IPUHAANEXKHOCTEN MOXET
6bITb M3MEHEH 6e3 yBeJOMMNEHMS.

AONONHUTENbHBLIE MPUHAOANEXHOCTU
(npuobpeTtaloTcs OTAENbHO)

1. Pa3HoBMAHOCTM rHe3p
XoTa ypapHbii  ramkoBepT dupmbl  Hitachi
NoCTaBMAETCS TONMbKO C OAHUM CTaHAAPTHBLIM FHe30M,
MMeeTCcs JOCTaTO4HOe KOSIMYEeCTBO PasHOBMAHOCTEN
rHesg Ansa Toro, 4tobbl obecneynTb 3aTAruBaHue
60NTOB Pa3NNYHbIX TUMOB K Pa3MeEPOB C HEOOXOAUMbIM
y4apHbIM BO3[ECTBUEM.

f—— | ——»]

- S -] - E -»|
Ta6bnuua 1 B=12,7mMm
O6bIKHOBEHHOE THE3A0 [AnvHHoe rHe3no
HaumeHoBaHue rHesga Pasmep (Mm) Pasvep (Mm)
S D E L S D E L
LlecTurpatHoe rHesgo 12 12 20 34 52
13 13 21,5 34 52
14 14 25 24 40 14 22 34 52
17 17 28 15 32 17 25 34 52
19 19 28 17 34 19 28 34 52
21 21 32 19 36 21 31 34 52
22 22 35 24 40 22 32,5 34 52
23 23 36 25 40 23 33 34 52
24 24 38 25 40 24 34 34 52
26 26 38 25 40 26 38 57 75
27 27 42 24 50 27 40 57 75

2. YanuHutenbHasa HafcTaBKa
YanuHuTenbHas HagcTaBka npeAHasHadeHa Ans
ygo6cTtea npu paboTe B YCNOBUAX OYeHb
OrpaHMYeHHOro mnpocTpaHcTBa MWW, Korpa
npefycMOTPEHHOe rHe3Ao He foctaeT Ao 6onta,
KOTOPbIA [OMKEH ObiTb 3aTSAHYT.

OCTOPOXHO
Mpun uncnonb3oBaHUW YANMUHUTENbHON HaACTaBKK
KPYTALWMA MOMEHT 6yAeT HEeMHOro MeHblie Mo
CPpaBHEHUIO C KPYTALWMUM MOMEHTOM, KOTOpbIN
obecneynBaeTcsa Npy NOMOLLM OObIKHOBEHHOrO rHe3aa.
Takmm obpasom, 6yAeT HeobXxoguMO WCMonb3oBaTh
VHCTPYMEHT HECKOJbKO A0SIblle AN MONYYEeHNst TaKoro
)K€ CaMoro KpyTALEero MoMeHTa.

3. YHuBepcanbHbIi WapHup
YHuBepcasnbHbli WapHUp NpeaHasHaqeH Ans ygobcrsa
yAapHOro BO3[eWCTBUA Ha raiky, Korga mexay
FHE3J0M 1 raeyHbiM KIIlOHOM MMEEeTCs Yron, Unu npu
paboTe B O4eHb Y3KOM MPOCTPaHCTBe.

=)
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4. Yrnosoe npucnoco6nenune (Mogeno EW-14R)
Vcnonb3yiTe gaHHoe NpucrnocobieHne TONbKO B TOM
criydae, ecnv MalumHa ycTaHaBnMBaeTCsi Nog NpsiMbIM
yrnoMm K ramke unu 6onTy.

KomnnekT cTaHAapTHBIX MPUHAANEXXHOCTEN MOXKET
6bITb U3MEHEH 6e3 yBeOMIMeHus.

OBJIACTU NPUMEHEHUA

O BaTaruBaHue u ocnabneHue pasnnyHbIX BULOB 60NTOB
N raek.

NEPEQ HAYAJNIOM PABOTbI

1. MNcTOYHMK anekTponuTaHus
Mpocnegute 3a Tem, 4TOObI UCMOMb3YEMbIA UCTOYHUK
3MEeKTPONUTaHUS COOTBETCTBOBaN TpeboBaHMSAM K
NCTOYHVKY 3MEKTPOMUTaHUS, YKa3aHHbIM Ha TUMOBOMW
Tabnu4ke unsgenvs.



2.

—

@

Mepekniouatens "Bkn./ Bbikn."

Y6egutecb B TOM, Y4TO MepeknioyaTesls HaxoauTca B
nonoxeHun "Bbikn.". Ecnun Bbl BCTaBnsieTe wrencesb
B PO3ETKY, a NepekoyaTenb HAX0ANTCS B MOMOXEHNN
"BKn.", MHCTPYMEHT HemeAneHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HOWN TpaBMbl.
yanuuuteno

Korga pabodas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
3NEeKTPONUTaHUA, MNONb3yNTeCb YANUHUTENEM.
Yanuuutens [OMKeH umeTb Tpebyemyio nnowagb
nonepeyHoro cedeHnss n obecne4vmBatb paboTy
MHCTPYMEHTA 3aAaHHOW MolHocTW. PasmatbiBaiTe
YANMMHUTENb TOMbKO Ha peanbHO Heobxoaumyto aAns
[AHHOTO KOHKPETHOro NPUMEHEHUS LMNHY.
YcTtaHOBKa 60KOBOW PYKOATKMN

MMonoxeHne 6GOKOBOW PYKOATKWU, MPUKPEMMEHHOW K
KOpMycy yAapHOro raikoBepTa, MOXXHO U3MEHSATb MyTeM
BbIBUHYMBAHNA PYKOSITKU. (MpaBOCTOPOHHSAS pe3bba)
[MoBepHUTE PYKOSITKY U YCTAHOBUTE B HY)XHOE ANs
paboTbl NOMoOXeHne, a 3aTem, ANS TOro 4YTO6bl
HaeXXHO 3aKpenuTb, 3aBUHTUTE U 3aTSHUTE PYKOATKY.
YcTaHoBKa rHesfa

WTudT, TMN KonbuyeBoro ynnoTHeHnusa (Puec. 1)
Bbibepute rHe3go, kotopoe 6yAeT COOTBETCTBOBATb
3aTarnBaeMomy unm ocnabnsemomy 6onty. MNocagute
rHe3fo Ha HakoBalNbHIO rankoBepTa, U HafeXHo
3aKpenuTe ero ¢ nomowpblo wrtudgta u konbua. MNpu
CHATUM rHe34a BbINONHUTE AENCTBMSA B O6paTHOM
nocnefoBaTenbHOCTW.

Tun nnyHxepa (Puc. 2)

CoBMecCTUTE MAyHXep, KOTOPbIA PacrnofioxXeH B
KBaApaTHON 4acTW HaKoBanbHW C OTBEPCTUMEM B
LIeCTUrpaHHOM rHe3ge. 3aTeM HaXmuTe Ha MiyHxep
1 YCTaHOBMTE LWIECTUIPaHHOE FHe30 Ha HaKOoBaslbHIO.
MpoBepbTe, MOMHOCTBLIO N NAYHXep 3adukcmposaH
B 0TBEpCTMW. MNpy CHATUM rHe3Aa BbINOMHUTE AeiicTBUSA
B 06paTHON MnocnefoBaTeflbHOCTU.

NPAKTUYECKOE NMPUMEHEHME

1.

MpoBepbTe HanpaBneHWe BpalleHUA

[onoBka 6yeT BpawaTbCsa No 4acoBOW CTperke (ecnm
CMOTpeTb C3aAun) NP HaXaTUN Ha HAKUMHYIO KHOMKY
co cTopoHbl R.

Ons Toro 4tobbl NATPOH Bpaljancs NPoTUB YacoBOMN
CTPEsKMW, HaXKUMHYIO KHOMKY HaXKWMatoT CO CTOPOHbI
L (Cm. Puc. 4). (Ha kopnyce npefycMOTpeHbl METKW
L v R

OCTOPOXHO

ow

MonoXeHne HaXXMMHON KHOMKW HE MOXeT ObiTb
NepeKsIloYeHO B TO BPeMSs NMoka BpallaeTcs yaapHbIi
rankoBepT. [INsi NEPeKIOYEHNS MONOXEHUS HAXKMMHOWN
KHOMKW HEo6XOA4MMO OCTAHOBUTb yAapHbIN
LUYpYMoOBEPT, @ 3aTeM YCTaHOBUTb HAXKUMHYIO KHOMKY
B HY)XHOE MONOXEeHue.

®DYHKLMOHUPOBaHUE NYyCKOBOrO Nnepekoyaresns
WHCTpyMeHT 6yAeT BpalaTbCs Mpyu HaXxaToM NMycKOBOM
nepeknoyartene. WHCTpyMeHT ocTaHOBWTCSH, Korpa
NYyCKOBOW nepekntoyaTtenb 6yaeT OThyLleH.
CKOpOCTb BpaLEHNsi MOXHO perynnpoBatb, U3MEHSISt
HakaTue Ha MyckoBoW nepekntodaTens. CKopocTb
6yAeT HWU3KOW, NPU JIErKOM HaXaTuuM Ha MycKOBOMW
nepekntoyaTtens, U 6yaeT yBenuuMBaTbCcsi MO Mepe
YBENUYEHNA HaXaTUA Ha MyCKOBOW MepeksoyaTernb.

3.

4,

Pycckui

Wcnonb3oBaHue pblyara nepeksto4eHnsi CKOpocTu
MnaBHO nepeBeguTe pblyar MEPeKoHeHNst CKOPOCTW
BMpaBO 15 BKIIOYEHWSI BbICOKOW CKOPOCTU MNK BREBO
0N BKJIOYEHUS HU3KOW, Kak nokasaHo Ha Puc. 4. Ecrim
Bbl 3ax0TUTE NOHM3WTL MaKCUMasbHbIA NPUKNablBaeMbIn
KPYTSILLMIA MOMEHT, MUCMONb3yWTe MepeBog B CTOPOHY
3amegnenus ckopoctn (Cm. Puc. 5).

3aTtsikka u ocnabnexune 6ontos

Mpexae BCero Hy>XHO nogobpaTtb LWECTUrpaHHyo
rofioBKy, MOAXOAAWYI0 K 60NTy wunu ravike. 3atem
YCTaHOBUTE rOSI0BKY Ha OMOPHbI CTEPXXEHb U 3aXKMUTE
raky, npefHas3Ha4eHHylo AN 3aTSHKKW, C MOMOLLbIO
LIEeCTUrPaHHON FOMNOBKW. YAep>XusBas ravkoBepT Ha
OAHOW NUHWKM C 6ONITOM, HaXKMWUTE BbIK/OYaTENb
nUTaHWa Ans BO3LEWCTBUS Ha ralky B TeyeHue
HeCKONbKMX cekyH. Ecnu raiika HennoTHO nogxoaunT
K 60NnTy, 60NT MOXET NPOBEPHYTbCSH BOKPYr rpaHein
ranku, 4To He obecrnednT Haanexailen 3aTsxku. B
3TOM Cny4ae MPUOCTaHOBWTE BO3AENCTBME HA ramky
1 yAepXviBainTe ronosKy 60nTa ¢ NOMOLLbIO raiikosepTa
nepeq Tem, Kak Ha4aTb BO3JENCTBME CHOBA, UMK Xe
3aTsHUTE 6ONT U raiiky BpyYHYtOo 4nsi NpeAoTBpaLleHnst
npocKanb3blBaHUA MeXAay HUMK.

MEPbl NPEAOCTOPOXHOCTU NPU
OKCMNYATALUUK

1.

2.

MNMpoBepbTe HanpshkeHue B ceTu (Puc. 5)
HanpspkeHue B ceT BMMSET HA BO3MOXXHbIN KPYTALLWNA
MOMEHT. YMEHbLUEHHOE HamnpsKeHWe B CeTW MOHWU3NT
BO3MOXHbI KPYTALMA MOMEHT.

Hanpumep, ecnu Bbl 6ygeTe akcnnyatupoBaTb TOT
TUN raiikoBepTa, KOTOPbIN paccyuTaH Ha 220 B, npu
HanpsbkeHun B ceTn 200 B, BO3MOXHbIA KpyTSALLWIA
MOMEHT YMeHbLUNTCA 1 byaeT cocTaBnsATb oT 70 go
90%. Mpwn yannHeHUn WHypa NUTaHns, yaANMHUTENbHBLIA
WHYP AO/MHKeH 6biTb Kak MOXHO kKopoye. Ecnwu
BO3HVKHET HEO6XOAMMOCTb NOACOEAVHEHNS ANMHHOMO
YANVHUTENBHOrO LWHYPa MPU HU3KOM HanpshXeHun B
ceTn, 06A3aTeNIbHO MCMONb3yiTe NOBbIWAOWMIA
TpaHccopmaTop. COOTHOLLEHUE MEXAY HanpshKeHnem
B CeTW M KPyTSALWMM MOMEHTOM foKasaHo B Ludpax.
He npukacaiTecb K 6ycdepy unu Kkopnycy mosiotka
BO BpeMsl HenpepbIBHOM paboTbl

Bydep 1 Kopnyc MonoTka CTaHOBATCA ropsyvMu BO
BpeMSs HenpepbIBHOrO 3aBUHYMBaHUSA BUHTOB, MO3TOMY
6ybTe OCTOPOXHbI, YTOObl HE MPUKOCHYTLCS K HUM
B 3TO Bpems.

Pa6oTa npu KpyTsiLiem MoMeHTe, Heo6xoaumom Ansa
6onTa npu yaapHOM BO34edCTBUU

OnNTUManbHbIA KPYTALWWIA MOMEHT AN raek u 60nToB
pasnuyaeTcs B 3aBUCUMOCTU OT MaTepuana u pasvepa
raek n 6onToB. CNuKOM 60MNbLIOW KPYTALLMIA MOMEHT
AN ManeHbKoro 6onTa MOXeT NOTAHYTbL MK cromatb
6onT. KpyTawmin MOMeHT 6yaeT yBenuuumBaTbCcs
NpOMNOpLMOHANbHO BPEMEHN BbIMOMHEHWS onepauyu.
Wcnonb3yinTte npasunbHOe Bpems ANS BbINOSHEHUS
onepauyum ¢ 60nTOM.

Bbi6op noxogsuiero rie3pa ans 6onta
O6sa3aTtenbHo ybeautecb B TOM, 4YTO b6yaeTe
Mcnonb3oBaTbh rHE340, KOTOpoe COOTBETCTBYeT
3aTAarnBaemomy 60nTYy. Mcnonb3oBaHue
HenoaxoAswero rHesga npueefeT He TONMbKO K
HEeCoOTBETCTBYIOLEMY 3aTSAMMBAHWMIO, HO Takxe K
NoBPEeXAEHUIO rHe3da wnu ranku. VsHoweHHoe wnm
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AedopMMpoBaHHOE THEe3[0 C LWeCTUrpaHHbIM Un
KBagpaTHbIM OTBepcTueM He OyaeT obecneunBaTb
AOCTATOYHYIO CTeneHb MMOTHOCTW nocajku Ans
NPUKpPenneHnss raku wWNu HakoBallbHU, W,
cnefosaTtesnibHO, NpuBeAeT K 0cnabneHuio KpyTAaLero
MOMeHTA.

lMpoBepbTe CcTeneHb M3HOCa OTBEPCTUA rHe3d Wu
3aMeHUTe A0 TOro, Kak HacTynuT AasibHenLwuin N3HOC.
CooTBeTCTBME pa3MepoB rHe3f M 60NTOB MOKa3aHo
B Tabnuue 1.

LincbpoBoe 3HayeHve npu ob6O3HA4YeHUW rHesga
BblpaXkaeT paccTosiHue (S) mexay napannenbHbIMU
rpaHsMU ero LIeCTUrpaHHOro OTBEPCTHUS.
YpepXuBaHue MHCTpyMeHTa

Kpenko aepxuTe yaapHbli rankoBepT obenmn pykamm
3a PyKOSITKY Koprnyca 1 3a 60KOBYIO PyKOSATKY. B aTom
cnyyae yAepXxvBanWTe ramnkoBepT Ha OAHOW NUHWW C
60nTOM.

He Hy>XHO CNMLLKOM CUIIbHO Ha>KUMaTb Ha rakoBeprT.
YpaepxuBanTe rankoBepT C YCUIMEM, [OCTaTOYHbIM
TOMbKO ANS TOro, 4To6bl HeWTpanusoBaTb YyAapHYO
cuny.

MpoBepbTe KPYTALWMIA MOMEHT

Cnepgytowme ¢GakTopbl OKasblBalOT BRUSHUE Ha
YMEHbLUEHNE KpyTsllero MomeHTa. [MoTomy nepeg
BbINOSIHEHMEM paboTbl MpoBepbTe aKTuyecknmn
KPYTSLUWIA MOMEHT, KOTOPbIA HEOBXOAMMO NPUMOXUTb
npy 3aBUHYMBAHUM HEKOTOPbIX 6ONTOB, NPV MOMOLLM
PY4YHOro raeyHoro ksip4a C OrpaHu4eHuem no
KpyTAwwemMy MOMeHTy. [lanee nepeyncneHbl hakTopsl,
KOTOpble OKa3blBAIOT BIIMSIHUE HA KPYTSALMIA MOMEHT.
Hanpsokenvne B ceTu:

KpyTawwnini mMomeHT 6yaeT yMeHbliaTbCa Npu
NOHWXEeHUN HanpsbkeHns B cetn (Cm. Puc. 5).
Bpemsa BbinonHeHns onepauuu:

KpyTawmnin MoMeHT 6yaeT yBenuumBaTbCcs Npu
YyBENMYEHUN BPEMEHM BbINOSHEHNS onepauun. Ho
KPYTSLWIA MOMEHT He CTaHeT 6onblue onpeAeneHHoro
3HaYeHusi, Jaxe ecrin MHCTPYMEHT 6yAeT BbINOSHATh
onepaunito B Te4yeHWe ANUTENbHOrO BPEMEeHU
(Cm. Puc. 5).

[vawveTp 6onTa:

KpyTAwWmin MOMEHT pasnu4aeTcs B 3aBUMCMMOCTM OT
AvaveTpa 6onTa, Kak nokasaHo Ha Pwue. 5. Kak
npasuno, 4em 6onblie anameTp 6onTa, Tem 60nbLie
HEO6XOANMBIA KPYTALMA MOMEHT.

Ycnosus 3atarMBaHus:

KpyTAwwmii MOMEHT 6yAeT OTNnYaTbCst B COOTBETCTBUN
C rnokasaTenem KpyTsllero MOMEHTa; KNaccom U
ANVHOW 60nTOB, Aaxe ecnu 6yAyT MCMONb30BaTLCA
60NTbl C OAVMHAKOBbIM pa3MepoM pe3bbbl. KpyTaimii
MOMEHT Takxe 6yfeT OTnyaTbCs B COOTBETCTBUM C
COCTOSIHMEM MOBEPXHOCTW MeTanna, 4epes KOTOopylo
6yayT 3atarnsBatbCs 60NThl.

Mcnonb3oBaHne [ONOMHUTENbHBIX AeTanei:
KpyTawmin mMomeHT OyAeT HEMHOro MeHblue npu
MCNONb30BaHUN  YANMWHUTENbHON HAACTaBKMW,
YHVBEpCcasibHOro LapHupa Unu AnUHHOIO rHesfja.
[fonyck rHespga:

N3HoweHHOE unn pedopmupoBaHHOE rHe3fo C
LUEeCTUrpaHHbIM UK KBagpaTHbIM OTBEPCTMEM He 6yaeT
obecrieumBaTh [JOCTATOHHYIO CTerneHb NIIOTHOCTN MOCaaKM
MeXay ravkon Wnu HakoBasibHEW, W, CrefoBaTenbHO,
npuBefeT K OcrabneHnio KpyTALEero MOMeHTa.

Vcnonb3oBaHve HenpaBuiibHO Nofo6paHHOro rHesga,
KOTOpoe He COOTBeTCTBYeT 60NTy, npuBefeT K
HECOOTBETCTBYWOLWEMY KpYyTAWEMY MOMEHTY.
CooTBeTCTBME THE34a M pa3mepoB 60nTa NokasaHbl
B Tabnuue 1.

TEXHNWYECKOE OBCIY>XXUBAHUE U
OCMOTP

1.

OcmoTp rHesga

N3HoweHHOe wnu pedopmMumpoBaHHOE TrHe3[o C
LeCTUrpaHHbIM UM KBaApaTHLIM OTBepCcTMEM He 6yaeT
obecneynBaTb [OCTATOYHYIO CTEMEHb MIOTHOCTU
nocagkv MexXxay rankom unvM HakoBasnbHen, wu,
cnefoBsaTesibHO, NpuBeAET K 0CnabneHnto KpyTsLlero
MomeHTa. MNepuoguyecku NpoBepsinTe CTeneHb N3Hoca
OTBEPCTWI rHe3jJa N 3amMeHANTe rHe3ga HOBbIMW MpK
HEeob6Xo4UMOCTH.

OCMOTp KpeneXHbIX BUHTOB

PerynspHo BbINOMHANTE OCMOTP BCEX KpeneXKHbIX
BMHTOB 1 NPOBEPSANTE NX Hagnexaltlyto 3aTsxKy. Mpu
ocnabneHnn Kakux-nnbéo BUHTOB, HeMeNeHHO
3aTSHUTE WX MOBTOPHO. HeBbiNONHeHWe 3Toro
TpebOoBaHNA MOXET NPUBECTU K CEPbe3HO OMacHOCTY.
TexHnuyeckoe obcnyxmBaHue aBuratens

O6mMoTKa gsuratens - "cepgue” 9NeKTPOMHCTPYMEHTA.
MposBnsAnTe AOMKHOE BHUMaHWe, creas 3a Tem, Y4Tobbl
o6MoTKa He 6blfia NoBpeXxxaeHa U/ nnu 3anuTa Macsiom
Mnn BOZJOW.

MpoBepka yronbHbIX WETOK

YT106bI 0b6ecneuvnTb Bawy 6e3onacHoCTb U 3aWmTUTb
OT MOpaXeHWsi 3NEKTPUHECKUM TOKOM, OCMOTP U
3aMeHy YronbHbIX LETOK 3TOro MHCTPyMeHTa cnegyeT
npoBoante TOJIbKO B aBTOpU30BaHHOM CEPBUCHOM
ueHTpe Hitachi.

3ameHa ceTeBOro WwHypa

B cnyyae ecnu 6ygeT noBpexAeH CETEBOW LIHYp
[aHHOrO 3MEKTPOVHCTPYMEHTa, 3NIeKTPOUHCTPYMEHT
Heo6xo4MMO BO3BpPaTUTb B YMONIHOMOYEHHbIN
CepBUCHbIN LUeHTP dmpMbl Hitachi gns 3ameHbl WwHypa.
Mopsipok 3anucei nNo Texo6cnyXmBaHUIo

A: TIyHKT Ne

B: Kopg Ne

C: Komnnyectso npuMeHeHwWi

D: 3ameuaHnus

NPEAOCTEPEXEHUE

PeMOHT, MogUdUKaLMIO 1 OCMOTP MEXaHU3MPOBAHHOTO
MHCTpyMeHTa cupmbl Hitachi cnegyet nposoanThb B
aBTOPN30BaHHOM CepBUCHOM UeHTpe Hitachi.

3TOT MepedyeHb 3amacHbiX 4YacTen MnpuUroguTcs npu
npeAcTaBneHWn ero BMeCTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPW30BaHHbIN CepBUCHbIN LeHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT unn npoyee ob6CnyXuBaHWE.

Mpn paboTe u 06CNY>XMBaHUM MeEXaHU3MPOBaHHbIX
MHCTPYMEHTOB HY>XHO cobmntofaTh NpaBuna u cTaigapTbl
6e30MacHOCTV, AEVCTBYIOWME B KaXKAON JAaHHOW CTpaHe.

SAMEYAHUE

®dupma HITACHI HenpepblBHO pab6oTaeT Hapj
YCOBEPLUEHCTBOBAHWEM CBOUX W3AENUKA, MO3ITOMY Mbl
coxpaHsieM 3a coboi NpaBoO Ha BHECEHUE U3MEHEHWIA
B TEXHWYECKME XapaKTEepPUCTUKMK, YMNOMSIHYTble B
OaHHOW MHCTpyKUMM no akcnnyaTtauuum, 6e3
npegynpexxaeHns o6 3Tom.



NPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHMM MOCTOSHHLIX MPOrpamMm WCCNeAoBaHUs K
passutus, HITACHI octaBnsioT 3a coboi npaBo Ha
VN3MEHEHME YKa3aHHbIX 3[4eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npesBapuTENbHOMO YBEAOMIIEHMS.

WHdopmauua, kacawwasaca co3gaBaemMoro wyma u
BUGpaLum

M3mepsieMble BENMUYMHBI 6bInv onpeAesieHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN60745 1 3asiBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

TUNUYHBIA CpeAHEB3BELLEHHDI YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBNEHNS:
98 nb(A).

TUNWYHBIN CpeAHEB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH:

109 aB(A).
HapgeBaiiTe HayLWHUKY.

TunnyHoe 3HaveHue BUbpauum: 5,8 m/c?

Pycckui

43



L c¢08-€ce V€
GEXYA ¢ v69-€0€ €€
«Sd3, L LLL-ETE 90§ «LNV
»LNV '3doYN3 ‘3doYN3 “1ZN. L T6L-€ETE  TE
“1ZN., 8N L €06-086 S0S L 008-€ce L€
«LNY «LNV
‘3dodN3 “1ZN., L 86L-€Z€ Y¥0S  ‘IdOYNI “1ZN. L L6L-€TE  OF
«LNV L 66L-€CE€ 6C
‘3d0YN3 11ZN. L SGLL-€ZE  €0S AOYC L d4L09-0¥VE €-8¢
«LNY NO€C-AOCC L 3L09-0vE T-8C
‘3doYN3 7I1ZN., L 106-086 Z0S AOLL L DL09-0vE L-8¢
41NV 3doYN3 Syxyad ¢ ve8-l86  Lc
“1ZN, .906-20S, L L6L-€CE L0OS L €8L€C€ 9C
8XGIN ¢ LLV-8E6  6S AOYC L d4689-09€ €-G¢
.89 ‘99, L 108-€Z€ 89 NO€C-AOCC L 3689-09€ ¢C-G¢
¢ LLS9[S6 LS AOLL L D689-09¢ L-G¢
¢ lc0-666 99 12Sd¢0dadsog L INaa-809 ve
¢ 99z-l€6 99 L €eo9-LlE  €¢
L e 14 L 18L€c€ T¢
¢ €LE-186 €S L ¥8L-€cE ¢
L — 4] L I 0C
L'oLd L 190866 ¢-LS N-ZZL069 L ZZL-069 6l
880 L Lce-€s6 L-LS L 98.-€ce 8L
L 1€9-L€6 0§ ¢ §8L€ce Ll
9lxya@ ¢ 0SL-¥86 6V L 88L-€C€ 9l
L €EG-LLE 8Y ¢ 69L-986 Gl
0cxya@ ¢ €99-lL0€ L »dS3 V1l
L ¢8L€ce 9Y ‘DOH4 ‘vH4, L 602-986 vl
L vSL-€ce GY .dS3 'Vl
L 86L-986 ¥ ‘DH4 ‘vH4, L 802-986 €l
1¢SdCONAB09 L WWAA-809 €V L legLle Tl
L —_— 144 L [8L-€cE LL
«LNY L G¢g-LLE Ol
‘3doY¥N3 “1ZN. L YYL-696  L¥ L6'€d 6C GSL-696 6
«LNV L 68L-€cE 8
‘3doYN3 71ZN., L 98L-9LE  OF G€'9d ¢ 09l-696 L
«LNV »dS3 ‘V1I ‘DHd
‘3doYN3 71ZN., L €SL-0€6  6E ‘'vdd4, ¥l ‘€L, L L0C-S86 -9
»LNV 3doYN3 L €LL-€ce  L-9
“1ZN., .0v-8€, L O06L-€ZE 8E L 99/-€T€ S
L Lvl-696 L€ L ¥0L-8LE 14
«N3IA, L CES-LLE T-9€ .97 L. L €08-€Z€ €
L CLyv-6LE 1-9€ GEXSIN ¥ €GL-€CE 4
L 199-l¢€ &€ L — L
a o} <] \4 a o} 4 v

44



—_— = — ——— —

English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(3@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

(® A vésarlas datuma

@ A Vésarl6 neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

1 Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina

ZARUCNI LIST

@ Model ¢&.

) Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTCYHZHZ

@ Ap. MovTtélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

@ 'Ovopa kal dlelBuvon meAdtn

(® 'Ovopa Kat dletBuvon HETAMWANTN
(MapakaAhoUue va xpnotpornoinei
oppayida)

Turkce

GARANTI SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

1 Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(® Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckun

CAPAHTUAHbIW CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHbii Ne

(® fdata nokynku

(@ HasBaHue n agpec 3akasudvka

(® HaseaHnve n apgpec gvnepa
(Moxkanyincta, BHeCcMTe Ha3BaHWe M agpec
avnepa)
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English

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and returned
to an environmentally compatible recycling
facility.

Nur fir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmuill!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG lber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung zugefiihrt
werden.

Moévo yia Tig xwpeg g EE

Mnv metate Ta nAEKTPIKA gpyaleia otov KAdo
OLKIAKOV aTIOPPLILUATWV!

2UPpwva e TNV eupwralkn 0dnyia 2002/96/EK miepi
NAEKTPIKWV KAl NAEKTPOVIKMOV CUCKEUMV KAl TNV
EVOWUATWOT] TNG OTO €6VIKO Bikalo, Ta NAEKTPIKA
epyaAeia mpemeL va CUAAEYOVTAL EEXWPLOTA Kal va
EMIOTPEPOVTAL YIA AVAKUKAWON UE TPOTIO PLALKO TIPOG
TO TIEPBAAAOV.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowac w sposob przyjazny dla
Srodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készllékekrél sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba valé
atlltetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kulén kell gy(ljteni, és
kérnyezetbarat médon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické nafadi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich ptedpist
jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi
sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

Sadece AB lilkeleri icin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna atmayiniz!
Kullaniimis elektrikli aletleri, elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa ydnergelerine
gbre ve bu ydnergeler ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre sartlarina
uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Tonbko ansa ctpaH EC

He BbiknabiBanTe anekTponpubopbl BMecTe C
060bI4HbIM Mycopom!

B cooTBeTCcTBMM C eBponenckon ampektreon 2002/
96/EG 06 yTunusauum ctapbiX 3NEKTPUHECKUX un
3MEKTPOHHbIX NPU6OPOB N B COOTBETCTBUMU C
MECTHbIMW 3aKOHaMU 3N1eKTponpuobopsl, 6biBLUME B
aKcnnyartauun, A[OJNKHbI YTUNM30BbLIBATHLCA
0oTAeNbHO 6e30MacHbIM NS OKpYXatolen cpeapl
cnoco6om.
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival 6sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch
ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, da® dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina

PROHLASENI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

EAANVIKa
EK AHA-3H ENAPMONIZMQOY

ANA®VOUNE ME aAMOAUTN UTEUBUVOTNTA OTL AUTO TO
TPOLOV €ival EVAPUOVIOUEVO HE TA TPOTUTA N Ta
gypaga mpotUnwv EN60745, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe TIg Odnyieg Tou SupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTn n dnAwon oxUeL OTO TPOLOV e TO onuadt CE.

Turkge

AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Urinin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
EN61000-3 sayili standartlara ve standartlastinimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, lzerinde CE isareti bulunan drinler igin
gegcerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowag
formg dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To oswiadczenie odnosi sie do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuii

OEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

Mbl ¢ NOMHON OTBETCTBEHHOCTLIO 3asiBMIsieM, HYTO AaHHOe
nsgenue COOTBETCTBYET cTaHgapTam mnu
cTaHJapTu3oBaHHbIM fokymeHTam EN60745, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo [vpektuBam CoseTta 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[laHHast Aeknapaumsi OTHOCUTCS K U3AENNSIM, Ha KOTOPbIX
nmeetcs mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

Minato-ku, Tokyo, Japan

q3

30. 9. 2004

4 A

K. Kato
Board Director

®Hitachi Koki Co., Ltd.
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